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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

W niniejszej Instrukcji Obstugi urzgdzenia o nazwie rozbiorowa krajalnica
tarczowa oraz pita tarczowa do ndég nazywane sg réwniez maszyna.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna,

Instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i zawiera wazne
informacje stuzace:

e do bezpiecznego i skutecznego montazu i uruchomienia maszyny.
e do bezpiecznego postugiwania sie maszyng

e do samodzielnego usuwania prostych usterek w dziataniu maszyny
¢ do skutecznej konserwaciji, czyszczenia i dezynfekcji maszyny.
Zanim przystgpisz do pracy i obstugi maszyny, koniecznie przeczytaj
uwaznie cafg instrukcje

Stosuj sie do wszystkich ostrzezen i przestrzegaj bezwarunkowo
wszystkich zasad bezpieczenstwa opisanych w instrukcji.

1.1 Zespoly oséb dla ktérych jest przeznaczona ta instrukcja

Niniejsza instrukcja ostugi jest przeznaczona dla uzytkownika
technicznych instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikéw,
jak rowniez dla rzeznikéw, ich uczniéw i czeladnikow oraz praktykantéw.

W szczegdlnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych
pracownikow zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwac;ji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i
dezynfekcje.

Wymienione osoby muszg mie¢ podstawowg wiedze techniczng w
zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej instrukcji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wszystkie opisy i wskazowki dotyczgce obstugi i konserwacji maszyny
podano w najlepszej wierze i przy uwzglednieniu posiadanego
doswiadczenia i wiedzy.

Wobec jakichkolwiek roszczen prawnych odpowiadamy wytgcznie w
zakresie zobowigzan gwarancyjnych zaakceptowanych na podstawie
0golnych warunkéw dostawy.

Oryginalny tekst niniejszej instrukcji sporzgdzono w jezyku niemieckim.
Tlumaczenia dokonano wedtug najlepszej wiedzy, jednakze za btedy
ttumaczenia nie mozemy przejmowac odpowiedzialnosci.

W przypadku watpliwosci rozstrzygajacy jest oryginalny tekst w jezyku
niemieckim.

Wytaczenie  Nie ponosimy odpowiedzialnosci, gwarancji i rekojmi
odpowiedzialnosci .. . . .
za czesci szybko zuzywajgce sie.

e za szkody ubojowe.
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Ponadto z naciskiem oswiadczamy, ze nie bedziemy ponosi¢

odpowiedzialnosci za szkody wynikte z nastepujacych przyczyn:

¢ nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

e stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem

¢ niewfasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyng

e stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci, ktore nie sg
dopuszczone przez firme FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

e nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny.

¢ btedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel

e usuniecie, manipulacja lub przerdbka elementéw ochronnych i oston

e btedne lub niefachowe czyszczenie

e chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

e nieprzepisowa konserwacja i napraw lub nieprzestrzeganie terminéw
konserwaciji

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny sg w pewnych przypadkach

mozliwe pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego

zezwolenia firmy FREUND.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja jest nieodigczng czescig sktadowg maszyny i musi
by¢ zawsze dostepna, przez caty okres uzytkowania maszyny, dla
obstugi, personelu konserwacji oraz zespotu czyszczenia i dezynfekcji.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny.

1.4 Wskazowki ostrzegawcze

Struktura
wskazowki
ostrzegawczej

Podczas uzytkowania maszyny w niektorych sytuacjach lub w wyniku
pewnych zachowan mogg wystgpi¢ zagrozenia.

W tej instrukcji obstugi wskazowki ostrzegawcze znajdujg sie na poczatku
poszczegodlnych rozdziatéw lub faz zycia produktu, w ktérych istnieje
ryzyko odniesienia obrazen ciata lub szkéd materialnych. Odnoszg sie
one do wszystkich dziatah opisanych w danym rozdziale lub fazie zycia
produktu.

Nalezy stosowac opisane srodki, aby zapobiec zagrozeniu.

Stowo sygnatowe!
Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe skutki zagrozenia w przypadku niezastosowania

sie do wskazowki ostrzegawcze;j.
» Instrukcje, jak unikng¢ zagrozenia.

8/61
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Stowo

Znaczenie
sygnatowe

ZAGROZENIE | Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktore — jesli sie
go nie uniknie — skutkuje $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

OSTRZEZENIE | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktore — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac¢ smiercig lub powaznymi
obrazeniami.

PRZESTROGA | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktore — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac lekkimi lub Srednimi
obrazeniami.

Uwaga Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktore — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac uszkodzeniem maszyny
lub szkodami dla srodowiska.

1.5 Symbole i ukiad instrukcji

1.5.1 Uktad instrukciji
* Wyszczegolnianie
> Pojedyncza czynnosc, niezalezna od innych dziatan
Rezultat wywotany tg czynnoscig

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynnoS$ciami

wh PR

-~ Odsytacz do innego rozdziatu

s  Wazne informacje dodatkowe lub szczegdine informacje o uzutkowaniu
1 maszyny

A Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrédto zagrozenia oraz
wskazéwki co do unikania zagrozenie

1.5.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki
ostrzegawcze

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem
Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie
bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Rozbiorowa Krajalnica Tarczowa 9/61
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COROOD B B Bbh b

W

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dioni oraz wciggnieciem.

Zagrozenie cztonkéw ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
ciafa.

Ostrzezenie przed wirujgcymi nozami
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnig

W oznaczonych w ten sposdb miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia
sie lub poparzeh cztonkéw ciata szczegdlnie palcow i dioni.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub
zracymi

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowac¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Ostrzezenie przed podwieszonym ciezarem
Zagrozenie ciata przez spadajgce ciezary lub maszyny.

Ostrzezenie przed ostrym narzedziem podczas wybiegu lub rozbiegu
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich witosow.

Uzywac¢ rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami.

Nosi¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czesciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy.

Zaklada¢ ochraniacze stuchu

chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

Ubiera¢ siatke na wtosy lub czepek

chroni diugie wiosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

10/61
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Nosi¢ kask ochronny

chroni gtowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego

Odtgczyc¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

® O

1.5.3 Symbole

I:E] Przestrzegac tres¢ instrukcji obstugi

Bezwzglednie przestrzegaé informcji oraz wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Odrebny wykaz czesci zamiennych
Do tej czesci zamiennej istnieje odrebny wykaz czesci zamiennych.

Odrebna instrukcja montazu

Do tej czesci zamiennej istnieje dodatkowa instrukcja montazu. Instrukcja
montazu zawiera opis kolejnosci czynnosci i ewentualnie potrzebne
narzedzia.

I:Ivo Dostarczane tylko w zestawie

SET Symbol oznacza elementy dostarczane w zestawie. Zestaw to zbior kilku
funkcjonalnie powigzanych ze sobg czesci. Ramka na rysunku wyraznie
zaznacza czesci nalezgce do zespotu.

.;.l Zestaw narzedzi w ofercie

Do montazu tak oznaczonej czesci zamiennej potrzeba narzedzia
specjalnego. Takie narzedzie specjalne mozna zamowic¢ u nas.

Cyfry w szarym polu oznaczaja kolejnos¢ czynnosci.

Smarowac

Okreslenie ilosci i whasciwosci materiatu smarnego znajdujg sie w
instrukcji obstugi.

B
T
% Nie Smarowag.

Klei¢

Czesci musza by¢ klejone. Informacje o ilosci i wtasciwosci kleju znajdujg
sie w instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Opis postepowania przy dodatkowej operacji czyszczenia.

@ :D_ Wtyczka sieciowa
symbolizuje podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej.

fégv N [.*%» Demontaz maszyny lub zespotu

Rozbiorowa Krajalnica Tarczowa 11/61
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Montaz maszyny lub zespotu

symbolizuje ponowny montaz maszyny Maschine po uprzednim
demontazu,
poszczegdlne czynnosci wykonaé¢ w odwrotnej kolejnosci.

[P
A
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2 Bezpieczenstwo uzytkownika

Ten rozdziat zawiera opisy bezpiecznego postepowania oraz urzgdzen
zabezpieczajgcych. Stuzy to zorientowaniu uzytkownika we wszystkich
zagadnieniach bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.
Opisy bezpiecznego postepowania majg na celu bezpieczehstwo pracy i
zapobieganie wypadkom. Prosze $cidle przestrzegac opisow
bezpiecznego postepowania zamieszczonych w poszczegolnych
rozdziatach.

Prosze koniecznie starannie przeczyta¢ ponizej zamieszczony rozdziat o
bezpieczenstwie oraz zawarte w nim wskazowki, przed uruchomieniem
maszyny i oddaniem jej do eksploataciji.

2.1 Obowiagzki operatora

Ocena ryzyka i
srodki ochronne

Instrukcje obstugi

Personel obstugi

Szkolenie
wspoipraco-
whnikéw

Zgodnie z regulaminem stowarzyszenia zawodowego w zakresie BHP dla
firm z branzy miesnej (Berufsgenossenschaftliche Regel fir Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit fur Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR
229)) przedsiebiorca moze dopusci¢ do pracy przy urzgdzeniach
ubojowych wytgcznie osoby ubezpieczone, ktdére ukonczyty 18 lat i sg
zaznajomione ze sprzetem i jego obstuga.

Miodociani w wieku powyzej 16 lat mogg by¢ zatrudniani, jesli jest to
konieczne do osiggniecia celu szkolenia oraz jesli przeczytali i zrozumieli
przepisy dotyczace bezpieczenstwa. Ich ochrona musi by¢
zagwarantowana przez osobe nadzorujgca.

Przed uzyciem sprzetu roboczego operator musi oceni¢ zagrozenia, ktére
mogg wystgpi¢ (ocena ryzyka) i na tej podstawie podjgé niezbedne i
odpowiednie $rodki ochronne. Obecnos¢ oznakowania CE na sprzecie
roboczym nie zwalnia operatora z obowigzku przeprowadzenia oceny
ryzyka (BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, 83 (1)).

Zanim pracownicy uzyjg sprzetu roboczego po raz pierwszy, operator
musi udostepni¢ im w odpowiednim miejscu pisemng instrukcje obstugi
sprzetu roboczego w formie i jezyku zrozumiatym dla pracownikow
(BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, 812 (2)).

Uzytkownik jest zwierzchnikiem odpowiedzialnym za prawidtowe
stosowanie maszyny oraz za wyszkolenie oraz dziatanie upowaznionego
wykwalifikowanego personelu obstugi, konserwacji oraz czyszczenia.

Uzytkownik jest zobowigzany poinstruowac¢ kazdego wspoétpracownika w
obstudze maszyny.

Personel uczacy sie zawodu moze obstugiwa¢ maszyne jedynie pod
nadzorem fachowego personelu.

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikow w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie terminow i tresci szkolen przez
ztozenie podpisu pracownikéw biorgcych w nich udziat.
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Ocena zagrozen

Stanowisko pracy

Drogi
ewakuacyjne

Czyszczenie

Bezpieczenstwo
maszyny

Uzytkownik musi poinformowac obstuge o mozliwych zagrozeniach, ich
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu
sie maszyng

Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.

Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegélnymi
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.

Uzytkownik musi zapewni¢, aby w nagtym przypadku byta wystarczajgca
ilos¢ drog ewakuacyjnych dla pracownikow i musi te drogi

wyraznie oznakowac. Uzytkownik musi zwroci¢ uwage na to, aby drogi

ewakuacyjne nie byty zastawione i aby nie byto przeszkdd w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).

Uzytkownik musi zapewnic, tatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie srodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.

Do obowigzku uzytkownika nalezy zagwarantowanie, ze do ruchu i do
eksploatacji dopuszczone sg jedynie maszyny technicznie sprawne i
prawidfowo uzytkowane

Uzytkownik musi zapewnic regularng kontrole sprawnosci i konserwacje
urzgdzen zabezpieczajgcych

2.2 Wymagania wzgledem personelu

Obstuga

Fachowy personel

Kompetencje

Operator maszyny musi zosta¢ przeszkolony i odpowiednio
poinstruowany przez kierownictwo. Osobe, ktéra przeczytata i zrozumiata
instrukcje bezpieczenstwa oraz otrzymata odpowiednie instrukcje
dotyczgce obstugi maszyny, uwaza sie za poinstruowang.

Personel obstugujacy musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi,
obowigzujgcymi przepisami BHP i zna¢ zasady zapobiegania wypadkom
oraz obowigzujgce przepisy dotyczgce dobrostanu zwierzat.

Wykwalifikowany personel to specjalisci, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie dzieki wyszkoleniu w swojej dziedzinie.

Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz usuwanie usterek
mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez wykwalifikowany personel.

Wykwalifikowany personel musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi przepisami BHP o zapobieganiu wypadkom.

Osoba kompetentna to taka, ktora dzieki profesjonalnemu treningowi i
doswiadczeniu ma wystarczajgcg wiedze i umiejetnosci.
Wykwalifikowana osoba musi by¢ zaznajomiona z instrukcjg obstugi i
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom, a takze z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi dobrostanu zwierzat.
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Bezpieczenstwo w
miejscu pracy

W razie wypadku

Bezpieczenstwo
maszyny

Upewnij sie, Ze podczas pracy stoisz prosto i zachowujesz rownowage.
Unikaj nieprawidtowej postawy.

Utrzymuj porzgdek w miejscu pracy. Nieporzgdek moze powodowac
wypadki.

Zawsze ubieraj odziez ochronna.

Nie dopuszczaj dzieci, mtodziezy i os6b postronnych do maszyny.

W razie wypadku udziel niezbednej pierwszej pomocy i zawiadom lekarza
oraz stuzby ratunkowe.

O wypadku poinformuj przetozonego lub upowazniong przez niego osobe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
katem jej prawidtowej pracy.

Nie uzywaj maszyny, ktéra nie dziata prawidtowo.

Natychmiast wylgcz maszyne, jesli przestanie dziata¢ prawidtowo.
Usun uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, przetgczniki lub inne
uszkodzone cze$ci maszyny.

Poinformuj operatora lub osobe upowazniong o wszelkich zmianach w
maszynie, ktére zagrazajg Twojemu bezpieczenstwu.

2.3 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubiera¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgleddw higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

2.4 Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z najnowszym stanem techniki
przed wprowadzeniem na rynek i spetnia wymogi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia Unii Europejskiej.

Maszyna jest bezpieczna w uzytkowaniu, jesli przestrzegana jest
instrukcja obstugi oraz specyfikacje firmy i przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkom.

Niemniej jednak wystepujg pewne rodzaje ryzyka, ktérych nie da sie
wyeliminowaé poprzez odpowiednie zaprojektowanie. Obejmujg one:

e Zagrozenie zycia przez elementy pod napieciem.

e zagrozenie skaleczeniem przez sprezone powietrze/za wysokie
ci$nienie

e rany ciete wywotane narzedziami tngcymi.

e zagrozenie ranami cietymi przez swobodnie obracajgca sie zebata
tarcze tngca lub dotykanie jej z boku
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zagrozenie skaleczeniem przez wyrzucane kawatki miesa i kosci.

e zagrozenie zranieniem wskutek ztamania sie lub wyrzucenia
ztamanych kawatkéw noza.

o Niebezpieczenstwo skaleczenia palcow i dioni
e uszkodzenie stuchu przez hatas przy emisji szumoéw powyzej 75 dB(A)

o Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu z powodu hatasu przy emisji
hatasu wiekszej niz 75 dB (A)

e zagrozenie oparzeniem przez gorgce powierzchnie

¢ ryzyko obrazen spowodowanych niedbatym obchodzeniem sie ze
srodkami ochrony osobistej podczas obstugi urzgdzenia, konserwac;ji i
napraw oraz czyszczenia i dezynfekcji

2.5 Uzytkowanie maszyny zgodne przeznaczeniem

Krajalnica rozbiorowa ZKM75 oraz ZKM95
e jest przeznaczona do nisko odpadowego rozbioru wstepnego tusz na
lezgco, np. na przenosdniku tasmowym

e jest przeznaczona do cie€ rozbiorowych nie zamrozonych elementéw
miesnych, o strukturze elastycznej i poddajgcej sie cieciu

e jest przeznaczona do zabudowy wiszgcej w liniach rozbiorowych
e jest przeznaczona do pracy ciggte;..

e moze by¢ zatgczana maksimum 2 razy na godzine, bowiem czestsze
zatgczanie prowadzi do znacznego przecigzenia silnika oraz
elementéw przektadni.

Krajalnica rozbiorowa ZKM60
e jest przeznaczona do rozcinania srodkow poéttusz wieprzowych na
elementy zeberka & kotlet.

e jest przeznaczona do cie¢ rozbiorowych nie zamrozonych elementow
miesnych, o strukturze elastycznej i poddajgcej sie cieciu.

e jest przeznaczona do zabudowy wiszgcej w liniach rozbiorowych
e jest przeznaczona do pracy ciggte;.

e moze by¢ zatgczana maksimum 4 razy na godzine, bowiem czestsze
zatgczanie prowadzi do znacznego przecigzenia silnika oraz
elementéw przektadni.
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Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Krajalnica rozbiorowa ZKM75-08T
e jest przeznaczona do nisko odpadowego rozbioru wstepnego tusz na
lezaco, np. na przenosniku tasmowym.

e jest przeznaczona do odcinania z pottusz wieprzowych szynki, topatki i
srodka oraz do potowienia tusz owiec, jagniat, cielat i koz.

e jest przeznaczona do cie¢ rozbiorowych na nie zamrozonych
elementach miesnych, o strukturze elastycznej i poddajgcych sie
cieciu.

e jest przeznaczona do pracy ciggte;.

e moze by¢ zatgczana maksimum 2 razy na godzine, bowiem czestsze

zatgczanie prowadzi do znacznego przecigzenia silnika oraz
elementéw przektadni.

Krajalnica ZKM25-13

e jest przeznaczona do rozbioru elementdéw drobiu, drobnej dziczyzny,
niewielkich elementéw wieprzowych, owcy i cielecia.

e nie moze by¢ uzytkowana jako niezalezna maszyna

e jest przeznaczona do ciec rozbiorowych na nie zamrozonych
elementach miesnych, o strukturze elastycznej i poddajgcych sie
cieciu.

ZKM25-13 jako wariant nascienny jest przeznaczona do zabudowy w
liniach rozbiorowych

Pita tarczowa FK40-08 do nég

e jest przeznaczona do bocznego montazu na liniach rozbiorowych.

e nie moze by¢ uzytkowana jako niezalezna maszyna.

e jest przeznaczona tylko do odcinania przednich i tylnych nég
wieprzowych podczas rozbioru péttusz na lezgco.

Laser

e jest przeznaczony do projekcji barwnej linii Swietlnej w celu
tatwiejszego ustawienia materiatu do ciecia.

¢ jest zamontowany na state na krajalnicach FREUND ZKM.

e jest przeznaczony zarowno do pracy przerywanej jak i do pracy statej
24h.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg réwniez:

e przestrzeganie wskazan dotyczgczch bezpieczenstwa,
o fachowe wykonanie napraw oraz konserwacji i przegladéw,
e regularne czyszczenie.

Wszelkie inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem i stanowi
zagrozenia dla bezpieczenstwa obstugi.

Firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzalnosci za
szkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.
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2.6 Elementy istotne dla bezpieczeinstwa

Opisane w tym rozdziale elementy sg istotne dla bezpieczenstwa, muszg
by¢ zamontowane na maszynie i nie mogg by¢ przerabiane/zmieniane

Uszkodzone elementy ochronne nalezy natychmiast wymienié.
2.6.1 Odchylna ostona

Odchylna ostona:
¢ Odchyla sie w kierunku ciecia,
e Zapobiega przed recznym bocznym kontaktem z nozem tarczowym.
e Po przecieciu materiatu, samoczynnie powraca w potozenie
wyjsciowe.
2.6.2 Rozdzielacz materiatu

Rozdzielacz materiatu:

zapobiega blokowaniu sie materiatu.

zapobiega ponownemu wciggnieciu materiatu pod noz,

ostania tylng czes¢ noza tarczowego.

e zapobiega przed recznym bocznym kontaktem z nozem tarczowym

Szczelina miedzy obwodem noza tarczowego a rozdzielaczem materiatu
musi wynosi¢ 2 — 6 mm.

2.6.3 Ostona noza tarczowego

Gorna ostona noza tarczowego
e Zakrywa gbrng czes¢ noza tarczowego
e Zapobiega przypadkowemu kontaktowi z ostrzem noza tarczowego
Dolna ostona noza tarczowego
e Zakrywa dolng partie noza tarczowego
e Zapobiega przypadkowemu kontaktowi z ostrzem noza tarczowego
Szczelina miedzy obwodem noza tarczowego a rozdzielaczem materiatu
musi wynosi¢ 2 — 6 mm

2.6.4 Awaryjny wytacznik STOP

Awaryjny wytgcznik STOP znajduje sie na skrzynce sterownicze;j.
Awaryjny wytgcznik STOP natychmiast zatrzymuje maszyne. Po
wcisnieciu wytgcznika STOP, maszyne mozna uruchomic tylko przez
wylgczenie gtbwnego wigcznika i ponowne jego wigczenie.
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2.6.5 ZKM60, ZKM75 und ZKM95

Ponizszy rysunek przedstawia potozenie urzgdzen zabezpieczajgcych na
maszynie.

s—

FREUND

| QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

@
1
o

Rys. 2-1 Elementy zabezpieczajgce ZKM

Poz.

Opis

Odchylna ostona

Ostona noza, 3 elementy (ZKM95: 4 elementy)

Rozdzielacz materiatu

Wytacznik ZAL/WYL

Wytgcznik gtowny

O 0| W IN|PF

Wytacznik awaryjny STO
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2.6.6 ZKM (Krajalnica stotowa)

Ponizszy rysunek przedstawia potozenie urzgdzen zabezpieczajgcych na
maszynie.

6

Xy
Wianman [
I 4@ \—

e

CH

1t 1

Rys. 2-1 Elementy zabezpieczajgce ZKM (wersja

stotowa)

Poz.

Opis

Rozdzielacz materiatu

Wytgcznik awaryjny STOP

Wytacznik gtowny

Dolna ostona noza

Odchylna ostona

ol g wWIN -

Gorna ostona noza
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Bezpieczenstwo uzytkownika

2.6.7 ZKM25

Ponizszy rysunek przedstawia potozenie urzgdzen zabezpieczajgcych na

maszynie.

WilizE

Rys. 2-2 Elementy zabezpieczajgce ZKM25

Poz. | Opis

Dolna ostona noza

Rozdzielacz materiatu

Ostroga

Ostona noza tarczowego

Wytacznik awaryjny STOP

o 0| WIN|P

Wytgcznik gtéwny
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2.6.8 FK40-08-FT

Ponizszy rysunek przedstawia potozenie urzgdzen zabezpieczajgcych na
maszynie.

\UUUUUUUUUUUUUUU/

FREUND-GERMANY.COM
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g
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Rys. 2-3 Elementy zabezpieczajgce FK40

Poz.

Opis

Ostona tarczy

Rygiel odchylnej ostony

Wytacznik ZAL/WYL

Wytacznik awaryjny STOP

albh w|iNn| -

Wytacznik gtowny
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Opis techniczny

3 Opis techniczny

3.1 Wymiary
3.1.1 ZKM75-08-DA-JVE

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Wyposazenie
dodatkowe

Nr zamowieniowy.
Skrzynka sterownicza SG-ZKM-08-DA-01 904-800-001
Laser liniowy z uchwytem 904-900-004
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3.1.2 ZKM75-08-DA-JVM

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.
Wszystkie wymiary w mm.
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Rys. 3-2
Wyposazenie L
dodatkowe Nr Zamowieniowy
Laser liniowy z uchwytem 904-900-002
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Opis techniczny

3.1.3 ZKM75-08-DA-JVE-JHS

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Rys. 3-3
Wyposazenie L.
dodatkowe Nr zamowieniowy
Skrzynka sterownicza SG-ZKM-08-DA-01 W dostawie
Laser liniowy z uchwytem 904-900-004
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3.1.4 ZKM75-46(B)-DA-JVE

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.
Wszystkie wymiary w mm.
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Rys. 3-4
Wyposazenie o
dodatkowe Nr zamowieniowy
Skrzynka sterownicza SG-ZKM-47(B)-DA-01 904-800-004
Laser liniowy z uchwytem 904-900-004
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Opis techniczny

3.1.5 ZKM75-46(B)-DA-JVM

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Rys. 3-5
Wyposazenie o
dodatkowe Nr Zamowieniowy
Laser liniowy z uchwytem 904-900-002
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3.1.6 ZKM60-08-DA-MS

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Opis techniczny

3.1.7 ZKM60-46-DA-MS

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Rys. 3-7
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3.1.8 ZKM95-46B-DA-JVE

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.
Wszystkie wymiary w mm.

1452

784

1240

~207
70 9%70=630 67 235

30
e |
o

450 70 K

44‘4?0 4 & a & 4,’41"
e . N
.:“-‘. - 048 60 & h) ¢ 4 o e o

'} k

106

o ——

Rys. 3-8

Wyposazenie o
dodatkowe Nr zamowieniowy

Skrzynka sterownicza SG-ZKM95-46B-DA-JVE-FC 904-800-007
Laser liniowy z uchwytem 904-900-004
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Opis techniczny

3.1.9 ZKM95-46B-DA-JVM

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Wyposazenie
dodatkowe

Nr zaméwieniowy

Skrzynka sterownicza SG-ZKM95-46B-DA-JVM-FC

904-800-008

Laser liniowy z uchwytem

904-900-002
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3.1.10 ZKM75-08-T

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny.

Wszystkie wymiary w mm.
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Rys. 3-10

Wyposazenie
dodatkowe

Nr zamowieniowy

Laser liniowy z uchwytem

904-900-003
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3.1.11 ZKM25

Ponizszy rysunek przedstawia gtéwne wymiary maszyny w wykonaniu

stojakowym. Wszystkie wymiary w mm.
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3.1.12 FK40-08-FT

Ponizszy rysunek przedstawia gldbwne wymiary maszyny.
Wszystkie wymiary w mm.

42

475

586
586

440

216

Rys. 3-14

3.2 Charakterystyka techniczna

i Charakterystyka techniczna podana jest w tabeli = Zafgczniki.
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3.3 Tabliczka znamionowa
Tabliczka znamionowa umieszczona jest na czole silnika.i zawiera

wielkosci charakterystyczne maszyny.
Ponizej przykfad tabliczki znamionow;j:

@ m www.freund-germany.com
DE 33100 Paderborn, Schulze-Del.-Str. 38
Kreismesser ZKM25-13

@

Nennspannung:400v 3ac Betriebsart:56-20%
@ Nennleistung:950w Drehzah1:1320 u/min
@

Frequenz:50Hz schutzart:IP65
Nennstrom:1,8A cos phi = 0.78

Bauwoche: 33/2012 PPA: 27274

Rys.. 3-14 Przykfad tabliczki znamionowe;j

Element | Opis

1 Adres wytwoércy
2 Nazwa i typ maszyny
3 Wielkosci charakterystyczne:

Napiecie znamionowe/fazy [V]
Moc znamionowa [W]
Czestotliwos¢ [HZz]

Prad znamionowy [A]

Rodzaj pracy

Obroty [1/min]

Ochrona przed porazeniem
Przesuniecie fazowe [cos @]

4 Rok budowy maszyny i
nr zlecenia produkcyjnego.

3.4 Numer seryjny

ZKM95 ZKM75,  Numer seryjny znajduje sie na obudowie przektadni slimakowej
ZKM60

ZKM25-13 FK40-  Numer seryjny znajduje sie na obudowie silnika
08

3.5 Materialy smarne

) Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
1 . jakosci zastosowanych materiatéw smarnych.
Informacje i wskazéwki dotyczace srodkdw smarnych znajdujg sie w
zatgczniku pod pozycjg TIN-100-013.
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W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Karta Wiecej informacji mozna znalez¢ w kartach charakterystyki. Karty
charakterystyki - charakterystyki mozna znalez¢ w FA.

Olej Oleje przektadniowe FREUND sg wysokowydajne, odporne na
przektadniowy  dtygotrwate dziatanie naciskowe i wysokie temperatury. Lepiej chronig
elementy maszyny, pracujgce w podwyzszonej temperaturze niz oleje
mineralne lub syntetyczne.

Smar staty FREUND smar staty to wysokowydajny smar przektadniowy, ktory jest
niezwykle odporny na obcigzenia wysokocisnieniowe i wysokie
temperatury. Jest higienicznie nieszkodliwy i charakteryzuje sie dobrg
odpornoscig na utlenianie i starzenie.

Jest fizjologicznie obojetny i ma dopuszczenie NSF H1.
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4 Transport i magazynowanie

Préba ruchowa
u wytworcy

Maszyny firmy FREUND mogqg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morska. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
ruchowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane wiasciwosci
i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

Informer transportselskapet og Freund kundeservice umiddelbart.

4.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwa spowodowane spadajgcym lub
przewracajacym sie przedmiotem.

Zagrozenie zycia lub ciezkie uszkodzenie ciata.

» Uzywac wytgcznie zawiesi i Srodkdw pomocniczych
dostosowanych do catkowitego ciezaru maszyny.

» Nigdy nie przebywa¢ pod wiszgcym ciezarem.

» ZabezpieczyC zagrozony obszar przed postronnymi
osobami.

» Ubiera¢ kask, obuwie robocze oraz rekawice ochronne.

4.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O®@0

4.3 Rozpakowanie maszyny

Recykling i
ztomowanie

Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatéw nadajgcych
sie do wtdérnego odzysku.

Wskazowki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w — Rozdziat
Ztomowanie i recycling na stronie 61.

»  Zdja¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i ztomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usungc¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujgcy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowaé maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zakiécenia funkcjonowania.
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4.4 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegaé nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na diuzszy czas, maszyna musi by¢
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywac¢ w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chroni¢ przed korozjg.

4.5 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowac¢ wézkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugo$¢ widet musi byé réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

»  Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wézkiem widtowym.

Ciezar maszyny podano w — Rozdziat Fehler! Verweisquelle
konnte nicht gefunden werden. na stronie Fehler! Textmarke
nicht definiert. angegeben.

» Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

»  Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg nosnosé
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikte z niewtasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny.
» Podtgczenie maszyny do sieci i prace przy

elektrycznych elementach maszyny moze tylko
wykonywaé wyszkolony elektryk.

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

» Prace przy komponentach prowadzacych prad

elektryczny mogg przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!

Do przewodu ochronnego moze byé doprowadzany
prad staty.
Mozliwe Smiertelne niebezpieczenstwo i bardzo ciezkie
obrazenia.

» W przypadku falownikéw jednofazowych podtgczonych
do jednej fazy i przewodu neutralnego, nalezy
zastosowac wylgcznik réznicowoprgdowy typu A
(RCD/GFCI) lub monitor réznicowopragdowy (RCM) w
celu zapewnienia dodatkowej ochrony przed
bezposrednim lub posrednim kontaktem.

» W przypadku urzgdzen tréjfazowych i jednofazowych,
ktére nie sg podtgczone do fazy i przewodu
neutralnego, nalezy zastosowac wytgcznik
réznicowoprgdowy typu B (RCD/GFCI) lub monitor
réznicowoprgdowy (RCM) zatwierdzony do uzytku z
falownikami i reagujgcy na wszystkie rodzaje pradu.

Rozbiorowa Krajalnica Tarczowa
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Pozostate warunki korzystania z wytgcznika roznicowoprgdowego:

o Gdy falownik jest wigczony, wystepuje zwiekszony prad uptywu.
Nalezy zastosowac wytgcznik roznicowoprgdowy (RCD / GFCI)
lub monitor réznicowoprgdowy (RCM) z opdznieniem reakciji.

e Prady o wysokiej czestotliwosci nalezy filtrowac.

Nalezy wybrac urzgdzenie z nastepujgcymi funkcjami:

e Filtrowanie prgdu o wysokiej czestotliwosci

o Opodznienie czasowe, ktdre zapobiega wyzwoleniu urzgdzenia
nadrzednego podczas wigczania z powodu obcigzenia
pojemnosci zaktdcajgcej. Opdznienie to nie jest dostepne w
przypadku urzgdzen 30 mA. W takim przypadku nalezy wybrac
urzgdzenia niewrazliwe na niezamierzone wyzwolenie.

Ze wzgledu na wysoki prad uptywu podczas standardowej pracy,
zalecamy wyboér urzgdzenia o pragdzie co najmniej 300 mA.

OSTRZEZENIE!
@P Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwytaé w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie uszkodzeniem oczu.
Swiatto lasera moze zaszkodzié oczom.

> Nigdy nie patrze¢ wprost w strumien swiatta lasera.

> Jesli strumien swiatta lasera trafi Twoje oczy,
natychmiast je zamknij i odwroc sie.

> Nigdy nie kieruj strumienia Swiatta lasera na inne osoby.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00

Jezeli maszyna jest wyposazona w laser, ZAWSZE ubieraj i nos w pracy
nastepujacy sprzet ochronny:

okulary chronigce przed swiattem lasera
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5.3 Wymagania co do miejsca ustawienia

»  Maszyne ustawia¢ tylko w pomieszczeniu zamknietym o
temperaturach dodatnich.

»  Maszyna musi by¢ ustawiona w sposob gwarantujgcy swobodny
dostep do elementow obstugi i wszystkich przytgczy.

Obstuga produkcyjna, naprawy i konserwacje muszg by¢ wykonalne
bez zagrozen i utrudnien.

ZKM75-08-T »  Maszyne przymocowac $srubami do podioza. Podioze musi by¢
réwne, wytrzymate i odpowiednio noéne.

Rozstaw srub pobrac¢ z rys. wymiarowego maszyny.

Podwieszane »  Maszyne podwieszac do konstrukcji wystarczajgco sztywnej i nosnej.
maszyny Rozstaw $rub pobraé z rys. wymiarowego maszyny.

ZKM60, 75,95 »  Po wylgczeniu maszyny néz tarczowy obraca sie jeszcze do 6
sekund.

Nalezy przewidzie¢ odpowiednie zabezpieczenia.

5.4 Rozdzielacz materiatu wyregulowaé

Odpowiedni opis postepowania patrz ->Zatgczniki pod nr TIN-012722

5.5 Ostone noza ustawié

Odpowiedni opis postepowania patrz ->Zatgczniki pod nr TIN-012707

5.6 Wysokos¢ ciecia ustawic

Odpowiedni opis postepowania patrz - Zatgczniki pod nr TIN-012683

5.7 Pozycje ciecia ustawié

ZKM75-...JHS  Odpowiedni opis postepowania patrz - Zatgczniki pod nr TIN-012728.

5.8 Kat ciecia ustawié¢

ZKM60 Opis postepowania znajduje sie w >Zatgczniki pod nr TIN-012733

5.9 Wymiana noza tarczowego i tarczy tnacej

Odpowiednia instrukcja montazu pod tytutem MTA-012734-C znajduje sie
w Wykazie Czesci Zamiennych maszyny
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5.10 Podtaczenie maszyny

e  Zaleca sie zainstalowanie wyfgcznika odcinajgcego przed przytaczem
1 . maszyny do sieci. W ten sposdb mozna po zakonczeniu zmiany tatwo
odtaczy¢ maszyne od sieci zasilajace;j.

Podigcza¢ maszyne do sieci moze tylko wykwalifikowany elektryk.

Przy podtgczaniu przestrzega¢ schematéw elektrycznych dotgczonych
do Wykazu Czesci Zamiennych

5.11 Rozruch prébny

Rys. 5-1 Rys. 5-2

»  Przed rozruchem prébnym sprawdzi¢ wszystkie wazne elementy
maszyny..

Wytacznik
awaryjny STOP »  Sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika STOP przy uruchomionej maszynie.

1. Wcisng¢ czerwony przycisk wytgcznika STOP (rys.5-1).
Czerwony przycisk po wcisnieciu pozostaje zaryglowany w dolnym potozeniu.

2. Odciggng¢ czerwony przycisk wytgcznika STOP w goére (rys.5-2)
Czerwony przycisk zostat teraz odryglowany
Maszyna nadal jest wytgczona, ale ma podtgczone zasilanie i moze
by¢ ponownie uruchomiona jedynie za pomocg wigcznika maszyny.

Kierunek obrotéw >  Sprawdzi¢ czy prawidtowy jest kierunek obrotéw noza tarczowego

»  Sprawdzi¢ czy prawidtowy jest kierunek obrotéw silnika

Jezeli kierunek obrotow silnika jest nieprawidtowy, nalezy natychmiast
zatrzymac¢ maszyne.

Zleci¢ fachowemu elektrykowi sprawdzenie maszyny (= Schemat
elekytryczny)
Odgtosy »  Podczas ruchu prébnego zwazac¢ na podejrzane i nietypowe odgtosy.

Silniki muszg pracowac regularnie i nie powinny wydawacé dejrzanych
odgtosow.
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6 Obstugiwanie i

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementow
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!
Zagrozenie uszkodzeniem oczu.
Swiatto lasera moze zaszkodzié oczom.

» Nigdy nie patrze¢ wprost w strumien Swiatta lasera.

» Jesli strumien $wiatta lasera trafi Twoje oczy,
natychmiast je zamknij i odwroc sie.

» Nigdy nie kieruj strumienia Swiatta lasera na inne osoby.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

ONCNONC KT JL

Jezeli maszyna jest wyposazona w laser, ZAWSZE ubieraj i nos w pracy
nastepujacy sprzet ochronny:

okulary chronigce przed swiattem lasera
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6.3 Codzienne sprawdzenie stanu bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ starannie czy maszyna
funkcjonuje nienagannie i zgodnie z jej przeznaczeniem.

Uzywac tylko maszyny sprawnej i prawidtowo dziatajgce;j.
Nalezy sprawdzi¢

»  czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementow.

»  czy nie ma luznych $rub

»  czy wszystkie przytacza elektryczne i przewody sg cate i nie maja
widocznych uszkodzen.

»  czy zabezpieczenia dziatajg prawidtowo

»  czy nOz tarczowy jest prawidtowo zamontowany i moze sie
swobodnie obracac¢

Wytacznik >  czy prawidtowo dziata wytgcznik awaryjny STOP
awaryjny STOP

Rys.6.1 Rys.6.2

»  zamocowanie ruchomych elementéw.
Nie moga sie zakleszczac ani mie¢ widocznych uszkodzen.

»  prawidtowe zamocowanie tarczy tngcej / noza tarczowego.

»  stan odcigznika sprezynowego oraz jego ustawienie.
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7 Obstuga

Laser nie ma odrebnego wtgcznika ani elementéw sterowania. Zatgczany
jest jednoczesnie z zatgczeniem maszyny FREUND ZKM, do ktérej jest
elektrycznie podtgczony.

Laser przeznaczony jest zaréwno do pracy krotkotrwatej, przerywanej jak
rowniez do ciggtej pracy 24 godziny na dobe.

7.1 Obstugiwanie maszyny

1.
2.
3.

Odciggng¢ czerwony przycisk wytgcznika STOP w gére do oporu
Wigcznik gtowny przekreci¢ w potozenie ON/ZALACZONY

Materiat przeznaczony do cigcia doprowadzi¢ jednostajnym ruchem
do noza tarczowego. Podczas ciecia nnie nalezy materiatu
przekrecac.

W zalezno$ci od potozenia noza tarczowego oraz grubosci cietego
materiatu potrzeba wiekszego lub mniejszego nacisku.

Maszyna wcigga materiat pod noz tarczowy.

Przeciety materiat wysuwa sie po obu stronach za nozem
tarczowym.

Wiacznik gtowny przekreci¢ w potozenie OFF/WYLACZONY.

Po wytagczeniu maszyny n6z tarczowy obraca sie jeszcze chwile! Nie
wktadac reki pod n6z tarczowy!

ZabezpieczyC ostrze noza tarczowego nakfadkg ochronng
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8 Czyszczeniei dezynfekcja

1

Czyszczenie ma na celu usunigcie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddéw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu réwniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

Przestrzega¢ instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
. produktu uzytych srodkéw do czyszczenia i dezynfekciji.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac

montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢
maszyne od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
?@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie draznigce lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktocen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwracac uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekcji.

» Ubiera¢ i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O000

8.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

»  Uzywac tylko srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

»  Zwazac¢ na oznakownia produktow oraz opisy bezpieczenstwa i karty
produktow zastosowanych srodkéw.

>  Srodki czyszczaceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.

Nie dopuszcza¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
Srodkow czyszczacych i dezynfekujgcych z zywnoscia.

Uwaga!

Woda pod cisnieniem moze spowodowa¢ szkody.

Duze cisnienie wody moze uszkodzi¢ uszczelki i elementy
maszyny

> Nie uzywac¢ myjek cisnieniowych.
» Postugiwac sie jedynie wodg o ci$nieniu < 6 bar.

»  Zawsze ubiera¢ odziez ochronng przepisang przez producentow
Srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych.

»  Stowac tylko takie $cierki, szczotki i inny sprzet, ktore sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Uwagal!
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Korozja noza tarczowegol/tarczy tnacej.

Niewtasciwe $rodki do czyszczenia i dezynfekcji moga
wywotac korozje noza tarczowego lub tarczy tngcej

uzebione;j.

» NOz tarczowy/tarcze thgca czyscic¢ tylko podanymi

Srodkami

> Srodki do czyszczenia stosowaé w zalecanej

koncentraciji.

» Nie przekracza¢ czasu oddziatywania
» NOz tarczowy/tarcze thgcg czysci¢ jedynie miekkag
szmatg lub miekkg szczotkg

Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
z tworzywa, szczotka
Zdjgc¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez zmywarka
do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskoci$nieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
Scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka do
usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodg

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci
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Etapy pracy

Detergenty i srodki
dezynfekujgce

Pomoce

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnie, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czystosci, w razie potrzeby powtoérzy¢ czyszczenie wzgl. dezynfekcje

Suszenie

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszyé¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszy¢ w

niezmontowanym stanie.

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe

Olej pielegnacyjny, olej do
stosowania w przemysle
spozywczym

spryskiwacz reczny, czysta
Sciereczka

Montaz

Personel do montazu musi mieé czyste i wydezynfekowane rece.

t1 Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA (akryle)
oraz czesci odlanych z metali zaleca sie przeprowadzac¢ nie czesciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

t2 Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszyé i pokryé¢ cienkg warstwag
Srodka chronigcego przed oksydacjg.

Rozbiorowa Krajalnica Tarczowa

49/61

PL



Przeglady i konserwacja GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

9 Przeglady i konserwacja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

Gwaracja W przypadku pojawienia sie¢ w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy.
Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku
niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
Elementy maszyny pod napieciem
Zagrozenie ciezkim kalectwem lub utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy
maszynie, odtgczy¢ zasilanie maszyny i

» Zabezpieczy¢ maszyne przed nieupowaznionym
ponownym wigczeniem.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

9.3 Plan konserwacji

®00

Niektére zabiegi konserwacyjne nalezy wykonac¢ w okreslonych odstepach

czasu.

Ponizsza tabela podaje czynnosci i odstepy czasowe konserwacji. W razie
potrzeby nalezy okresy konserwacji dostosowac do aktualnych warunkow

pracy.
mrxmE Wiecej informacji na temat napraw i montazu znajdziecie Panstwo pod
%} FREUND Assistance.
=S
Okres Czynnosc¢ » Rozdziat
_ Sprawdzi¢ temperature
4 godziny po obudowy
pierwszym

uruchomieniu

Sprawdzi¢ sruby
mocujgce

1 dzieh po
pierwszym
uruchomieniu

Sprawdzi¢ temperature
obudowy

Sprawdzi¢ sruby
mocujace

Sprawdzi¢ poziom oleju

Sprawdzi¢ szczelnos¢
przekfadni

Codziennie

Kontrola wzrokowa
przed przystgpieniem do
prac

Sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce

Rozdziat > Codzienna
kontrola stanu
bezpieczenstwa

Sprawdzi¢ $ruby docisku
noza

Co miesigc

Sprawdzi¢ poziom oleju

Sprawdzi¢ szczelnos¢
przektadni

Sprawdzi¢ sruby
mocujace

Smarowac przekfadnie
(ZKM25, FK40)

Rozdziat 9.8>Smarowanie
przektadni
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normg DIN VDE 0701-
0702/EN 60204-1

Okres Czynnosc¢ » Rozdziat
Sprawdzi¢ jakosc¢ oleju
o Powtarzalny przeglad
Co 6 miesiecy elektryczny zgodnie z

Rozdziat 9.10> Okresowy
przeglad elektryczny

Po 5000 roboczo-
godzinach,
najpozniej jednak
po uptywie 2 lat

Wymienic olej
przektadniowy
(ZKM®60, 75, 95)

Rozdziat 9.7 - Wymiana
oleju w przektadni

Co 2 lata

Wymieni¢ smar na nowy

Rozdziat 9.8 >
Smarowanie przektadni

W miare potrzeby

Tarcze tngca ostrzyé

Rozdziat 9.6 > Ostrzenie
noza tarczowego i tarczy
tngcej

N6z tarczowy ostrzy¢

Rozdziat 9.6 - Ostrzenie
noza tarczowego i tarczy
tngcej

N6z tarczowy/tarcze tnagcg
wymieni¢

Rozdziat 9.5 - Wymiana
noza tarczowego i tarczy

tngcej
Tasme transportera Rozdziat 9.9 - Wymiana
wymieni¢ tasmy transportera
9.4 Zalecane materiaty smarne
] Przy kontaktach z materiatami smarnymi nalezy przestrzegac¢ regut BiHP.
l J Do uzupetniania stanu i smarowania w maszynach oferujemy

nastepujgce Srodki smarne FREUND w opakowaniach:

Forma sprzedazna

Nr. zaméwieniowy

ZKM25, FK40

1kg puszka

100-013-039

ZKM60, 75, 95

1litr butelka

159-016-035

9.5 Wymiana noza tarczowego i tarczy tnacej

Odpowiednia instrukcja montazu pod tytutem MTA-012735-C znajduje sie
w Wykazie Czesci Zamiennych maszyny
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9.6 Ostrzenie noza tarczowego i tarczy tnacej

Odpowiednie instrukcje pod tytutem TIN-003653 i TIN-006658 znajdujg
sie w Zatgczniku

9.7 Wymiana oleju w przektadni

ZKM60, ZKM75,  Odpowiednia instrukcja pod tytutem TIN-012736 znajduje sie w
ZKM95 - Zatgczniku.

9.8 Smarowanie przektadni

ZKM25, FK40  Odpowiednia instrukcja pod tytutem TIN-012753 znajduje sie w
Zatgczniku.

9.9 Wymiana tasmy transportera

Odpowiednia instrukcja montazu pod tytutem MTA-012737-C znajduje sie
w Wykazie Czesci Zamiennych maszyny

9.9.1 Okresowe przeglady elektryczne

Okresy Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzgdzen elektrycznych,
przegladéw  stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywaé sie zgodnie z
normg EN 60204-1 co szes¢ miesiecy.

Przegladu moze dokonac¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

s  Zalecamy rejestracje wynikow przegladéw w specjalnej ksigzce
1 kontrolnej. Na tej podstawie mozna zawsze przedstawi¢ dowdd, ze
Wasze maszyny i urzgdzenia byty prawidtowo sprawdzane.

Serwis  Jest mozliwos¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. Oferujemy kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekgciji i plakietkg kontrolng.

Jesli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowa¢ sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczgtku niniejszej instrukciji.
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10 Rozwiazywanie probleméw

Jesli podczas pracy wystgpig usterki lub nieprawidtowe dziatanie, mozna
skorzystac z tego rozdziatu w celu znalezienia mozliwych przyczyn i
Ssrodkow zaradczych.

Jesli w ponizszej tabeli nie mozna znalez¢ usterki lub nieprawidtowego
dziatania maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie z naszym dziatem sprzedazy.
Adres i numer telefonu dostepne na Stopka redakcyjna

10.1 Wytyczne bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Elementy maszyny pod napieciem
Zagrozenie ciezkim kalectwem lub utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy
maszynie, odtgczy¢ zasilanie maszyny i

» Zabezpieczy¢é maszyne przed nieupowaznionym
ponownym wigczeniem.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla witasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

10.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60
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10.3 Przeglad mozliwych usterek ZKM

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Silnik nie startuje lub
zatrzymuje sie w
trakcie pracy

Przerwane lub uszkodzone
zasilanie elektryczne

Sprawdzi¢ wszystkie ztgcza
elektryczne.

Sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone
zyly kabla zasilajgcego.

Sprawdzi¢ czy wszystkie ztgcza
elektryczne sg mocno potgczone.

Niewtasciwe podtgczenie
zasilania

Sprawdzi¢ potgczenia wg
schematu elektrycznego

Zadziatat ochronny wytgcznik
silnika

Sprawdzi¢ czy wytgcznik ochronny
silnika jest prawidiowo nastawiony
Kierowac sie wartoscig pradu
Zznamionowego na tabliczce
Znamionowej maszyny!

Nie zadziatat stycznik
silnikowy.

Sprawdzi¢ obwdd sterowania
stycznika.

Silnik przegrzany.

Patrz tez usterka — ,Silnik
nadmiernie sige grzeje”“.

Wewnetrzny lub zewnetrzny
wytgcznik termiczny zadziatat /
uszkodzit sie

Sprawdzi¢ czy nie ma
przecigzenia lub przegrzania

Sprawdzi¢ po wystudzeniu silnika
czy wewnetrzny wytgcznik
termiczny ma przejscie
elektryczne.

Patrz réwniez zaktdcenie — ,Silnik
nadmiernie sige grzeje “.

Zewnetrzny stycznik
nadmiarowo-prgdowy
zadziatat / uszkodzit sie.

Sprawdzi¢ czy nie ma
przecigzenia lub przegrzania

Sprawdzi¢ po wystudzeniu sie
silnika czy stycznik ma przejscie
elektryczne.

Silnik jest przecigzony

Usungc¢ przyczyne przecigzenia
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Niewtasciwy kierunek
obrotow silnika

Zle podtgczona maszyna.

Zamienic¢ fazy na zasilaniu
maszyny.

Silnik burczy i pobiera
duzy prad.

Wirnik ociera sie o stojan

Naprawi¢ silnik w fachowym
zaktadzie naprawczym lub
skontaktowac sie z
przedstawicielem firmy FREUND.

Bezpieczniki
wyskakujg lub
stycznik silnikowy
natychmiast wytgcza

Zwarcie na przewodzie
zasilania silnika.

Usuna¢ zwarcie.

Niewtadciwie podtgczony
przewdd.

Sprawdzi¢ potgczenia wg
schematu elektrycznego

Silnik ma zwarcie.

Silnik ma przebicie.

Naprawi¢ silnik w fachowym
zaktadzie naprawczym lub
przesta¢ do przedstawiciela firmy
FREUND.

Silnik nadmiernie sie
grzeje

Niestaty kontakt na
przewodzie zasilajacym (brak
jednej fazy)

Stworzy¢ staty kontakt.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia
wg schematu elektrycznego

Przepalony bezpiecznik.

Wymieni¢ bezpiecznik.

Napiecie zasilania rézni sie od
napiecia nominalnego silnika
0 wiecej niz 5% (zakres A) lub
10% (zakres B).

Dopasowac silnik do
rzeczywistego napiecia sieci.

Skontaktowac sie z fabrykg
FREUND.

Tepy néz tarczowy lub tarcza
tngca

Patrz >Rozdziat 9.5 ,Wymiana
noza tarczowego i tarczy tngcej”

Za maty luz w fozyskach

Wyregulowac luz tozyskowy

Przerwana jedna faza

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne

Kabel zasilajgcy ma za maty
przekrdj lub jest za diugi

Stosowac tylko oryginalny kabel
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Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie usterki
Usung¢ przyczyne powodujgca
przecigzenie silnika.
Wiaczy¢ ponownie przekaznik
Przekaznik nadpradowy
nadprgdowy Przecigzenie silnika L .
przecigzony. Sprawdzi¢ prad ustawiony na

przekazniku nadprgdowym i w
razie potrzeby ustawi¢ wyzszy
prad.

Maszyna tnie Zle
lub nie tnie w ogdle

NoOz tarczowy zatozony
odwrotnie do zalecanego
kierunku obrotow

N6z tarczowy zatozy¢ prawidtowo

Niewtasciwy néz tarczowy

Tepy noz tarczowy

Wytgczyé maszyne.
Wymieni¢ néz tarczowy.
Naostrzyé n6z tarczowy lub

wystaé do ostrzenia szlifowania
nowego miko-uzebienia.

Zanurzenie noza w stole nie
odpowiada grubosci ciecia

W przypadku tamania kosci w
materiale, n6z tarczowy nalezy
gtebiej wpusci¢ w stot.

W razie potrzeby wywarcia
wiekszego nacisku na materiat —
néz mniej zanurza¢ w ptyte stotu.
Patrz >Rozdziat 5.6 ,,Glebokos¢
ciecia ustawic”

N6z tarczowy blokuje
sie

Zabrudzony noz tarczowy

Oczysci¢ maszyne
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Néz tarczowy ma
poslizg pod
obcigzeniem

Brak kotkéw zabierakowych w
kotnierzu lub ich uszkodzenie,
lub wadliwie zamontowany
noz tarczowy

Wymieni¢ kotki zabierakowe lub
prawidtowo zatozy¢ n6z tarczowy

Niedokrecona nakretka
mocujgca noz tarczowy

Dociggna¢ nakretke kotnierz za
pomoca klucza z wyposazenia
maszyny

Zabrudzony noz tarczowy

Oczysci¢ maszyne

Zuzyty kotnierz dociskowy

Wymieni¢ kotnierz dociskowy

Néz tarczowy obraca
sie w niewlasciwym
kierunku

Zamienione bieguny

Zleci¢ fachowemu elektrykowi
zmiane kierunku obrotow silnika

Gtosna praca
przektadni

Zta jakosc oleju

Wymienic olej
Patrz > Rozdziat 9.7 ,Wymiana
oleju w przektadni”

Ostona ociera sie 0 n6z

Sprawdzi¢ i ustawic¢ prawidtowg
szczeling £ 6mm miedzy ostrzem
a ostong

Zuzyte fozyska i uszczelnienia

Wymienic¢ tozyska i uszczelnienia

Uszkodzone uzebienie
przektadni slimakowej

Wymieni¢ przektadnie slimakowa

Luzne Sruby mocujgce

Dokreci¢ sruby/nakretki

Silnik gtosno pracuje

tozyska majg luz
i/albo sg uszkodzone

Sprawdzi¢ fozyska i w razie
potrzeby wymieni¢ na nowe.

Luzne Sruby mocujgce

Dokreci¢ $ruby/nakretki

Wypadta faza w silniku

Sprawdzi¢ ztgcza i w razie
potrzeby oporno$¢ uzwojenia
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Rozwigzywanie problemow

Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie usterki
Skorygowacé poziom oleju.
Poziom oleju niewtasciwy Patrz - Rozdziat 9.7 ,Wymiana
oleju w przektadni”
Uszkodzone pierscienie Wymienic¢ pierscienie
uszczelniajgce walki uszczelniajgce
Olej wycieka z odpowietrznika | Uszczelni¢ odpowietrznik
Wycieka olej

Luzne sruby mocowania
pokrywy

Dociggng¢ sruby mocujgce

Uszkodzona uszczelka
pokrywy

Wymieni¢ uszczelke pokrywy

Uszkodzenie w transporcie
(np. pekniecie materiatu)

Skontaktowac sie z fabrykg
FREUND

Nadmiernie grzeje sie
przekfadnia

Poziom oleju niewtasciwy

Skorygowacé poziom oleju.
Patrz > Rozdziat 9.7 ,,Wymiana
oleju w przektadni”

Zmieszano olej syntetyczny z
olejem mineralnym

Sprawdzi¢ jakos¢ oleju, w razie
potrzeby wymieni¢ wszystek olej.
Patrz - Rozdziat 9.7 ,,Wymiana
oleju w przektadni”

Olej sie zestarzat

Wymienic ole;.
Patrz - Rozdziat 9.7 ,,Wymiana
oleju w przektadni”

tozyska majg luz
i/albo sg uszkodzone

Sprawdzi¢ tozyska i w razie
potrzeby wymieni¢ na nowe.

Za maty luz przekfadni

Sprawdzi¢ luz i w razie potrzeby
ustawi¢ prawidtowy

Watek zdawczy nie
obraca sie mimo,
ze silnik pracuje
prawidtowo

Zerwany watek pomiedzy
silnikiem a przektadnie

Sciety wpust

Tulejki sprzegtowe uszkodzone

Wymienic¢ uszkodzone elementy

Rozbiorowa Krajalnica Tarczowa

59/61

PL



Rozwigzywanie probleméw

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Silnik nie startuje lub
zaczyna prace bardzo
wolno

Poziom oleju niewtasciwy

Skorygowacé poziom oleju.

Zmieszano olej syntetyczny z
olejem mineralnym

Sprawdzi¢ jakosc¢ oleju, w razie
potrzeby wymieni¢ wszystek olej.
Patrz > Rozdziat 9.7 ,,Wymiana
oleju w przektadni”

Labirynty kotnierzy ocierajg sie

Skontaktowac sie z firmag
FREUND

Silnik nie ma zasilania

Sprawdzi¢ przytgcza

Za duzy luz obrotowy
silnikiem napedowym
a przekfadnig

Wybite elementy potgczenia
miedzy silnikiem napedowym a
przekfadnig na skutek
przecigzen.

Wymieni¢ zuzyte elementy

Przesuw boczny lub
pionowy zakleszczony

Brak smarowania

Nasmarowaé wrzeciona

Silnik pomocniczy niesprawny

Sprawdzi¢ silnik pomocniczy i
jego sterowanie.
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Ztomowanie i recycling

11 Ztomowanie i recycling

Ztomowanie maszyny musi by¢ wykonane zgodnie z aktualnie
obowigzujgcym prawem kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

11.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

@ Wszystkie maszyny wycofane z uzytku zawierajg materiaty, ktére mozna
% <9 przekaza¢ do sktadnic ztomu i powtérnego wykorzystania.

Przy ztomowaniu nalezy bezwzglednie przestrzegac regionalnych i
lokalnych przepiséw o ochronie srodowiska.

1. Odtgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i/lub sieci sprezonego
powietrza.

2. Roztgczy¢ wszystkie ztgcza elektryczne i odigczy¢ od maszyny
wszystkie przewody zasilajgce.

Catkowicie zdemontowa¢ maszyne.

W przypadku maszyn smarowanych olejem wpierw spusci¢ wszystek
olej oraz wyja¢ ew wystepujgce wktady filtrowe.

Doktadnie odttusci¢ maszyne.

Stary olej oraz zaolejone elementy oraz materiaty ztomowac wedtug
obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska.

Posortowac wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

Do recyklingu i zZtomowania przekazywac jedynie posortowane
wedtug gatunkéw materiaty.

9. Odpady specjalne przekazywac¢ do lokalnego sktadowiska odpadow
specjalnych.

11.2 Ztomowanie opakowan

@ Wszystkie opakowania stosowane w firmie FREUND wykonane sg
materiatdw przyjaznych dla srodowiska i mogg by¢ utylizowane bez
zastrzezen.

Te materiaty opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $mieci lub przekazaé¢ do recyklingu.

Informacije  Wiecej informacji o stosowanych materiatach opakunkowych mozna
uzyskaé¢ z naszego Dziatu. Adres i numer telefonu podany jest w stopce
redakcyjnej na poczatku niniejszej instrukcji.
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Dane techniczne

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Kluczowe dane Gtéwny naped
> .
& > &
S/ @ e & S o >
>/ > @&\ 2/ S & « /& S &
&/ & &S S S/ 8 S S 8S S &
S/ S/ &/ & XS &S LSS o) LS & & PN S S S
@ E | 2 N N S N N Q> @ QO A
N N s /O © A © F AN S P/ S N S SR F & W
D S o 9 S QO o NS N 2 2 o N & S o
A o S & & > o~ S & & o & S K @
N S F) o S EC S S K SV
400/1,8 .
ZKM25-13 33 520 | 944 | 400 250 75 600 /720 / M13 | 950 | 50/60 | 1320/ 1584 230/3 14 2,2:1
94 /112 400/4,3 30:1
ZKM75-08DA JVE/JVM 150 | 1256 | 1135 | 228 750 265 195 / 234 290 MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 / 3480 230 /7.4 15 - 1
94 /112 290 30:1
ZKM75-08DA JVE JHS 200 | 1115 | 1214 | 843 750 265 195 / 234 400* MO8 | 2300 | 50/60 | 2900/3480 | 400/4,3 15 - 1

ZKM75-46-DA JVE/JVM 150 | 1242 | 942 | 226 750 265 195/234 200 M46 | 3000 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/5,5 15:1

ZKM75-46B-DA JVE/JVM 150 | 1242 | 942 | 226 750 265 94 /112 200 M46B| 3000 | 50/60 | 1450 /1740 | 400/6,1 15:1

ZKM75-46-DA JVE JHS 200 | 1242 | 942 | 843 750 265 195/234 200 M46 | 3000 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/5,5 15:1

ZKM95-46B-DA JVE/JVM 180 | 1452 | 1240 | 280 950 365 94 /112 200 M46B| 3000 | 50/60 | 1450/1740 | 400/6,1 15:1
ZKM60-08-DA-MS-JA 120 | 1082 | 765 | 600 600 150 | 195/234 30°** MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/4,3 15:1

94 /112 30:1
ZKM75-08-T 300 | 1565 | 1840 [ 1012 | 750 265 195 / 234 136 MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/4,3 15 - 1
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Dane techniczne

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Kluczowe dane

Gtéwny naped
>
& > QD
</ @ g & S @ LV >
>/ @@\ P S . \\@ N ~\2/~" & @\z\ & &
S/ &/ /) &8/ SKY S S/ S S QSO
K § K O S > .0 S :
> K{_Q\ , 'O\é'\ 0%0 Oo"o ﬁQ 0@0 ¢%0 \\\O' Q\b & C\)é {{9 . (§- \\.\$ < o {»\\63 \0\ \O{\ . Q}\\
5 B/ S/ S/ ) &S IS Fp &S5/ SO & & &
J ? J 9 S
N &/ S S E & SO S S S & &
FK4 400/4,3 .
0-08-FT 58 844 | 940 | 223 400 144 | 900/ 1080 / MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 / 3480 230/ 7 4 3,22 :1

Klasa ochrony

przytgcze elektryczne

Emisja hatasu
[dB(A)]

Wibracje [m/s 2]

IP65 * dodatkowy skok boczny dla ZKM75-08DA JVE JHS

3ph~ ** Regulacja kata dla ZKM60-08-DA-MS-JA
<70, podczas pracy moze wzrosna¢ do 95 dB(A)

<25
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FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
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FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
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Fon: +49 (5251) 1659-0 - Fax: +49 (5251) 1659-77 - mail@freund-germany.com

www.freund-germany.com



12X Technische Information / Technical Information A e s

TIN-012707 S nns
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S min: 2 mm
! S max: 6 mm

TIN-012707 -000

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
Fon: +49 (5251) 1659-0 - Fax: +49 (5251) 1659-77 - mail@freund-germany.com
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FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
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TIN-003653

Technische Information / Technical Information

Bezeichnung
Description

Offentlich

Freigabe
Sofort

an

Laufrichtung
Rotation direction

xx———aktueller Datunyschltsgel

Scharfanleitung Kreismesser
Sharpening instructions circular blade knife

nur Testkunden

Newsletter

RAX

Schneidendicke

Jan-13

1F- einseitig / single bevelled:

_—Mikroverzahnung
Micro-toothing

Edge thickness ;_ .
v
7 4
-
\N'\{\V\_B\»» fi;- :g %n
oo 23
8%
wm
V41

Blattdicke

Blade thickness

2F — beidseitig / double bevelled:

- Microverzahnung

Current date —-E‘;;gemiﬂggskse 7/ Micro-toothing

} 35

Wing,, 5|

Aufen-( D1 s e gD

Outer-@ D1 \l\é,\:\\g_),\e’ =R

i
| Blattdicke
V7 Blade thickness
MaBe
Schneiden- | Blattdicke/ | Winkel/ | Fasenlange/
Typ / Type Sl [?na} [?n(;:] dicke/Edge  Blade thidn. | Angle  Bevel length
’ thickn. [mm] | [mm] [°] [mm]

KM 250W-2F 230-250-002 | 250 52 H7 0,8 3 2,8 24
KM 250N-2F 230-250-001 | 250 52H7 |08 3 2,8 24
KM 340W-1F 230-340-003 | 340 52 H7 1,2 3 5 23
KM 340WD-1F | 230-340-006 | 340 52 H7 1,3 3 8 15
KM 600Z-1F 230-600-007 | 600 80 H8 1,4 6 7,46 40
KM 750-1F 230-750-002 | 750 80 H8 1,6 6 7,15 40
KM 750Z-1F 230-750-013 | 750 80 H8 1,6 6 7,15 40
KM 750Z-2F 230-750-011 | 750 80 H8 1,3 6 3,6 40
KM950S-1F 230-950-001 950 80 H8 1,6 6 3,6 40

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co.KG-Schulze-Delitzsch-Str. 38-D-33100 Paderborn
Fon: +49 (0)5251-1659-0- Fax: +49-(0)5251-1659-77-www.freund-germany.com- mail@freund.eu
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TIN-003653

Technische Information / Technical Information

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Scharfanleitung Kreismesser

Bezeichnung
Sharpening instructions circular blade knife

Description

Jan-13

nur Testkunden RAX

_ Offentlich | x
Freigabe
Sofort | x Newsletter

Bild/Picture A

Nicht die Microverzahnung schérfen! Do not sharpen the micro- toothing!

Bild/Picture B

~N 7

M ————

Schleifstein plan fihren! Hold the grinding stone flat and plane!

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co.KG-Schulze-Delitzsch-Str. 38:-D-33100 Paderborn
Fon: +49 (0)5251-1659-0- Fax: +49-(0)5251-1659-77-www.freund-germany.com- mail@freund.eu



TIN-003653

L —— Technische Information / Technical Information

Bezeichnung  Schaérfanleitung Kreismesser
Description Sharpening instructions circular blade knife

Jan-13

Offentlich | x | nur Testkunden RAX
Sofort | x Newsletter

Freigabe

Schnittgefahr! Nur mit Schutzhandschuhen arbeiten.
\( Cutting hazard! Only work with protective gloves.

> Kreismesser bei Bedarf scharfen und Gratbildung an den Schneiden
vermeiden.

Sharpen the circular knife blade if required and avoid burrs.

> Nur mit einer geeigneten Schleifmaschine (z.B. Rund- oder
Kreismesserschleifmaschine) schérfen.
Only sharpen the circular knife blade with a suitable grinding machine (e.g.
cylindrical or circular knife grinding machine).

> Nur die glatte Seite des Kreismessers ohne Mikroverzahnung schéarfen
(siehe Bild A).
Only sharpen the smooth side of the circular knife blade without micro-
toothing (see picture A).

> Schleifstein far 2-3 Umdrehungen plan an die flache Seite des Kreismessers
(siehe Bild B) halten und nur mit leichtem Druck Uber die Flache des
Kreismessers fahren.

Hold the grinding stone onto the flat side of the circular blade knife in a plane
way for 2-3 rotations (see picture B). Only move the grinding stone with light
pressure on the surface of the circular knife blade.

> Scharfungsvorgang wiederholen, wenn der Grat nicht vollstandig beseitigt ist.
Repeat the sharpening procedure if the burr is not completely eliminated.

einen Fachbetrieb geschérft werden.

The micro-toothing is only permitted to be sharpened by FREUND Maschinenfabrik
or by a specialist company.

f Die Mikroverzahnung darf nur durch die FREUND Maschinenfabrik oder durch

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co.KG-Schulze-Delitzsch-Str. 38:D-33100 Paderborn
Fon: +49 (0)5251-1659-0- Fax: +49-(0)5251-1659-77-www.freund-germany.com- mail@freund.eu
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Technische Information / Technical information

Bezeichnung  Scharfanleitung / Sharpening Instruction
KHZ Séageblatt / Sawblade & > 320mm

ST WHAN Callal TV 31 ALCHTRR-TSO &

Artikel-Nr. 990
Part-No. TIN-220-101 Description

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
Edelstahl Rostfrei
Stainless Steel

Acero Inoxidable

Please use only original sharpening instructions
from WWW.FREUND-GERMANY.COM for optimum
performance and to avoid warranty problems.

Typenbezeichnung /
type label

QR-Code

(72]
MY D) 2

©

x
Zulassige Abweichungen /
allowed tolerances:

B \\oo
axial <=0,2mm
i L | S

radial <=0,1mm

Zahnezahl siehe Typenbezeichnung / number of teeth, see type label
TIN-006658 / 000 /

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (05251) 1659-77 « www.freund-germany.com * mail@freund.eu
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i S—— Technische Information / Technical Information

Artikel-Nr.  11N-220-101 Bezeichnung  Scharfanleitung / Sharpening Instruction
Part-No. Description KHZ Sageblatt / Sawblade & > 320mm

Der Schneiderfolg der Kreissage hangt in erster Linie von der Scharfe
des Sageblattes ab. Stumpfe Sageblatter verursachen
Produktionseinbuflen und gefahrden den Benutzer.

Halten Sie das Sdgeblatt immer scharf!
Achten Sie auf richtig nachgeschirfte Sageblitter!

Ein unsachgeméafRes Nachscharfen des Sageblattes kann zum Ausbruch
von Schnittkanten oder gar zum Bruch des Sageblattes fuhren.

Wir empfehlen deshalb grundséatzlich, samtliche Nachscharfarbeiten
durch die Fa. FREUND oder durch einen Fachbetrieb durchfihren zu
lassen. Hartmetall-S&geblatter dirfen nur von Sachkundigen
nachgescharft werden und mit Originalteilen instand gesetzt werden.
Sachkundige sind Personen mit entsprechender Fachausbildung und
Erfahrung, die die Anforderungen an die Konstruktion und Gestaltung
der Kreissageblatter kennen und sich auf die Sicherheitsbestimmungen
verstehen.

Das Schéarfen der Hartmetall-Sageblatter ist nur entsprechend der
FREUND-Scharfanleitung erlaubt. Die Scharfanleitung kann im
Bedarfsfall bei der Fa. FREUND angefordert werden. Beim
Nachscharfen mussen alle angegebenen Malte und Winkel unbedingt
eingehalten werden. Das Sageblatt muss nach dem Schéarfen samtlichen
Angaben der FREUND-Scharfanleitung entsprechen!

Bei Nichtbeachten der Schéarfanleitung erlischt jeglicher
Garantieanspruch!

Schiden, die durch unsachgemiBes Nachschiarfen oder
unsachgemaifer Behandlung endstanden sind, bleiben von der
Garantie ausgeschlossen!

TIN-006658 / 000 /

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG ¢ Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (05251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu
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Technische Information / Technical Information

TIN-220-101 Bezeichnung  Scharfanleitung / Sharpening Instruction
Description KHZ Sagebkatt / Sawblade @ > 320mm

ST WHAN Callal TV 31 ALCHTRR-TSO &

Artikel-Nr.
Part-No.

The cutting performance of the circular breaking saw primaly depends on
the sharpness of the saw blade. Blunt saw blades cause production
losses and endanger the users.

Always keep the saw blades sharp!
Pay attention on correctly resharpened saw blades!

Incorrect resharpening of the saw blade can cause a crack of the cutting
edge or the saw blade.

Because of that we recommend to perform always all resharpening
operation by company FREUND or other specialised company.
Hardmetal saw blades are only allowed to be sharpened by experts
using genuine parts. Experts need the corresponding technical education
and experience and they have to know the requirements and safety
regulations related to saw blades.

The sharpening of hardmetal saw blades is only allowed according to the
FREUND sharpening instruction. The instruction can be ordered at
company FREUND when necessary. Warranty claims will not be

granted in case the sharpening instructions have not been followed
carefully.

During sharpening operation have to be fulfilled.

Damages, caused by inappropriate resharpening or incorrect
handling are excluded of all warranties!

TIN-006658 / 000 /

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 » Fax: +49 (05251) 1659-77 » www.freund-germany.com * mail@freund-germany.com
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TIN-012736

e

ZKM75-DA I s
ZKM60-DA-MS ' 7
ZKM95-DA (o~ .

ZKM75-08-T

159-016-035
. S mme . 051

TIN-012736 -001 O x
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Zgodnoéc’: materiatow konstrukcyjnych

Zgodnos¢é

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG potwierdza niniejszym, ze materiaty, z
ktorych wykonano przedmioty stykajgce sie z zywnos$cig podczas uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania.

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27. pazdziernika 2004 w sprawie materiatow i
wyrobdéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.

- Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 z 14.01.2011 w sprawie materiatdéw i wyrobdw z
tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

- Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 z 22. grudnia 2006 w sprawie dobrej praktyki
produkcyjnej w odniesieniu do materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z
Zywnoscia.

- Ustawa LFGB o zywnosci, przedmiotach uzytkowych i paszach wedtug stanu
z 01.09.2005.

Niniejsze potwierdzenie wazne jest w odniesieniu do wszystkich wymienionych ponizej
maszyn oraz ich czesci zamiennych:

ZKM, FK40
Elementy maszyn S
. . . . Grupa materiatow i ;
stykajace sie Oznaczenie materiatu L Uwagi
. - przedmiotow

Z Zywnoscig

N6z tarczowy 1.4034 Stal nierdzewna

Klin rozszczepiajgcy 1.4301 Stal nierdzewna

Ochrona przed Polyoxymethylen Plastik

kotysaniem

Ostona noza (ZKM) Polyoxymethylen Plastik

Ostona noza (FK40) | x5CrNi18-10 (1.4301) | Stal nierdzewna

Brzeszczot (FK40) X46Cr13 (1.4034) Stal nierdzewna

Nakretka kotnierzowa | X5CrNil8-10 (1.4301) | Stal nierdzewna

Pokrowiec ochronny X5CrNil18-10 (1.4301) | Stal nierdzewna

(FK40)

‘ /// LY //C_*
Paderborn, 08.03.2021 22??142237
Kierownik Dziatu Rozwoju
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Deklaracja zgodnosci EU

GERMAN QUALITY SIAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Nazwa i adres
Wytworey

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Petnomocnik
dokumentacji

Niniejszym o$wiaczamy, ze maszyny,

Typ ZKM60- , ZKM75- , ZKM95-

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia rowniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU) 1935/2004 Bezpieczenstwo zywnosci
(EU) 2020/1245 Bezpieczenstwo zywnosci

Zastosowano nastepujace normy zharmonizowane (lub ich cze$ci):

DIN EN 1672-2:2020 DIN EN ISO 12100:2011-03
DIN EN 1672-1:2014 DIN EN 12267:2011-02
DIN EN 13861:2012-01 DIN EN 12268:2014

DIN EN 60204-1:2018 DIN EN ISO 13850:2016

Formular 101 www.freund-germany.com



Deklaracja zgodnosci UE

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Nazwa i adres

Wytwércy Schulze-Delitzsch-Str. 38

DE-33100 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Petnomocnik

dokumentacji Schulze-Delitzsch-Str. 38

DE-33100 Paderborn

Niniejszym o$wiaczamy, ze maszyny,

Typ ZKM25-13

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia rowniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EG) 2020/1245

Bezpieczenstwo zywnosci

(EG) 1935/2004

Bezpieczenstwo zywnosci

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich cze$ci):

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN 12267:2011-02

DIN EN IEC 60204:1:2019-06

DIN EN 1672-1:2014-12

DIN EN 13861:2012-01

DIN EN 1672-2:2021-05

DIN EN 13850:2016-05

DIN EN 13732-1:2008-12

Formular 102 www.freund-germany.com



DeklaraCja ZgOd nosci UE GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatacznik II, nr 1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Nazwa i adres
Wytworey

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Petnomocnik
dokumentacji

Niniejszym o$wiaczamy, ze maszyny

Typ FK40-08

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia rowniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU) 2020/1245 Lebensmittelsicherheit
(EU) 1935/2004 Lebensmittelsicherheit

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich cze$ci):

DIN EN 60204-1:2008 DIN EN 12267:2011-02
DIN EN 1672-1:2014 DIN EN 1672-2:2020
DIN EN ISO 12100:2011-03

Formular 112 www.freund-germany.com
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