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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Uber diese Betriebsanleitung

1 Uber diese Betriebsanleitung

1.1 Zielgruppe

In dieser Betriebsanleitung werden die Zerlegekreismesser und die Ful3-
Kreissage auch als Maschine bezeichnet.

Diese Betriebsanleitung wurde so erstellt, dass Sie schnell und sicher mit
der Maschine arbeiten konnen.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und enthalt wichtige
Empfehlungen, Hinweise und Informationen.

e um die Maschine sicher und sachgerecht zu montieren.

e um die Maschine sicher zu bedienen.

e um einfache Stdrungen selbst zu beseitigen.

e zur Instandhaltung und zur Reinigung.

Bevor Sie mit der Bedienung der Maschine beginnen, lesen Sie diese

Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig durch. Befolgen Sie unbedingt
alle beschriebenen Sicherheits- und Warnhinweise.

Diese Betriebsanleitung richtet sich an Betreiber von schlachttechnischen
Einrichtungen und an das dort beschatftigte Personal sowie an Metzger
und Kleinbetriebe und deren Auszubildende.

Die Betriebsanleitung richtet sich insbesondere an das Fachpersonal fir
Montage, Installation, Wartung und Instandhaltung und an das
Reinigungspersonal.

Die Zielgruppe muss uber technische Grundkenntnisse im Umgang mit
der hier beschriebenen Maschine verfiigen.

1.2 Haftung und Gewahrleistung

Haftungs-
ausschluss

Alle Angaben und Hinweise fiir die Bedienung und Instandhaltung der
Maschine erfolgen nach bestem Wissen unter Berticksichtigung unserer
bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse.

Fur jegliche Rechtsanspriche haften wir ausschlie3lich im Rahmen der im
Hauptvertrag vereinbarten Gewahrleistungspflicht.

Die Originalfassung dieser Betriebsanleitung wurde in deutscher Sprache
erstellt. Die Ubersetzung wurde nach bestem Wissen erstellt, fiir
Ubersetzungsfehler kénnen wir jedoch keine Haftung tibernehmen. Im
Zweifelsfall gilt immer die deutsche Originalfassung.

Wir tibernehmen keine Haftung und Gewahrleistung

auf Verschlei3teile.
e auf Schlachtschaden.

AulRerdem weisen wir ausdriicklich darauf hin, dass wir keine Haftung fur
Schéaden tibernehmen, die auf folgende Ursachen zuriickzufiihren sind:

Zerlege-Kreismesser 7160
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Uber diese Betriebsanleitung GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

e auf nicht oder nicht ausreichende Beachtung der Informationen dieser
Betriebsanleitung

e auf eine nicht bestimmungsgemalie Verwendung
e auf ungeeignete oder unsachgemafe Behandlung

¢ auf die Verwendung von Ersatzteilen oder Teilen, die nicht von der
FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG zugelassen sind

e auf nicht genehmigte Veranderungen von Funktionen oder Materialien
an der Maschine

e auf falsche Bedienung oder Bedienung durch nicht qualifiziertes
Personal

¢ auf die Entfernung oder Manipulation der Sicherheitseinrichtungen

e auf falsche oder nicht fachgerechte Reinigung

e auf chemischen oder mechanischen Uberbelastungen

¢ auf nicht vorschriftsmafige Wartungs- und Reparaturarbeiten oder
nicht eingehaltene Wartungsintervalle

Anderungen und/oder Anpassungen an der Maschine sind in bestimmten
Fallen madglich. In diesen Fallen muss zuvor eine schriftliche
Genehmigung von der FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG —im
Nachfolgenden FREUND Maschinenfabrik genannt — eingeholt werden.

1.3 Aufbewahrung der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und muss wahrend
der gesamten Verwendungszeit der Maschine jederzeit fur das Bedien-,
Wartungs- und Reinigungspersonal zugéanglich sein.

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung deshalb immer am Einsatzort der
Maschine auf.

1.4 Warnhinweise

Aufbau eines
Warnhinweises

Wahrend der Nutzung der Maschine kénnen in bestimmten Situationen
oder durch bestimmte Verhaltensweisen Gefahren auftreten

In dieser Betriebsanleitung stehen die Warnhinweise am Anfang der
jeweiligen Kapitel bzw. Lebensphasen, bei denen die Gefahr von
Personen- oder Sachschaden besteht. Sie beziehen sich auf alle
nachfolgenden Handlungen des Kapitels oder Lebensphasen.

Die beschriebenen Malinahmen zur Gefahrenabwehr miissen eingehalten
werden.

Signalwort!
Art und Quelle der drohenden Gefahr.

Madogliche Folgen der Gefahr bei Nichtbeachtung des
Warnhinweises.

» Anweisungen zur Abwendung der Gefahr.

8/60
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Uber diese Betriebsanleitung

Signalwort | Bedeutung

GEFAHR kennzeichnet eine unmittelbare Gefahr, die zum Tod oder
zu schwerer Korperverletzung fuhren wird, wenn sie nicht
vermieden wird.

WARNUNG | kennzeichnet eine mdgliche Gefahr, die zum Tod oder zu
schwerer Korperverletzung fiihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

VORSICHT | kennzeichnet eine mdgliche Gefahr, die zu leichter oder
mittlerer Korperverletzungen fuhren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

ACHTUNG | kennzeichnet eine mdgliche Gefahr, die zu Sachschaden
an Maschine oder Umwelt fihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

1.5 Symbole und Gestaltungsmerkmale

1.5.1 Gestaltungsmerkmale

>

=

i
A

Aufzahlungen

Einzelner, unabhangiger Handlungsschritt

Resultat, das durch den Handlungsschritt entsteht
Handlungsschritte mit festgelegter Reihenfolge

Die Ziffern geben an, dass die Handlungsschritte aufeinander folgen
Resultat, das durch die Handlungsschritte entsteht

Verweise auf ein anderes Kapitel

Wichtige Zusatzinformationen oder besondere Angaben zum Gebrauch
der Maschine

Eingebetteter Warnhinweis - gibt die Art und Quelle der Gefahr und die
Anweisung zur Abwendung der Gefahr an.

1.5.2 Sicherheitszeichen

Warnzeichen

A

A\

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Achtung! An dieser Stelle besteht eine erhdhte Geféahrdung lhrer
Sicherheit.

Warnung vor geféhrlicher elektrischer Spannung
Lebensgefahr durch elektrischen Schlag auf den Kérper.

Warnung vor scharfkantigen Maschinenteilen

Geféahrdung der Finger oder der Hande durch Abschneiden und Erfassen.

Geféahrdung von Gliedmal3en durch Schneiden oder Abschneiden und
Verletzungen des Korpers.

Zerlege-Kreismesser 9/60
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Warnung vor rotierenden Schneidwerkzeugen
Gefahrdung von Gliedmafien durch Schneiden oder Abschneiden.

Einzugsgefahr von weiter Kleidung, Schmuck und langen Haaren durch
die rotierende Bewegung.

Warnung vor heil3er Oberflache

An den gekennzeichneten Orten besteht die Gefahr des Verbrennens
oder Verbriihens von Kérperteilen, insbesondere an Handen und
Fingern.

Warnung vor gesundheitsschéadlichen oder reizenden Stoffen

Die Angaben auf den Verpackungen und Behaltern miissen beachtet
werden. Von Lebensmitteln getrennt halten.

Warnung vor schwebender Last
Gefahrdung des Kdérpers durch herabfallende Lasten oder Maschinen.

Warnung vor nachlaufenden oder wiederanlaufenden
Schneidwerkzeugen

Gefahrdung von Gliedmafien durch Schneiden oder Abschneiden.

Einzugsgefahr von weiter Kleidung, Schmuck und langen Haaren durch
die rotierende Bewegung.

Schutzhandschuhe tragen
schitzen die Hande vor Reibung, Abschirfung und Schnittverletzungen.

Schutzbrille tragen

schitzt die Augen vor umherfliegenden Teilen, Bruchstticken und
Flussigkeitsspritzern.

(CAU)

Gehdrschutz tragen
schiitzt das Gehor wahrend des Betriebs der Maschine.

Sicherheitsschuhe oder —-Gummistiefel tragen

schutzen die Ful3e vor Quetschungen, herabfallenden Gegenstanden und
gewahrleisten einen sicheren Stand.

Haarnetz oder Schutzhaube tragen

schitzt lange Haare vor Einzug in die Maschine.

Schutzschirze tragen
schitzt den Kérper vor Feuchtigkeit, Blut und anderen Flissigkeiten.

Kopfschutz tragen

schitzt den Kopf vor Verletzungen durch Anstol3en an pendelnde
Gegenstande und Maschinen und bei Arbeiten unter schwebenden
Lasten.

00O QRO bbb Bbp
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©

1.5.3 Symbole

[T
i)

§.

w0
e

X

I K¢,
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x
e
[58

[hb3)
[58
:

Netzstecker ziehen

Trennen Sie die Maschine vor allen Wartungs-, Instandhaltungs- und
Reinigungsarbeiten vom Stromnetz.

Betriebsanleitung beachten

Beachten Sie unbedingt die Informationen und Hinweise in der
Betriebsanleitung.

Separate Ersatzteilliste vorhanden

Fur dieses Ersatzteil gibt es eine separate Ersatzteilliste.

Montageanleitung vorhanden

Fur dieses Ersatzteil gibt es eine extra Montageanleitung. In der
Montageanleitung werden Arbeitsschritte und eventuell bendtigte
Werkzeuge dargestellt.

Im Satz erhaltlich

Das Symbol kennzeichnet einen Set-Artikel. Bei einem Set-Artikel sind
mehrere zusammenhangende Ersatzteile zusammengefasst. Ein
Rahmen verdeutlicht, welche Teile dazugehdren.

Werkzeugsatz vorhanden

Zur Montage dieses Ersatzteils benétigen Sie ein spezielles Werkzeug,
das Sie bei uns bestellen konnen.

Ziffern im grauen Feld geben die Reihenfolge der Arbeitsschritte
an.
Schmieren

Angaben tber Menge und Beschaffenheit des Schmierstoffs finden Sie
in der Betriebsanleitung.

Nicht schmieren

Kleben

Teile mussen eingeklebt werden, Informationen Uber die Art und
Beschaffenheit des Klebstoffs finden Sie in der Betriebsanleitung.
Reinigen

Handlungsanweisung fir zusétzlichen Reinigungsschritt

Netzstecker
symbolisiert den Anschluss der Maschine an das Netz.

Demontage der Maschine oder Baugruppe

Montage der Maschine oder Baugruppe
symbolisiert die Montage der Maschine nach vorheriger Demontage,
Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren

Zerlege-Kreismesser 11/60

DE



Fir Ihre Sicherheit GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

2 Fur lhre Sicherheit

In diesem Kapitel werden die SicherheitsmalRnahmen und
Sicherheitsvorrichtungen beschrieben. Es dient zu lhrer Orientierung in
Sicherheitsfragen rund um den Gebrauch der Maschine.

Sicherheitshinweise dienen dem Arbeitsschutz und der Unfallverhitung.
Befolgen Sie alle hier beschriebenen Sicherheitshinweise und die vor den
einzelnen Kapiteln.

Lesen Sie das folgende Sicherheitskapitel und die darin enthaltenden
Sicherheitshinweise vor Inbetriebnahme und Gebrauch der Maschine
sorgfaltig durch.

2.1 Pflichten des Betreibers

Geféhrdungs-
beurteilung und

Schutzmal3-
nahmen

Betriebs-

anweisungen

Bedienpersonal

Unterweisung der

Mitarbeiter

Gemal der Berufsgenossenschaftlichen Regel fiir Sicherheit und
Gesundheit bei der Arbeit fir Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR 229)
darf der Betreiber nur Versicherte an schlachttechnischen Einrichtungen
arbeiten lassen, die das 18. Lebensjahr vollendet haben und mit der
Einrichtung und der Handhabung vertraut sind.

Jugendliche Uber 16 Jahre dirfen dann beschaftigt werden, wenn dies zur
Erreichung ihres Ausbildungsziels erforderlich ist und sie die Sicherheits-
bestimmungen gelesen und verstanden haben. Ihr Schutz muss durch
eine Aufsichtsperson gewahrleistet sein.

Der Betreiber hat vor der Verwendung von Arbeitsmitteln die auftretenden
Gefahrdungen zu beurteilen (Gefahrdungsbeurteilung) und daraus
notwendige und geeignete Schutzmaflinahmen abzuleiten. Das
Vorhandensein einer CE-Kennzeichnung am Arbeitsmittel entbindet nicht
von der Pflicht zur Durchfuhrung einer Gefahrdungsbeurteilung
(BetrSichV 03.02.2015 Abschnitt 2, §3 (1)).

Bevor Beschaftigte Arbeitsmittel erstmalig verwenden, hat der Betreiber
ihnen eine schriftliche Betriebsanweisung fiir die Verwendung des
Arbeitsmittels in einer fur die Beschéftigten verstandlichen Form und
Sprache an geeigneter Stelle zur Verfligung zu stellen (BetrSichV
03.02.2015 Abschnitt 2, 812 (2)).

Der Betreiber ist als tibergeordnete juristische Person verantwortlich fur
die bestimmungsgemale Verwendung der Maschine sowie fur die
Ausbildung und den Einsatz von autorisiertem und qualifiziertem Bedien-,
Wartungs- und Reinigungspersonal.

Der Betreiber ist verpflichtet, sdmtliches Bedienpersonal in die Bedienung
der Maschine einzuweisen.

Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht von Fachpersonal an der
Maschine arbeiten.

Der Betreiber ist verpflichtet, sein Personal regelmaflig und aus
gegebenem Anlass (z. B. bei einem Unfall) Gber Sicherheit und
Gesundheitsschutz zu unterweisen. Wir empfehlen, die Unterweisungen
und deren Inhalte durch Unterschrift des Personals zu dokumentieren.

12/60
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Gefahrdungs-
beurteilung

Arbeitsplatz

Fluchtwege

Reinigung

Sicherheit der
Maschine

Der Betreiber muss die Bediener Uber mdgliche Gefahren, Symptome und
entsprechende Vorbeugungsmal3nahmen im Umgang mit der Maschine
informieren. Dabei sind die einschlagigen Arbeitsschutzbestimmungen zu
beachten.

Der Arbeitsplatz muss den landes- und ortsspezifischen Hygiene- und
Arbeitsplatzvorschriften entsprechen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass im Notfall geniigend Fluchtwege
fur das Personal vorhanden und diese deutlich gekennzeichnet sind. Er
muss darauf achten, dass die Fluchtwege nicht zugestellt werden und ihre
Funktion (z. B. durch Tudren, die sich zum Fluchtweg hin 6ffnen lassen)
nicht beeintrachtigt wird.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Reinigung der Maschine leicht
und gefahrlos durchfihrbar ist. Er hat die geeigneten Reinigungsmittel
und -verfahren zur Verfigung zu stellen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass nur Maschinen in einwandfreiem
und funktionstiichtigem Zustand betrieben und eingesetzt werden.

Der Betreiber muss gewabhrleisten, dass die Sicherheitseinrichtungen
regelmafig gewartet und auf ihre Funktionstiichtigkeit tberprift werden.

2.2 Anforderungen an das Personal

Bedienpersonal

Fachpersonal

Sachkundiger

Das Bedienpersonal muss durch den Betreiber entsprechend
eingearbeitet und unterwiesen worden sein. Als unterwiesen gilt
derjenige, der die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden hat und
eine entsprechende Einweisung in die Bedienung der Maschine erhalten
hat.

Das Bedienpersonal muss mit der Betriebsanleitung, den geltenden
Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung sowie mit den
geltenden Bestimmungen des Tierschutzes vertraut sein.

Fachpersonal sind Fachkrafte, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung in
ihrem Arbeitsbereich qualifizierte Kenntnisse und Erfahrungen haben.

Montage-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sowie die
Stérungsbehebung und die Bedienung durfen nur von Fachpersonal
ausgefuhrt werden.

Das Fachpersonal muss mit der Betriebsanleitung und den geltenden
Vorschriften Giber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut sein.

Eine sachkundige Person ist, wer aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung
und Erfahrung ausreichende Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt.
Der Sachkundige muss mit der Betriebsanleitung und den geltenden

Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung sowie mit den
geltenden Bestimmungen des Tierschutzes vertraut sein.

Zerlege-Kreismesser 13/60
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Sicherheit am
Arbeitsplatz

Verhalten im
Notfall

Maschinen-
sicherheit

Sorgen Sie zu jeder Zeit fir einen sicheren, aufrechten Stand und halten
Sie das Gleichgewicht. Vermeiden Sie unnatirliche Kdrperhaltungen.

Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt. Ein unaufgeraumter
Arbeitsplatz kann Unfélle verursachen.

Tragen Sie immer die bereitgestellte persdnliche Schutzkleidung.

Halten Sie Kinder, Jugendliche und nicht unterwiesene Personen von der
Maschine fern.

Im Falle eines Unfalls leisten Sie Erste Hilfe und benachrichtigen Sie
einen Arzt und den Rettungsdienst.

Informieren Sie den Betreiber oder seinen Bevollméchtigten Uber jeden
Unfall.

Uberprufen Sie die Maschine vor jedem Arbeitsbeginn sorgféltig auf
einwandfreie und bestimmungsgemalfe Funktion.

Nehmen Sie keine Maschine in Betrieb, die nicht einwandfrei funktioniert.
Schalten Sie die Maschine sofort aus, wenn sie nicht mehr einwandfrei
arbeitet.

Lassen Sie defekte Sicherheitseinrichtungen, Schalter oder andere
defekte Maschinenteile unverziglich reparieren.

Informieren Sie den Betreiber oder seinen Bevollméchtigten sofort Gber
jede Veranderung an der Maschine, die die Sicherheit von Personen
geféhrdet.

2.3 Personliche Schutzausristung (PSA)

2.4 Restrisiko

Das Personal muss die branchentibliche persénliche Schutzausriistung
tragen. Die personliche Schutzausristung ist vom jeweiligen
Arbeitsbereich abhangig.

Die Schutzausristung muss lhnen vom Betreiber zur Verfligung gestellt
werden. Aus hygienischen Griinden erhélt jeder Arbeitnehmer seine
eigene personliche Schutzausriistung.

Die Maschine wurde vor dem Inverkehrbringen nach aktuellem Stand der
Technik gebaut und entspricht den Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Européischen Union.

Die Maschine ist bei Beachtung der Betriebsanleitung sowie der
betriebsspezifischen Vorgaben und der Unfallverhitungsvorschriften
betriebssicher.

Dennoch gehen von ihr Gefahren aus, die konstruktiv nicht beseitigt
werden kénnen. Dazu gehoren:

e Lebensgefahr durch spannungsfiihrende Bauteile

e Verletzungsgefahr durch Druckluft/Uberdruck

14/60
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Fir Ihre Sicherheit

Schnittverletzungen durch Schneidwerkzeuge.

Schnittverletzungen durch freilaufendes Sageblatt und bei seitlichem
Eingreifen in das Sageblatt.

Verletzungsgefahr durch weggeschleuderte Fleisch- und
Knochenteile.

Verletzungsgefahr durch Bruch oder Herausschleudern von
Bruchstiicken des Schneidwerkzeugs.

Verletzungsgefahr der Finger und Hande

Gehorschadigung durch Larm bei Larmemissionen groRer 75 dB(A)
Gehdorschadigung durch Larm bei Larmemissionen grof3er 75 dB(A)
Verbrennungsgefahr durch heiRe Oberflachen

Verletzungsgefahr durch nachlassigen Umgang mit der personlichen

Schutzausristung wéhrend des Betriebs der Maschine, bei Wartungs-

und Reparaturarbeiten sowie bei der Reinigung und Desinfektion.

2.5 Bestimmungsgemalle Verwendung

Das Zerlegekreismesser ZKM75 und ZKM95

ist fur die verlustarme Grobzerlegung von liegenden Karkassen z.B.
auf einem Zerlegeband-Forderer bestimmt.

ist zur Zerlegung nachgiebiger und spaltbarer nicht gefrorener
Fleischstlicke vorgesehen.

ist fur den h&ngenden Einbau in Zerlegeanlagen bestimmit.
ist fir den Dauerbetrieb bestimmt.

darf maximal 2 mal pro Stunde eingeschaltet werden, da es sonst zu
einer erheblichen Mehrbelastung von Motor- und Getriebebauteilen
kommt.

Das Zerlegekreismesser ZKM60

ist fUr das Trennen von Schweine-Mittelstiicken in Bauch- &
Kotelettreihe bestimmt.

ist zur Zerlegung nachgiebiger und spaltbarer nicht gefrorener
Fleischstiicke vorgesehen.

ist fir den h&ngenden Einbau in Zerlegeanlagen bestimmt
ist fur den Dauerbetrieb bestimmt.

darf maximal 4 mal pro Stunde eingeschaltet werden, da es sonst zu
einer erheblichen Mehrbelastung von Motor- und Getriebebauteilen
kommt.

Zerlege-Kreismesser
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Die Zerlege-Kreismesser-Tischversion ZKM75-08T
e st fur die verlustarme Grobzerlegung von liegenden Karkassen z.B.
auf einem Zerlegeband-Foérderer bestimmt.

e st fUr das Abtrennen von Schinken, Schulter und Mittelstiicken bei
Schweinen und flr das Halbieren von Schafen, Lammern, Kalbern
und Ziegen vorgesehen.

e zur Zerlegung nachgiebiger und spaltbarer nicht gefrorener
Fleischstiicke vorgesehen.

e st fir den Dauerbetrieb bestimmt.

o darf maximal 2 mal pro Stunde eingeschaltet werden, da es sonst zu
einer erheblichen Mehrbelastung von Motor- und Getriebebauteilen
kommt.

Das ZKM25-13

e ist nur fir die Teilstiickzerlegung von Gefliigel, Kleinwild sowie von
kleinsttickigen Teilen von Schwein, Schaf und Kalb bestimmt.

o darf nicht als eigenstandige Maschine betrieben werden

e zur Zerlegung nachgiebiger und spaltbarer nicht gefrorener
Fleischstlicke vorgesehen.

o ZKM25-13 Anbauvariante ist fir den Einbau an Zerlegeanlagen
bestimmt.

Die FuRkreissdge FK40-08

e st fur den seitlichen Einbau an Zerlegeanlagen bestimmt.
e darf nicht als eigenstandige Maschine betrieben werden

e darf nur fir das Absagen von Schweinevorder- und -
hinterbeinen bei der liegenden Schweine - Zerlegung eingesetzt
werden.

Der Laser

e st zur Projektion einer Laserlinie als Hilfsmittel beim Ausrichten und
Positionieren von Werkstticken bestimmt.

e wird fest an das FREUND-Zerlege-Kreismesser (ZKM) angebaut.

e st sowohl flir kurzzeitigen, intermittierenden Betrieb als auch fir 24
Stunden Dauerbetrieb geeignet.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehdren auch:

e die Einhaltung der Sicherheitshinweise und der
Sicherheitsanforderungen.

o die fachgerechte Ausfiihrung von Reparaturen und Wartungsarbeiten.
o die regelmalige Reinigung.

Jede andere Verwendung ist nicht bestimmungsgeman und birgt Risiken
fur die Sicherheit des Bedienpersonals.

16/60
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Haftungsaus-
schluss

Die FREUND Maschinenfabrik Gibernimmt keine Haftung fir Schaden, die
aus einer nicht bestimmungsgemafien Verwendung entstehen.

2.6 Sicherheitsrelevante Bauteile

Die in diesem Kapitel beschriebenen sicherheitsrelevanten Bauteile der
Maschinen missen montiert und nicht verandert sein.

Tauschen Sie defekte sicherheitsrelevante Bauteile unverziiglich aus.

2.6.1 Schwenkschutz

2.6.2 Spaltkeil

Der Schwenkschutz
e schwenkt in Schnittrichtung mit,
¢ verhindert das seitliche Hineingreifen in das Kreismesser

¢ fallt nach Durchfiihren des Schneidguts selbststéndig in die
Ausgangslage zurick.

Der Spaltkeil

¢ Verhindert das Blockieren des Schneidguts,

¢ verhindert das Wiedereinziehen des Schneidguts.

o deckt den hinteren Teil des Kreismessers ab

e verhindert das Eingreifen von der Kreismesser-Ruckseite

Die Spaltbreite zwischen Kreismesser und Spaltkeil muss 2 — 6 mm
betragen.

2.6.3 Messerschutz

Der Obere Messerschutz

e deckt den oberen Teil des Kreismessers ab,

¢ verhindert das versehentliche Hineingeraten in das Kreismesser.
Der Untere Messerschutz

e deckt den unteren Teil des Kreismessers ab,

¢ verhindert das versehentliche Hineingeraten in das Kreismesser.

Die Spaltbreite zwischen Kreismesser und Messerschutz muss 2 — 6 mm
betragen.

2.6.4 NOT-AUS-Schalter

Der NOT-AUS-Schalter befindet sich auf dem Schaltgerat.

Der NOT-AUS-Schalter stoppt die Maschine sofort. Die Maschine kann
nach Driicken des NOT-AUS-Schalters nur durch Aus- und wieder
Einschalten des Hauptschalters erneut gestartet werden.

Zerlege-Kreismesser 17/60
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2.6.5 ZKMG60, ZKM75 und ZKM95

Die nachfolgende Abbildung zeigt, wo sich die Sicherheitseinrichtungen
an der Maschine befinden.

FREUND

Abb. 2-1 Sicherheitselemente ZKM

Pos. | Beschreibung

Schwenkschutz

Messerschutz, 3 Elemente (ZKM95: 4 Elemente)

Spaltkeil

EIN / AUS-Schalter

Hauptschalter

O 0|~ |WIN|PF

NOT-AUS-Schalter
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Fir Ihre Sicherheit

2.6.6 ZKM (Tischversion)

Die nachfolgende Abbildung zeigt, wo sich die Sicherheitseinrichtungen
an der Maschine befinden.

| 1

Abb. 2-2 Sicherheitselemente ZKM (Tischversion)

Pos.

Beschreibung

Spaltkeil

NOT-AUS Schalter

Hauptschalter

unterer Messerschutz

Schwenkschutz

oo b~ W |IN|PFP

Oberer Messerschutz

Zerlege-Kreismesser
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2.6.7 ZKM25

Die nachfolgende Abbildung zeigt, wo sich die Sicherheitseinrichtungen

an der Maschine befinden.

Abb. 2-3 Sicherheitselemente ZKM25

Pos. | Beschreibung

Spaltkeil

Unterer Messerschutz

Schutzschwert

Schutzhaube

NOT-AUS-Schalter

O 0B~ WIN| P

Hauptschalter

20/60
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Fir Ihre Sicherheit

2.6.8 FK40-08-FT

Die nachfolgende Abbildung zeigt, wo sich die Sicherheitseinrichtungen
an der Maschine befinden.

1

\UDOUUOUUUDOUUUU/

FREUND-GERMANY.COM
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\
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Abb. 2-4 Sicherheitselemente FK40

Pos.

Beschreibung

Schutzhaube

Verriegelung

EIN / AUS-Schalter

NOT-AUS-Schalter

albh | w N |-

Hauptschalter

Zerlege-Kreismesser
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3 Technische Beschreibung

3.1 Abmessungen
3.1.1 ZKM75-08-DA-JVE

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tber die

Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

780

1135

70 9x70=630 67
70 450 70 r;jb* o
L AD ™
®
Cdfff?'u:kffoiazfo L — %
qijd.. e 6 ©6 0 o 0 o =l O
Abb. 3-1
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Steuergerat SG-ZKM-08-DA-01 904-800-001
Linienlaser mit Halterung 904-900-004
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3.1.2 ZKM75-08-DA-JVM

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

o
es)
M~
X9}
®
1
70 9x70=630 67
70 450 70 'qu* o
L AD I
)
Il CdfffT'o:FoffoTifn X — ©
u‘,gl- o o o o o o o {5l =
Abb. 3-2
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Linienlaser mit Halterung 904-900-002
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3.1.3 ZKM75-08-DA-JVE-JHS

Optionales
Zubehor

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tber die

Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

595
A =] &
—1
205|859 195
ullll =
o
[s0]
w
(o]
119 204
235
ry
o
8 S
o
<A -
—
106 480
Abb. 3-3
Art.-Nr.
Steuergerat SG-ZKM-08-DA-01 inklusive
Linienlaser mit Halterung 904-900-004
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3.1.4 ZKM75-46(B)-DA-JVE

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

165

FanTT
i

1135

__204 L,
- 235 il
_ 70 . 9x70=630 _ BT
‘\% o
70 450 70 W =
- - = ‘R
{1 S
—
Abb. 3-4
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Steuergerat SG-ZKM-46(B)-DA-01 904-800-004
Linienlaser mit Halterung 904-900-004
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3.1.5 ZKM75-46(B)-DA-JVM

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

165

FanTT
et

1135

204
235

C70 . 9x70=R30 67

Abb. 3-5

Optionales
Zubehor Art.-Nr.

Linienlaser mit Halterung 904-900-002
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3.1.6 ZKM60-08-DA-MS

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

786

185

1082

(37)

123

280

123

3
—
>
>

Abb. 3-6
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3.1.7 ZKM60-46-DA-MS

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

766

307

280 123

23

1

37

Abb. 3-7
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Technische Beschreibung

3.1.8 ZKM95-46B-DA-JVE

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die

Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

1452

280

165

1240

754
FOTT
—

=

d
_ ~207
70 9x70=630 87 245
= 70 450 70 q}ﬂ,q@%
& bad Fo 4 & a e 4‘_’0’"
- q - 04 &5 & O s 4 e & o A
'@" L 'l i
Abb. 3-8
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Steuergerat SG-ZKM95-46B-DA-JVE-FC 904-800-007
Linienlaser mit Halterung 904-900-004
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3.1.9 ZKM95-46B-DA-JVM

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

280
1452 165
]
1
_~207
70 9% 70=630 67 235
= 70 450 70 q)ﬂ,s,zﬁ*
1:14Fa ] & a ] 4‘_’4!"
- q - 04 &0 S a & L o > R A
'@nl 'l i
Abb. 3-9
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Steuergerat SG-ZKM95-46B-DA-JVM-FC 904-800-008
Linienlaser mit Halterung 904-900-002
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3.1.10 ZKM75-08-T

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die
Abmessungen der Standversion. Alle Angaben sind in mm.

DE

230
@750 |
_ \' W -
| -]
§ 8 o LI i |
% ) IS O — o
S o =] | .E I [*]
= =5 (=] Y
— e °® “
3 St 8
o © = .
1
1260 904 }
1332 939
1550
320
(o]
[+9]
| =T
LT @ @ o =
— { 1O
— 2
o
=]
=T
Abb. 3-10
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Linienlaser mit Halterung 904-900-003
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3.1.11 ZKM25

Die nachfolgende Abbildung gibt Innen einen Uberblick tiber die
Abmessungen der Standversion. Alle Angaben sind in mm.

130

/4 3
[s0]
2 3
D
36 |7
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Abb. 3-11 Abb. 3-12
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Abb. 3-13
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Technische Beschreibung

3.1.12 FK40-08-FT

Die nachfolgende Abbildung gibt Ihnen einen Uberblick tiber die

Abmessungen. Alle Angaben sind in mm.

975

48

586

440

586

216

Abb. 3-14

3.2 Technische Daten

i Technische Daten finden Sie in der Tabelle im — Anhang.

Zerlege-Kreismesser
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3.3 Typenschild

Das Typenschild ist auf der Stirnseite des Motors angebracht und enthalt
Angaben zur Maschinenleistung.

Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel des Typenschildes:

® m www.freund-germany.com
DE 33100 Paderborn, Schulze-Del.-Str. 38
Kreismesser ZKM25-13

Nennspannung:400v 3ac Betriebsart:56-20%
@ Nennleistung:950w Drehzah1:1320 u/min

Frequenz:50Hz Schutzart:IP65
Nennstrom:1,8A cos phi = 0.78

Bauwoche: 33/2012 PPA: 27274

Abb. 3-15 Beispiel fiir Typenschild

Element = Erklarung

1 Firmenanschrift
2 Maschinen-Typ und Bezeichnung
3 Leistungsdaten:

Nennspannung/Phasen [V]
Nennleistung [W]
Frequenz [Hz]

Nennstrom [A]

Betriebsart

Drehzahl [U/min]
Schutzart
Verschiebefaktor [cos @]

4 Baujahr der Maschine und
Produktionsauftrags-Nr.

3.4 Seriennummer

ZKM95 ZKM75, Die Seriennummer befindet sich auf dem Schneckengetriebegehause
ZKM60

ZKM25-13 FK40- Die Seriennummer befindet sich auf dem Motorgehause
08

3.5 Schmierstoffe

o Die storungsfreie Funktionsweise und der Wirkungsgrad der Anlage sind
1 . wesentlich abhangig von der Qualitat der verwendeten Schmierstoffe.

Informationen und Hinweise zu den Schmierstoffen finden Sie im Anhang
unter der TIN-100-013.

Als internationaler Standard fir lebensmitteltechnische Schmierstoffe hat
sich die H1-Einstufung durchgesetzt.

Die FREUND Maschinenfabrik setzt bei allen Maschinen und Anlagen ,
bei denen ein zufélliger Kontakt der Schmierstoffe mit dem Tierkorper
maglich ist, Schmierstoffe ein, die dem FDA-H1-Standard entsprechen.
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Sicherheits- Weitere Informationen entnehmen Sie den Sicherheitsdatenblattern. Die
datenblatt  Sjcherheitsdatenblatter finden Sie im FA.

Getriebedl FREUND-Getriebedle halten einer hohen Druckbelastung stand und
bieten exzellenten Schutz vor Verschleild und Korrosion. Sie schitzen die
Bauteile bei hoheren Betriebstemperaturen besser als die meisten
Schmierstoffe auf Mineral6l- oder Synthetikélbasis.

Schmierfett Das von FREUND mitgelieferte Schmierfett ist ein
Hochleistungsgetriebefett, das extrem bestéandig gegen hohe
Druckbelastung und hohe Temperaturen ist. Es ist hygienisch
unbedenklich und zeichnet sich durch gute Oxidations- und
Alterungsbestandigkeit aus.

Es ist physiologisch unbedenklich und hat NSF-H1-Zulassung.

Zerlege-Kreismesser 35/60

DE


https://parts.freund.eu/

Transport und Lagerung GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

4 Transport und Lagerung

Probelauf beim
Hersteller

FREUND-Maschinen sind fur den Versand per Lastkraftwagen, Bahn,
Flugzeug oder Schiff vorgesehen. Der Versand erfolgt transportsicher in
Einzel- oder Mehrfachverpackungen.

Die Maschine wurde vor dem Versand geprift. Die Prifung stellt sicher,
dass die Maschine die angegebenen Daten aufweist und einwandfrei
arbeitet.

Trotz aller Sorgfalt besteht die Moglichkeit, dass die Maschine beim
Transport beschadigt wird. Uberprifen Sie deshalb beim Auspacken die
Maschine auf mdgliche Transportschaden.

Informieren Sie umgehend das Transportunternehmen und den Freund-
Kundendienst.

4.1 Sicherheitshinweise

WARNUNG!
Gefahr durch herabfallende oder umstirzende

Ladung.

Tod oder schwerste Verletzungen maoglich.

» Benutzen Sie ausschlief3lich Hebehilfen und
Anschlagmittel, die fir das Gesamtgewicht der
Maschine zugelassen sind.

» Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf.

Sichern Sie den Gefahrenbereich gegen unbefugten

Zutritt.

» Tragen Sie Schutzhelm, Sicherheitsschuhe und
Handschuhe.

A\

4.2 Personliche Schutzausristung

4.3 Maschine auspacken

Recycling und
Entsorgung

Die Originalverpackung der Maschine besteht aus wiederverwertbarem
Material und kann der Wertstoffsammlung zugefuhrt werden.

Hinweise zu Recycling und Entsorgung der Verpackung finden Sie im
— Kapitel Entsorgung und Recycling auf Seite 60.

36/60

www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Transport und Lagerung

Y

Entfernen Sie alle Verpackungsmaterialien und entsorgen Sie diese
fach- und umweltgerecht.

Entfernen Sie eventuell entstandenes Kondensat.
Uberprifen Sie die Maschine auf moégliche Transportschaden.

Beobachten Sie die Maschine wahrend der ersten Betriebstunden, um
eventuelle Fehlfunktionen festzustellen.

4.4 Maschine lagern

Fur eine sichere Lagerung der Maschine beachten Sie unbedingt die
folgenden Hinweise:

>
>
>

>

Lagern Sie die Maschine nur in trockenen und frostfreien Raumen.
Lagern Sie die Maschine Zeitraum nur im trockenen Zustand.

Lagern Sie die Maschine so, dass Beschadigungen an der Maschine
ausgeschlossen sind.

Schitzen Sie die Maschine vor Korrosion.

4.5 Anlage transportieren

i

Alle FREUND-Maschinen kénnen mit einem Gabelstapler oder Hubwagen
. transportiert werden. Die Lange der Gabel muss mindestens der Tiefe der

Maschine entsprechen.

Fuhren Sie den Transport ausschlief3lich mit Transportmitteln und
Hebehilfen aus, die fir das Gewicht der Maschine zugelassen sind.
Dazu zéhlen Kran-, Stapler- und Hubwagentransporte.

Sichern Sie die Maschine wéahrend des Transports gegen Kippen und
Verrutschen.

Verwenden Sie ausschliel3lich Seile und Hangeeinrichtungen, die
ausreichende Sicherheit und Tragfahigkeit garantieren.

Zerlege-Kreismesser
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5 Montage und Inbetriebnahme

Der Einbau und der Anschluss der Maschine erfolgt durch den Betreiber.
Fur Schaden, die durch unsachgemafien Anschluss oder unsachgemafe
Behandlung entstehen, haftet nicht die FREUND Maschinenfabrik.

5.1 Sicherheitshinweise

GEFAHR!

Spannungsfihrende Maschinenteile.
Lebensgefahr durch Stromschlag.

» Anschluss der Maschine und Arbeiten an
spannungsfihrenden Bauteilen dirfen nur von einer
ausgebildeten Elektrofachkraft durchgefuhrt werden.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

> Die Maschine darf ausschlief3lich von unterwiesenem
und autorisiertem Personal in Betrieb genommen
werden.

» Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen darfen nur
von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

WARNUNG!

In den Schutzerdungsleiter kann Gleichstrom
eingespeist werden.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

» Verwenden Sie fur einphasige Umrichter, die an eine
Phase und an den Neutralleiter angeschlossen sind,
eine Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD/GFCI) des
Typs A oder ein Differenzstrom-Uberwachungsgerat
(RCM) fuir zusatzlichen Schutz vor direktem oder
indirektem Kontakt

> Verwenden Sie fur dreiphasige Gerate sowie fir
einphasige Gerate, die nicht an eine Phase und an den
Neutralleiter angeschlossen sind, eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD/GFCI) des Typs B oder ein
Differenzstrom-Uberwachungsgerat (RCM), das fiir den
Einsatz mit Umrichtern zugelassen ist und auf alle
Stromarten anspricht fur zusatzlichen Schutz vor
direktem oder indirektem Kontakt
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Weitere Bedingungen fur den Einsatz einer Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung:

e Der Umrichter weist zum Zeitpunkt des Einschaltens einen
erhohten Ableitstrom auf. Verwenden Sie eine Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (RCD / GFCI) oder ein Differenzstrom-
Uberwachungsgerat (RCM) mit Ansprechverzégerung.

¢ Hochfrequente Strome mussen gefiltert werden.
Wahlen Sie ein Gerat mit folgenden Funktionen:
e Filterung hochfrequenter Strome

o Eine Zeitverzdgerung, die ein Auslosen des vorgeschalteten
Gerats infolge der Last von Storungskapazitaten beim Einschalten
verhindert. Diese Verzdgerung ist bei 30-mA-Geraten nicht
verfigbar. Wahlen Sie in diesem Fall Gerate, die unempfindlich
gegenulber einer unbeabsichtigten Auslésung sind.

Aufgrund des hohen Ableitstroms im Standardbetrieb empfehlen wir
mindestens ein 300-mA-Gerat zu wahlen.

WARNUNG!
q@ Schnittgefahr durch scharfkantige Maschinenteile.

Schnittverletzungen kdnnen die Folge sein.

» Greifen Sie nie in die Nahe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nie in das Schneidwerkzeug.

» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit
Schnittschutzhandschuhe.

WARNUNG!

Gefahr von Augenschéaden.
Laserstrahlen kénnen Ihren Augen schaden.
» Blicken Sie nie direkt in den Laserstrahl.

» Schliel3en Sie sofort die Augen und wenden Sie sich ab,
wenn der Laserstrahl Ihre Augen trifft.

> Richten Sie den Laserstrahl nicht auf andere Personen.
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5.2 Personliche Schutzausristung

Wenn die Maschine mit einem Laser ausgeristet ist, tragen Sie wahrend
aller Arbeiten immer die folgende Schutzausristung:

Laserschutzbrille

5.3 Maschine aufstellen

e Stellen Sie die Maschine nur in geschlossenen und frostfreien
R&umen auf.

e Stellen Sie die Maschine so auf, dass alle Bedienelemente und
Verschraubungen jederzeit frei zuganglich sind.
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten missen gefahrlos und ohne
Behinderungen durchzufiihren sein.

ZKM75-08-T e Verschrauben Sie die Maschine mit dem Untergrund. Der Untergrund
muss eben, fest und tragféahig sein.
Entnehmen Sie die Mal3e des Bohrbilds dem Mal3blatt.

Decken- e  Montieren Sie die Maschine an einer ausreichend stabilen und
abg‘f\;‘a&‘%}e tragfahigen Konstruktion.
odete Entnehmen Sie die Mal3e des Bohrbilds dem Maf3blatt.

ZKM60, 75,95 e Das Sageblatt dreht sich bis zu 6 Sekunden nach dem Ausschalten
weiter. Installieren Sie geeignete Sicherheitseinrichtungen.

5.4 Spaltkeil einstellen

Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-012722.

5.5 Messerschutz einstellen
Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-012707.

5.6 Schnitthohe einstellen

Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-012683.
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5.7 Schnittposition einstellen

ZKM75-...JHS Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-012728.

5.8 Schnittwinkel einstellen

ZKM60  Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-012733.

5.9 Messer und Sageblatt einbauen

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste unter
der Uberschrift MTA-012734-C.

5.10 Maschine anschlielRen

e  Wir empfehlen, vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz einen
1 . Hauptschalter zu installieren. Die Maschine kann dadurch nach
Arbeitsende leicht vom Stromnetz getrennt werden.

Die Maschine darf nur von einer ausgebildeten Elektrofachkraft
angeschlossen werden.

Beachten Sie die Schaltbilder in der Ersatzteilliste, wenn Sie die Maschine
anschlieRen.

5.11 Probelauf durchfuhren

Abb. 5-1 Abb. 5-2

>  Uberprifen Sie vor dem Probelauf alle wichtige Bereiche der
Maschine.

NOT-AUS »  Uberpriifen Sie den NOT-AUS-Schalter im laufendem Betrieb.

1. Driucken Sie auf die rote Kappe des NOT-AUS-Schalters (Abb. 5-1).

Die rote Kappe rastet in der gedrtickten Stellung ein. Die Maschine
stoppt sofort.
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2. Ziehen Sie die rote Kappe des NOT-AUS-Schalters nach oben
(Abb. 5-2).

Der NOT-AUS-Schalter ist entriegelt.

Die Maschine bleibt ausgeschaltet und kann nur durch den
Hauptschalter wieder eingeschaltet werden.

Drehrichtung  »  Uberprifen Sie die korrekte Drehrichtung des Kreismessers.
>  Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Motors.

Ist die Drehrichtung des Motors falsch, stellen Sie die Maschine
sofort ab. Lassen Sie die Maschine durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen (= Schaltbilder).

Gerausche »  Achten Sie auf auffallige und ungewdhnliche Gerausche beim
Betrieb der Maschine.

Die Motoren durfen keine Drehzahlschwankungen und keine
auffalligen Geréausche haben.
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6 Bedienung

6.1 Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind maoglich.

> Die Maschine darf ausschlief3lich von unterwiesenem
und autorisiertem Personal bedient werden.

>

WARNUNG!

Schnittgefahr durch scharfkantige Maschinenteile.
Schnittverletzungen kdnnen die Folge sein.

» Greifen Sie nie in die Nahe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nie in das Schneidwerkzeug.

» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit
Schnittschutzhandschuhe.

>

WARNUNG!

Gefahr von Augenschéaden.
Laserstrahlen kénnen Ihren Augen schaden.
» Blicken Sie nie direkt in den Laserstrahl.

» Schliel3en Sie sofort die Augen und wenden Sie sich ab,
wenn der Laserstrahl Ihre Augen trifft.

> Richten Sie den Laserstrahl nicht auf andere Personen.

6.2 Personliche Schutzausristung

@000

Wenn die Maschine mit einem Laser ausgerustet ist, tragen Sie wahrend
aller Arbeiten immer die folgende Schutzausristung:

Laserschutzbrille
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6.3 Tagliche Sicherheitstiberprifung

NOT-AUS-
Schalter

Bevor Sie mit den Arbeiten beginnen, Uberprifen Sie die Maschine
sorgfaltig auf einwandfreie und bestimmungsgemale Funktion.

Benutzen Sie nur einwandfreie und funktionstiichtige Maschinen.

Uberprifen Sie

>
>
>

die Maschine auf aul3ere Beschadigungen und lose Maschinenteile.
die Schraubverbindungen auf festen Sitz.

alle elektrischen Anschlisse und Anschlussleitungen auf aul3ere
Beschadigungen.

die Funktion der Sicherheitseinrichtungen.

ob das Kreismesser richtig eingebaut ist, fest sitzt und sich frei
drehen I&sst.

die Funktion des NOT-AUS-Schalters.
Er muss entriegelt sein.

Abb. 6-1

Driicken Sie auf die rote Kappe des NOT-AUS-Schalters (Abb. 5-1).
Die rote Kappe rastet in der gedriickten Stellung ein. Im laufendem
Betrieb stoppt die Maschine sofort.

Ziehen Sie die rote Kappe des NOT-AUS-Schalters nach oben (Abb.
5-2).

Der NOT-AUS-Schalter ist entriegelt.

Die Maschine bleibt ausgeschaltet und kann nur durch den
Hauptschalter wieder eingeschaltet werden.

Achten Sie darauf, dass im Gefahrenbereich der Maschine keine
Personen arbeiten oder sich aufhalten.

Benutzen Sie keine Maschine mit defekten Sicherheitseinrichtungen,
Schaltern oder anderen defekten Maschinenteilen.

Lassen Sie defekte Sicherheitseinrichtungen, Schalter oder andere
Maschinenteile reparieren und informieren Sie Ihren Arbeitgeber.
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7 Bedienung

Der Laser besitzt keinen Netzschalter und keine eigenen Bedienelemente.
Er wird Uber das FREUND Zerlege-Kreismesser ZKM geschaltet, an das
er angeschlossen ist.

Der Laser ist sowohl fur kurzzeitigen, intermittierenden als auch fur
24-Stunden Dauerbetrieb geeignet.

7.1 Maschine bedienen

1. Ziehen Sie den NOT-AUS-Schalter vollstandig heraus.
Drehen Sie den Hauptschalter auf Position ON.

3. Fihren Sie das Schneidgut gleichmaRig auf das Kreismesser zu.
Verkanten Sie das Material beim Schneiden nicht.

Je nach Messerposition und Dicke des Schneidguts ist
unterschiedlich viel Druck nétig.

Die Maschine zieht das Schneidgut in Laufrichtung ein.

Das Schneidgut wird zerteilt auf beiden Seiten des Kreismessers
ausgegeben.

4. Drehen Sie den Hauptschalter auf Position OFF.

Kreismesser lauft nach! Schnittgefahr! Greifen Sie nicht in das
Kreismesser!

5. Sichern Sie das Kreismesser durch den Schneidschutz.

Zerlege-Kreismesser 45/60

DE



Reinigung und Desinfektion

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

8 Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung hat den Zweck, die Maschine von Schmutz-, Fleisch- und
Fettpartikeln und von angetrocknetem Blut zu befreien. Alle Flachen
mussen nach der Reinigung optisch sauber sein.

Aus hygienischen Grinden muss die Maschine mindestens taglich nach
Schichtende, bei starker Verschmutzung auch zwischendurch, grindlich
gereinigt werden.

Eine grindliche Reinigung ist Grundbedingung fiir eine wirksame,
nachfolgende Desinfektion.

° Beachten Sie die Sicherheitshinweise in den Produktdatenblattern der
1 Reinigungs- und Desinfektionsmittel.

8.1 Sicherheitshinweise

GEFAHR!

Spannungsfihrende Maschinenteile.
Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Montage-,
Wartungs-, Reinigungs- und Reparaturarbeiten vom
Stromnetz.

» Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

» Die Maschine darf ausschlie3lich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten und gereinigt werden.

WARNUNG!

Schnittgefahr durch scharfkantige Maschinenteile.
Schnittverletzungen kdnnen die Folge sein.

» Greifen Sie nie in die Nahe sich bewegender
Maschinenteile.

> Greifen Sie nie in das Schneidwerkzeug.

» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit
Schnittschutzhandschuhe.
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WARNUNG!

Stark reizende oder &tzende Reinigungs- und
Desinfektionsmittel.

Atembeschwerden und andere Gesundheitsschaden sind
maglich.
» Beachten Sie die Gefahrstoffsymbole und die

Sicherheitsdatenblatter der Reinigungs- und
Desinfektionsmittel.

» Tragen Sie die vom Hersteller der Reinigungs- und
Desinfektionsmittel vorgeschriebene personliche
Schutzausrustung.

8.2 Personliche Schutzausristung (PSA)

8.3 Reinigung und Desinfizierung durchfihren

Verwenden Sie nur fur die Lebensmittelindustrie zugelassene
Reinigungs- und Desinfektionsmittel.

Beachten Sie die Kennzeichnung und die Sicherheits- und
Produktdatenblatter der eingesetzten Reinigungs- und
Desinfektionsmittel.

Lagern Sie Reinigungs- und Desinfektionsmittel an einem separaten
Platz oder in einem besonderen Raum.

Verhindern Sie unbedingt die unmittelbare Beriihrung von Reinigungs-
und Desinfektionsmittel mit Lebensmitteln.

Achtung!

Beschadigungen durch hohen Wasserdruck.

Hohe Wasserdriicke beschéadigen Dichtungen und
Maschinenteile.

» Verwenden Sie keinen Hochdruckreiniger.
> Arbeiten Sie nur mit Wasserdriicken < 6 bar.

Tragen Sie immer die von den Reinigungs-und Desinfektionsmittel-
Herstellern vorgeschriebene personliche Schutzausriistung.

Benutzen Sie nur Putztlicher, Birsten und andere Geréte, die
ausschlielich fur die Reinigung gebraucht werden.

Zerlege-Kreismesser
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Achtung!

Korrosion an dem Séageblatt/Kreismesser.

Ungeeignete Reinigungsmittel und Reinigungswerkzeuge
koénnen in der Folge zu Korrosion an dem
Sageblatt/Kreismesser fuhren.

» Reinigen Sie das Sageblatt/Kreismesser nur mit den
angegebenen Reinigungsmitteln.

» Wenden Sie die Reinigungsmittel in den angegebenen

Konzentrationen an.

» Uberschreiten Sie nicht die Einwirkzeiten der

Reinigungsmittel.

» Reinigen Sie das Sageblatt/Kreismesser nur mit einem
weichen Putztuch oder mit einer Blrste mit weichen

Borsten.
Arbeitsschritte Reinigungs- und Hilfsmittel
Desinfektionsmittel
Grobreinigung
Produktreste entfernen Trinkwasser Kunststoffschaber,

Kunststoffspachtel, Blrste

Kleinteile entfernen

Trinkwasser

Kunststoffschaber, Biirste,
evtl. mit Spulmaschine

Zwischenspilung

Trinkwasser, max. 60°C je nach Fetterweichungspunkt,
Niederdruckgerat, Handsprihgerat < 6 bar

Hauptreinigung

einschdumen, ca. 15 Minuten
Einwirkzeit

2 — 4% Somplex Fettloser
2 — 3% Ecolab P3-topax 19
2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril
Powerfoam

Handspriihgerat, Birste,
Wanne, saubere feuchte
Reinigungstiicher

abspilen

Trinkwasser, max. 60°C

Niederdruckgerat,
Handspriihgerat < 6 bar

auf optische Sauberkeit
Uberprifen
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Reinigung und Desinfektion

Saure Reinigung*! (statt Hauptreinigung)

einschaumen,
ca. 15 Minuten Einwirkzeit

3 — 6% P3-topax 56
3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer

Handspriihgerat, Birste zum
Entfernen von Kalkbelegen

spulen

Trinkwasser mit 50 - 60°C

Niederdruckgerat,
Wasserschlauch< 6 bar

auf optische Sauberkeit
Uberprifen

Zwischenspulung

Trinkwasser, max. 60°C,

Niederdruckgerat, Handsprihgerat < 6 bar

Desinfektion*?

spruhen, einschaumen
Einwirkzeit geman
Produktdatenblatt,
LOosungstemperatur ca. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

Handsprihgerat,
Spruhpistole, sauberes
feuchtes Tuch

Nachspulung

Trinkwasser, max. 60°C je nach Fetterweichungspunkt,
Niederdruckgerat, Handspruhgerat

Kontrolle

auf optische Sauberkeit Gberprifen ggf. Reinigung und/oder Desinfektion wiederholen

Trocknung

trocken reiben bzw. an Luft trocknen lassen, demontierte Teile mdglichst einzeln trocken

lassen

Pflege

auftragen Pflegetl, Food grade oil Sprihpistole, sauberes
Reinigungstuch

Montage

Personal muss saubere und desinfizierte Hande haben

* Fur sdureempfindliche Werkstoffe wie POM, PMMA (Acrylate) und Gusswerkstoffe wird die saure Reinigung
nur etwa 1x alle 2 — 6 Wochen empfohlen.

* Die Oberflachen sollten nach der Reinigung und Desinfektion nur getrocknet und mit einem geeigneten
Pflegefilm vor Oxidation geschitzt werden.

Zerlege-Kreismesser
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9 Wartung und Instandhaltung

Gewabhrleistung

9.1 Sicherheitshinweise

Um eine mdglichst lange Lebensdauer und einen geringen Verschleil3 zu
gewahrleisten, muss die Maschine regelmafig tberprift und gewartet

werden.

Der Arbeitsbereich der Werkbank muss fir die Wartung und Demontage
der Maschine sauber und frei von Fremdstoffen sein.

Reparaturen und Wartungen durfen nur von ausgebildeten und
autorisiertem Fachpersonal ausgefuhrt werden.

Sollten wahrend der gesetzlichen Gewahrleistungszeit Fehler oder
Méangel an der Maschine auftreten, wenden Sie sich bitte an unseren
Kundenservice.

Die Anschrift und Telefonnummer finden Sie im Impressum.
Verwenden Sie nur Originalersatzteile oder die von der FREUND
Maschinenfabrik empfohlenen Ersatzteile.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

» Die Maschine darf ausschlieR3lich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten, bedient und gereinigt
werden.

» Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen durfen nur
von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

WARNUNG!

Spannungsfihrende Maschinenteile.
Schwerste Verletzungen und Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Montage-,
Wartungs-, und Reparaturarbeiten vom Stromnetz.

» Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

WARNUNG!

Schnittgefahr durch scharfkantige Maschinenteile.
Schnittverletzungen kénnen die Folge sein.

» Greifen Sie nie in die Nahe sich bewegender
Maschinenteile.

> Greifen Sie nie in das Schneidwerkzeug.

> Tragen Sie zu lhrer Sicherheit
Schnittschutzhandschuhe.
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9.2 Personliche Schutzausristung

9.3 Wartungsplan

Manche Wartungsarbeiten missen Sie in bestimmten Intervallen
durchfihren.

Die folgende Tabelle gibt Ihnen einen Uberblick tiber die auszufiihrenden
Wartungsarbeiten und tber das Wartungsintervall. Passen Sie die
Wartungsintervalle gegebenenfalls an lhre Arbeitsbedingungen an.

FREUND Assistance.

?%;g Weitere Anleitungen zu Reparatur- und Montagearbeiten finden Sie im
e

Intervall Wartungsarbeit — Kapitel
Gehausetemperatur

4 Std nach kontrollieren

Inbetriebnahme Befestigungsschrauben

auf festen Sitz prifen

Gehausetemperatur
kontrollieren

Befestigungsschrauben

1 Tag nach auf festen Sitz priifen
Inbetriebnahme .
Olstand priifen

Getriebe auf Dichtigkeit
prifen

— Kapitel Tagliche
Sicherheitstberprifung
auf Seite 44.

— Kapitel Tagliche
Sicherheitstberprifung
auf Seite 44

Sichtkontrolle vor
Arbeitsbeginn

Sicherheitseinrichtungen

Taglich priifen

Schrauben am

Sageblattflansch
Uberprifen
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Intervall

Monatlich

Alle 6 Monate

Nach 5000
Betriebsstunden,
spatestens nach 2
Jahren

Alle 2 Jahre

Nach Bedarf

Wartungsarbeit
Olstand priifen

— Kapitel

Getriebe auf Dichtigkeit
prufen

Befestigungsscharuben
auf festen Sitz prufen

Getriebe schmieren
(ZKM25, FK40)

Olbeschaffenheit prifen

Elektrische

Wiederholungsprifung
nach

VDE 0701/0702/EN60204-
1

Getriebeol wechseln
(ZKM60, 75, 95)

Fett wechseln

Sageblatt scharfen

Kreismesser scharfen

Sageblatt/Kreismesser
wechseln

Forderband austauschen

9.4 Empfohlene Schmierstoffe

i

— Kapitel Getriebe
schmieren auf Seite 53

— Kapitel Elektrische
Wiederholungspriufung auf
Seite 53

— Kapitel Getriebedl
einflllen auf Seite 53

— Kapitel Getriebe
schmieren auf Seite 53

— Kapitel Messer und
Sageblatt scharfen auf
Seite 53

— Kapitel Messer und
Sageblatt scharfen auf
Seite 53

— Kapitel Messer und
Sageblatt austauschen auf
Seite 53

— Kapitel Forderband
austauschen auf Seite 53

Beim Umgang mit Schmierstoffen beachten Sie die allgemeinen Regeln
des Arbeitsschutzes.

Zum Nachfullen und Schmieren der Maschine bieten wir lhnen die
folgenden Schmierstoffgebinde an:

Verkaufsgebinde Art.-Nr.
ZKM25, FK40 | 1kg Dose 100-013-039
ZKM60, 75, 95 | 1l Flasche 159-016-035
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9.5 Messer und Sageblatt austauschen DE

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste unter
der Uberschrift MTA-012735-C.

9.6 Messer und Sageblatt scharfen

Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-003653 und TIN-006658.

9.7 Getriebedl einflllen

ZKM60, ZKM75, Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
ZKM95  TIN-012736.

9.8 Getriebe schmieren

ZKM25, FK40  Die entsprechende Anleitung finden Sie im Anhang unter der Uberschrift
TIN-012753.

9.9 FoOrderband austauschen

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste unter
der Uberschrift MTA-012737-C.

9.9.1 Elektrische Wiederholungsprifung

Die Wiederholungsprufungen an ortsveranderlichen elektrischen
Maschinen und Anlagen, die in Schlachthdfen und Zerlegebetrieben
eingesetzt werden, miissen nach DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1 alle
sechs Monate durchgeftihrt werden.

Die elektrische Prufung muss durch eine Elektrofachkraft im Sinne der
UVV Elektrische Anlagen und Betriebsmittel durchgefiihrt werden.

Servicepaket  Sie haben die Mdglichkeit, die Wiederholungsprifung im Werk der

SDL-003-004  FREUND Maschinenfabrik durchfiihren zu lassen. FREUND
Maschinenfabrik bietet Ihnen im Servicepaket SDL-003-004 eine
komplette elektrische Prifung mit Inspektionsprotokoll und Prifplakette.

Wenn Sie an der Wiederholungsprifung bei uns im Werk oder durch
einen Servicetechniker vor Ort interessiert sind, wenden Sie sich an
unseren Kundenservice. Anschrift und Telefonnummer finden Sie im
Impressum.
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10 Fehlersuche

Wenn wahrend des Betriebs Fehler oder Stérungen auftreten, bietet
dieses Kapitel gezielte Anleitungen zur Identifizierung moéglicher Ursachen
und Ldsungen.

Sollten Sie den Fehler oder die Stérung, die an Ihrer Maschine
aufgetreten ist, nicht in der folgenden Tabelle finden, kontaktieren Sie
bitte unseren Verkauf.

Die Anschrift und Telefonnummer finden Sie im Impressum

10.1 Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Spannungsfihrende Maschinenteile.
Schwerste Verletzungen und Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Montage-,
Wartungs-, und Reparaturarbeiten vom Stromnetz.

» Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

» Die Maschine darf ausschlieRlich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten, bedient und gereinigt
werden.

» Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen durfen nur
von einer Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

WARNUNG!
q@ Schnittgefahr durch scharfkantige Maschinenteile.

Schnittverletzungen kdnnen die Folge sein.

» Greifen Sie nie in die Nahe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nie in das Schneidwerkzeug.

» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit
Schnittschutzhandschuhe.

10.2 Personliche Schutzausristung
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Fehlersuche

10.3 Ubersicht tber mogliche Stérungen ZKM

Stérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Motor lauft nicht an
oder stoppt wahrend
des Betriebs.

Stromversorgung ist
unterbrochen oder defekt.

Uberprifen Sie alle elektrischen
Anschlisse.

Uberprifen Sie, ob die
Anschlusskabel defekt sind.

Uberprifen Sie, ob alle
elektrischen Anschlisse fest
sitzen.

Elektrischer Anschluss ist
falsch.

Uberprifen Sie den elektrischen
Anschluss gemaf Schaltbild.

Motorschutzschalter hat
angesprochen.

Uberpriifen Sie den
Motorschutzschalter auf richtige
Einstellung.

Beachten Sie die Stromangabe
auf dem Typenschild.

Motorschiitz schaltet nicht.

Uberprufen Sie die Ansteuerung
des Motorschiitzes.

Motor ist Uberhitzt.

siehe auch Stérung — ,Motor
erwarmt sich zu stark®.

Interner Thermoschalter hat
ausgeldst / ist ausgefallen.

Uberpriifen Sie, ob eine Uberlast
oder eine Uberhitzung vorliegt.

Uberpriifen Sie nach dem
Abklhlen des Motors die
Durchgangigkeit des internen
Thermoschutzes.

siehe auch Stérung — ,Motor
erwarmt sich zu stark®.

Externer Uberlastschutz hat
ausgeldst / ist ausgefallen.

Uberpriifen Sie, ob eine Uberlast
oder eine Uberhitzung vorliegt.

Uberprufen Sie nach dem
Abklhlen des Motors die
Durchgéngigkeit des externen
Uberlastschutzes.

Motor ist Uberlastet.

Beheben Sie die Ursache der
Uberlast.

Zerlege-Kreismesser
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Storung

Madgliche Ursache

Beseitigung

Falsche Drehrichtung
des Motors

Maschine ist falsch
angeschlossen.

Wechseln Sie die Phasen der
Zuleitung zur Maschine.

Motor brummt und hat
hohe Stromaufnahme.

Laufer streift

Lassen Sie den Motor von einer
Fachwerkstatt reparieren oder
wenden Sie sich an die FREUND
Maschinenfabrik.

Sicherungen sprechen
an oder Motorschutz
|6st sofort aus.

Kurzschluss in der Zuleitung
zum Motor.

Beseitigen Sie den Kurzschluss.

Zuleitung ist falsch
angeschlossen.

Uberprifen Sie die Schaltung
gemal Schaltbild.

Motor hat einen Kurzschluss.

Motor hat einen Erdschluss.

Lassen Sie die Fehler in einer
Fachwerkstatt beheben oder
wenden Sie sich an die FREUND
Maschinenfabrik.

Motor erwarmt sich zu
stark.

Zuleitung hat Wackelkontakt
(eine Phase fehlt).

Beheben Sie den Wackelkontakt.

Uberpriifen Sie alle elektrischen
Anschliisse gemaf Schaltbild.

Sicherung ist durchgebrannt.

Wechseln Sie die Sicherung aus.

Abweichung der
Netzspannung um mehr als
5 % (Bereich A) /10 %
(Bereich B) von der Motor-
Bemessungsspannung.

Passen Sie den Motor an die
Versorgungsspannung an.

Wenden Sie sich an die FREUND
Maschinenfabrik.

Stumpfes Sageblatt/Messer

— Siehe Kapitel Messer und
Sageblatt austauschen aud
Seite 53.

Kugellager haben zu wenig
Spiel

Gleichen Sie das Lagerspiel aus.

Eine Phase ist ausgefallen

Prifen Sie die elektrischen
Anschlisse.
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Fehlersuche

Storung

Madgliche Ursache

Beseitigung

Anschlusskabel hat zu
kleinen Querschnitt oder ist
zu lang

Nur Originalkabel verwenden.

Uberstromrelais hat
abgeschaltet.

Uberlast des Motors

l§eheben Sie die Ursache der
Uberlast.

Schalten Sie das Uberstromrelais
wieder ein.

Uberprifen Sie die Stromangabe
auf dem Uberstromrelais und
erhdhen Sie diese, wenn notig.

Maschine schneidet
schlecht oder gar nicht

Gegen die Drehrichtung
eingebautes Kreismesser.

Bauen Sie das Kreismesser in
Drehrichtung ein.

Falsches Kreismesser.

Stumpfes Kreismesser.

Schalten Sie die Maschine aus.
Wechseln Sie das Kreismesser

Scharfen Sie das Kreismesser
gemalfd Schéarfanleitung oder

lassen Sie es scharfen, bzw. neu
mikroverzahnen

Eintauchtiefe im Tisch nicht
passend zur Schnittdicke

Bei auftretenden Knochenbriichen
Messer tiefer eintauchen, bei
notwendigem starken Driicken
des Materials das Messer weniger
tief eintauchen lassen

— Kapitel Schnitthdhe einstellen
auf Seite 40.

Kreismesser klemmt.

Verschmutztes Kreismesser.

Reinigen Sie die Maschine.

Kreismesser rutscht
unter Belastung durch.

Mitnehmer-Pins im Flansch
fehlen oder sind beschadigt
oder das Kreismesser ist
nicht richtig montiert

Mitnehmerpins ersetzen oder
Messer richtig einsetzen

Zu locker verschraubtes
Kreismesser.

Ziehen Sie die Flanschmutter mit
dem mitgelieferten Schlissel fest

Verschmutztes Kreismesser.

Reinigen Sie die Maschine.

Verschlissener Flansch.

Wechseln Sie den Flansch aus.

Kreismesser dreht in
die falsche Richtung

Vertauschte Polung

Lassen Sie die Polung durch eine
Elektrofachkraft umpolen.

Zerlege-Kreismesser
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Storung

Madgliche Ursache

Beseitigung

Getriebe macht
Gerausche

Olbeschaffenheit schlecht

Fiuhren Sie einen Olwechsel durch

— Kapitel Getriebedl einfullen
auf Seite 53.

Messerschutz schabt an
Messer

Uberpriifen Sie den Abstand
Messerschneide und

Messerschutz < 6mm.

Lager und Dichtungen
verschlissen

Tauschen Sie Lager und
Dichtungen aus.

Schneckenradverzahnung
beschadigt

Tauschen Sie die
Schneckenradverzahnung aus.

Befestigungsschrauben
locker

Zeihen Sie die Schrauben/Muttern
fest.

Uberlastung durch
Kreismesserkontakt am
Tisch

Stellen Sie Position des
Kreimessers ein. Kreismesser
muss frei drehen.

— Kapitel Schnitthéhe einstellen
auf Seite 40.

— Kapitel Schnittposition
einstellen auf Seite 41.

Passen Sie die Fleischdicke an.

Lagerspiel zu grof3 und/oder
Lager defekt

Uberprifen Sie das Lager.
Tauschen Sie das Lager ggf. aus.

Motor macht Befestigungsschrauben Zeihen Sie die Schrauben/Muttern
ungewodhnliche locker fest.
Gerausche Uberpriifen Sie die Anschlisse
Ausfall einer Phase und ggf. den Widerstand der
Wicklung.
Korrigieren Sie den Olstand.
Olstand nicht in Ordnung — Kapitel Getriebedl einfillen
auf Seite 53.
L Tauschen Sie die
Wellendichtringe defekt Wellendichtringe aus.
Ol writt aus Olaustritt aus der Entliiftung | SchlieRe Sie die Entliiftung.
Flanschschrauben locker Zeiehen Sie die Schauben fest.
Flanschdichtung defekt Ersetzen Sie die Flanschdichtung.
Transportschaden (z.B. Kontaktieren Sie die Firma
Haarrisse) FREUND.
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Storung

Madgliche Ursache

Beseitigung

Getriebe wird zu heil

Olstand nicht in Ordnung

Uberprifen Sie den Olstand und
korrigieren ihn ggf.

— Kapitel Getriebedl einfillen
auf Seite 53.

Synthetisches Ol und
mineralisches Ol wurde
vermischt

Uberprifen Sie das Ol und
tauschen Sie es ggf. vollstandig
aus.

— Kapitel Getriebedl einfillen
auf Seite 53.

Ol ist zu alt

Tauschen Sie das Ol aus.

— Kapitel Getriebedl einfiillen
auf Seite 53.

Lagerspiel zu grof3 und/oder
Lager defekt

Uberprifen Sie die Lager und
tauschen sie ggf. aus.

Getriebespiel zu eng

Uberprifen Sie das Getriebespiel
und stellen Sie es ggf. richtig ein.

Abtriebswelle dreht
nicht bei laufendem
Motor

Verbindungswellen zwischen
Motor und Getriebe
gebrochen

Passfeder abgeschert

Kupplungsbuchsen defekt

Tauschen Sie defekte Teile aus.

Motor lauft nicht oder
nur schwer an

Olstand nicht in Ordnung

Olstand tberpriifen und ggf.
korrigieren

Synthetisches Ol und
mineralisches Ol wurde
vermischt

Uberprifen Sie das Ol und
tauschen Sie es ggf. vollstandig
aus.

— Kapitel Getriebedl einfillen
auf Seite 53.

Labyrinth schleift am
Mitnahmeflansch des
Getriebes

Firma FREUND kontaktieren

Motor bekommt keinen
Strom

Uberprifen Sie die Anschlisse.

Erhohtes Spiel an An-

Formschlissige Verbindung
zwischen Antriebsmotor und

Tauschen Sie defekte Teile aus.

und Abtrieb Getriebe durch Uberlastung
ausgeschlagen
Hohen- oder zu wenig Schmierung Fetten sie die Spindelmechanik

Seitenverstellung sitzt
fest

Stellmotor defekt

Uberprifen Sie den Stellmotor
und die Ansteuerung

Zerlege-Kreismesser
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11 Entsorgung und Recycling

Die Entsorgung der Maschine muss nach den giltigen gesetzlichen
Bestimmungen der jeweiligen Lander durchgefihrt werden.

11.1 Maschine demontieren und entsorgen

A

&S

Alle Altmaschinen enthalten Wertstoffe, die Sie der Wertstoffverwertung
zufuhren kénnen.

Beachten Sie bei der Entsorgung unbedingt die regionalen und ortlichen
Umweltschutzvorschriften.

1. Trennen Sie die Maschine vom Stromnetz und/oder der
Druckluftversorgung.

2. Trennen Sie samtliche elektrischen Anschliisse und
Versorgungsleitungen von der Maschine.

Demontieren Sie die Maschine vollstandig.

Lassen Sie bei 6lgeschmierten Maschinen das gesamte Ol aus der
Maschine ab und entfernen Sie vorhandene Filtereinsatze.

Entfetten Sie die Maschine vollstandig.

Entsorgen Sie Altél und mit Ol verschmutzte Bauteile und Materialien
entsprechend den gtiltigen Umweltbedingungen.

Trennen Sie alle Wertstoffe sortenrein.

Fihren Sie die einzelnen Wertstoffe sortiert dem Recycling und der
Entsorgung zu.

9. Fuhren Sie den Sondermill einer értlichen Sondermdilideponie zu.

11.2 Verpackungsmaterialien entsorgen

Ay

&S

Informationen

Alle von der FREUND Maschinenfabrik verwendeten
Verpackungsmaterialien sind umweltvertraglich und kdnnen bedenkenlos
wieder verwendet werden.

Sie kénnen die Verpackungsmaterialien gefahrlos tiber die normalen
Abfallsammelsysteme entsorgen oder einer Wertstoffverwertung zufihren.

Weitere Informationen zu unseren Verpackungsmaterialien und deren
Entsorgung erhalten Sie bei unseren Verkauf. Anschrift und
Telefonnummer finden Sie vorne im Impressum.
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Kenndaten Hauptantrieb
Q
Lo & &
D> GRS O NS &
S > &S NP D )
N NVEAED N & &/ S S/ &L
O >/ D o @ & & £ S/ X N & N
@ N S/ £ > ) NN S 3 L/ & & NS NSNS &
“&Q é,\\ 0@ \6\ Q,\& ‘Q\Ib \’&\' '\{}\ \6\\ @é &Q, k§ k\Q)\ \)Q’Q '\f Q\) Q%\S %0
5 /) O/ & > & & S 9 & &F ° ° > & & & ¢
N S/ /) S SRS ES S KF /)
400/1,8 .
ZKM25-13 33 | 520 | 944 | 400 250 75 600/ 720 / M13 | 950 | 50/60 | 1320/ 1584 230 /314 2,2:1
94 /112 400/4,3 30:1
ZKM75-08DA JVE/JVM 150 | 1256 | 1135 | 228 750 265 195 / 234 290 M08 | 2300 | 50/60 | 2900 / 3480 230/ 74 15+ 1
94 /112 290 30:1
ZKM75-08DA JVE JHS 200 | 1115 | 1214 | 843 750 265 195 / 234 400" MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/4,3 15+ 1

ZKM75-46-DA JVE/JVM 150 | 1242 | 942 | 226 750 265 195/234 200 M46 | 3000 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/5,5 15:1

ZKM75-46B-DA JVE/JVM 150 | 1242 | 942 | 226 750 265 94 /112 200 M46B| 3000 | 50/60 | 1450 /1740 | 400/6,1 15:1

ZKM75-46-DA JVE JHS 200 | 1242 | 942 | 843 750 265 195/234 200 M46 | 3000 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/5,5 15:1

ZKM95-46B-DA JVE/JVM 180 | 1452 | 1240 | 280 950 365 94 /112 200 M46B| 3000 | 50/60 | 1450/1740 | 400/6,1 15:1
ZKM60-08-DA-MS-JA 120 | 1082 | 765 | 600 600 150 | 195/234 30°** MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/4,3 15:1

94 /112 30:1
ZKM75-08-T 300 | 1565 | 1840 [ 1012 | 750 265 195 / 234 136 MO8 | 2300 | 50/60 | 2900 /3480 | 400/4,3 15 - 1
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Kenndaten Hauptantrieb
Q>
%Q}/\, N “QQ’%
> FL O S “ ¥
S > &S S > ¢
/&S EE S € S/ o/ & SRS
D >/ O N @S @ & L/ O < S)
N & > Q @ + @ oS N N LS oL N
@ S $ X O NP > & N S & N O3 &
s /&8 e\@ /S S S/ &S LS E & & 0%\« &
5 NS ¢ X R N X ¥ 9 O O I\ X IS )
N S/ /&) TS YL ES SO R ¥ QP
400/4,3 .
FK40-08-FT 58 | 844 | 940 | 223 400 144 | 900/1080 / M08 | 2300 | 50/60 | 2900 / 3480 230 /74 3,22 :1
Schutzart IP65 * zusatzlicher seitlicher Verfahrweg bei ZKM75-08DA JVE JHS
elektr. Anschluss 3ph~

Gerauschemission
[dB(A)]

Vibration [m/s?]

** Winkelverstellung bei ZKM60-08-DA-MS-JA
<70, kann im Betrieb bis zu 95 dB(A) ansteigen
<25
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TIN-003653

Technische Information / Technical Information

Bezeichnung
Description

Offentlich

Freigabe
Sofort

an

Laufrichtung
Rotation direction

xx———aktueller Datunyschltsgel

Scharfanleitung Kreismesser
Sharpening instructions circular blade knife

nur Testkunden

Newsletter

RAX

Schneidendicke

Jan-13

1F- einseitig / single bevelled:

_—Mikroverzahnung
Micro-toothing

Edge thickness ;_ .
v
7 4
-
\N'\{\V\_B\»» fi;- :g %n
oo 23
8%
wm
V41

Blattdicke

Blade thickness

2F — beidseitig / double bevelled:

- Microverzahnung

Current date —-E‘;;gemiﬂggskse 7/ Micro-toothing

} 35

Wing,, 5|

Aufen-( D1 s e gD

Outer-@ D1 \l\é,\:\\g_),\e’ =R

i
| Blattdicke
V7 Blade thickness
MaBe
Schneiden- | Blattdicke/ | Winkel/ | Fasenlange/
Typ / Type Sl [?na} [?n(;:] dicke/Edge  Blade thidn. | Angle  Bevel length
’ thickn. [mm] | [mm] [°] [mm]

KM 250W-2F 230-250-002 | 250 52 H7 0,8 3 2,8 24
KM 250N-2F 230-250-001 | 250 52H7 |08 3 2,8 24
KM 340W-1F 230-340-003 | 340 52 H7 1,2 3 5 23
KM 340WD-1F | 230-340-006 | 340 52 H7 1,3 3 8 15
KM 600Z-1F 230-600-007 | 600 80 H8 1,4 6 7,46 40
KM 750-1F 230-750-002 | 750 80 H8 1,6 6 7,15 40
KM 750Z-1F 230-750-013 | 750 80 H8 1,6 6 7,15 40
KM 750Z-2F 230-750-011 | 750 80 H8 1,3 6 3,6 40
KM950S-1F 230-950-001 950 80 H8 1,6 6 3,6 40

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co.KG-Schulze-Delitzsch-Str. 38-D-33100 Paderborn
Fon: +49 (0)5251-1659-0- Fax: +49-(0)5251-1659-77-www.freund-germany.com- mail@freund.eu
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Scharfanleitung Kreismesser

Bezeichnung
Sharpening instructions circular blade knife

Description

Jan-13

nur Testkunden RAX

_ Offentlich | x
Freigabe
Sofort | x Newsletter

Bild/Picture A

Nicht die Microverzahnung schérfen! Do not sharpen the micro- toothing!

Bild/Picture B

~N 7

M ————

Schleifstein plan fihren! Hold the grinding stone flat and plane!

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co.KG-Schulze-Delitzsch-Str. 38:-D-33100 Paderborn
Fon: +49 (0)5251-1659-0- Fax: +49-(0)5251-1659-77-www.freund-germany.com- mail@freund.eu
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L —— Technische Information / Technical Information

Bezeichnung  Schaérfanleitung Kreismesser
Description Sharpening instructions circular blade knife

Jan-13

Offentlich | x | nur Testkunden RAX
Sofort | x Newsletter

Freigabe

Schnittgefahr! Nur mit Schutzhandschuhen arbeiten.
\( Cutting hazard! Only work with protective gloves.

> Kreismesser bei Bedarf scharfen und Gratbildung an den Schneiden
vermeiden.

Sharpen the circular knife blade if required and avoid burrs.

> Nur mit einer geeigneten Schleifmaschine (z.B. Rund- oder
Kreismesserschleifmaschine) schérfen.
Only sharpen the circular knife blade with a suitable grinding machine (e.g.
cylindrical or circular knife grinding machine).

> Nur die glatte Seite des Kreismessers ohne Mikroverzahnung schéarfen
(siehe Bild A).
Only sharpen the smooth side of the circular knife blade without micro-
toothing (see picture A).

> Schleifstein far 2-3 Umdrehungen plan an die flache Seite des Kreismessers
(siehe Bild B) halten und nur mit leichtem Druck Uber die Flache des
Kreismessers fahren.

Hold the grinding stone onto the flat side of the circular blade knife in a plane
way for 2-3 rotations (see picture B). Only move the grinding stone with light
pressure on the surface of the circular knife blade.

> Scharfungsvorgang wiederholen, wenn der Grat nicht vollstandig beseitigt ist.
Repeat the sharpening procedure if the burr is not completely eliminated.

einen Fachbetrieb geschérft werden.

The micro-toothing is only permitted to be sharpened by FREUND Maschinenfabrik
or by a specialist company.

f Die Mikroverzahnung darf nur durch die FREUND Maschinenfabrik oder durch

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co.KG-Schulze-Delitzsch-Str. 38:D-33100 Paderborn
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Technische Information / Technical information

Bezeichnung  Scharfanleitung / Sharpening Instruction
KHZ Séageblatt / Sawblade & > 320mm

ST WHAN Callal TV 31 ALCHTRR-TSO &

Artikel-Nr. 990
Part-No. TIN-220-101 Description

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
Edelstahl Rostfrei
Stainless Steel

Acero Inoxidable

Please use only original sharpening instructions
from WWW.FREUND-GERMANY.COM for optimum
performance and to avoid warranty problems.

Typenbezeichnung /
type label

QR-Code
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Zulassige Abweichungen /
allowed tolerances:
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axial <=0,2mm
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radial <=0,1mm

Zahnezahl siehe Typenbezeichnung / number of teeth, see type label
TIN-006658 / 000 /
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Artikel-Nr.  11N-220-101 Bezeichnung  Scharfanleitung / Sharpening Instruction
Part-No. Description KHZ Sageblatt / Sawblade & > 320mm

Der Schneiderfolg der Kreissage hangt in erster Linie von der Scharfe
des Sageblattes ab. Stumpfe Sageblatter verursachen
Produktionseinbuflen und gefahrden den Benutzer.

Halten Sie das Sdgeblatt immer scharf!
Achten Sie auf richtig nachgeschirfte Sageblitter!

Ein unsachgeméafRes Nachscharfen des Sageblattes kann zum Ausbruch
von Schnittkanten oder gar zum Bruch des Sageblattes fuhren.

Wir empfehlen deshalb grundséatzlich, samtliche Nachscharfarbeiten
durch die Fa. FREUND oder durch einen Fachbetrieb durchfihren zu
lassen. Hartmetall-S&geblatter dirfen nur von Sachkundigen
nachgescharft werden und mit Originalteilen instand gesetzt werden.
Sachkundige sind Personen mit entsprechender Fachausbildung und
Erfahrung, die die Anforderungen an die Konstruktion und Gestaltung
der Kreissageblatter kennen und sich auf die Sicherheitsbestimmungen
verstehen.

Das Schéarfen der Hartmetall-Sageblatter ist nur entsprechend der
FREUND-Scharfanleitung erlaubt. Die Scharfanleitung kann im
Bedarfsfall bei der Fa. FREUND angefordert werden. Beim
Nachscharfen mussen alle angegebenen Malte und Winkel unbedingt
eingehalten werden. Das Sageblatt muss nach dem Schéarfen samtlichen
Angaben der FREUND-Scharfanleitung entsprechen!

Bei Nichtbeachten der Schéarfanleitung erlischt jeglicher
Garantieanspruch!

Schiden, die durch unsachgemiBes Nachschiarfen oder
unsachgemaifer Behandlung endstanden sind, bleiben von der
Garantie ausgeschlossen!

TIN-006658 / 000 /
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TIN-220-101 Bezeichnung  Scharfanleitung / Sharpening Instruction
Description KHZ Sagebkatt / Sawblade @ > 320mm

ST WHAN Callal TV 31 ALCHTRR-TSO &

Artikel-Nr.
Part-No.

The cutting performance of the circular breaking saw primaly depends on
the sharpness of the saw blade. Blunt saw blades cause production
losses and endanger the users.

Always keep the saw blades sharp!
Pay attention on correctly resharpened saw blades!

Incorrect resharpening of the saw blade can cause a crack of the cutting
edge or the saw blade.

Because of that we recommend to perform always all resharpening
operation by company FREUND or other specialised company.
Hardmetal saw blades are only allowed to be sharpened by experts
using genuine parts. Experts need the corresponding technical education
and experience and they have to know the requirements and safety
regulations related to saw blades.

The sharpening of hardmetal saw blades is only allowed according to the
FREUND sharpening instruction. The instruction can be ordered at
company FREUND when necessary. Warranty claims will not be

granted in case the sharpening instructions have not been followed
carefully.

During sharpening operation have to be fulfilled.

Damages, caused by inappropriate resharpening or incorrect
handling are excluded of all warranties!

TIN-006658 / 000 /
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Konformitat der Werkstoffe

Konformitéat

Die Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG bestéatigt hiermit, dass die
Gegenstande und deren Materialien, die bei bestimmungsgemalem Gebrauch mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen, den folgenden allgemeinen Anforderungen
entsprechen.

- Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 vom 27. Oktober 2004 Uber Materialien und
Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Bertihrung zu kommen.

- Verordnung (EU) 10/2011 vom 14.01.2011 uber Materialien und Gegenstande aus
Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Bertihrung zu kommen.

- Verordnung (EG) Nr. 2023/2006 vom 22. Dezember 2006 uber die gute
Herstellungspraxis fur Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit
Lebensmitteln in Berthrung zu kommen.

- LFGB Lebensmittel-, Bedarfsgegenstéande- und Futtermittelgesetz, Stand 01.09.2005.

Dies gilt fur alle folgende Maschinentypen und deren Ersatzteile

Zerlege-Kreismesser ZKM

Maschinenteile mit Gruppe von Materialien
Lebensmittelkontakt | Werkstoffbezeichnung | und Gegenstanden Bemerkungen

Kreismesser 1.4034 Edelstahl
Spaltkeil 1.4301 Edelstahl
Schwenkschutz Polyoxymethylen Kunststoff
Messerschutz Polyoxymethylen Kunststoff

Ry G
Paderborn, 04.09.2020 Vﬁ %%’/
Leiter Entwicklung
FREUND Maschinenfabrik Fon: +49 (5251) 1659 - 0 Amtsgericht Paderborn HRA 1865 VerbundVolksbank OWL eG

GmbH & Co.KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY
www.freund-germany.com

Fax: +49 (5251) 1659 - 77
E-Mail: mail@freund.eu
VAT-Nr.: DE 126 318 575
Ust. Nr.: 339-5720-0158

Pers. Haft. Gesellschafterin:

Freund Maschinenfabrik Beteiligungs-GmbH
Amtsgericht Paderborn HRB 2048
Geschaftsfuhrer: Robert Freund

BIC: DGPBDE3MXXX

IBAN: DE 96 4726 0121 8600 0895 00
Sparkasse PB-DT, BIC: WELADE3LXXX
IBAN: DE 38 4765 0130 0001 0450 20
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EU-Konformitatserklarung

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang II, Nr.1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Hersteller Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Dokumentations-

bevollméchtigte Schulze-Delitzsch-Str. 38

DE-33100 Paderborn

Hiermit erklaren wir, dass die Maschine,

Typ ZKM60- , ZKM75- , ZKM95-

Seriennummer

mit allen einschlagigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Ubereinstimmt.

Die Maschine stimmt mit den einschlagigen Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien Gberein:

(EU) 1935/2004

Lebensmittelsicherheit

(EU) 2020/1245

Lebensmittelsicherheit

Folgende harmonisierte Normen (oder Teile dieser Normen) wurden angewendet:

DIN EN 1672-2:2020

DIN EN ISO 12100:2011-03

DIN EN 1672-1:2014

DIN EN 12267:2011-02

DIN EN 13861:2012-01

DIN EN 12268:2014

DIN EN 60204-1:2018

DIN EN ISO 13850:2016

Formular 101 www.freund-germany.com



EU-Konformitatserklaru ng GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang II, Nr.1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Hersteller Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

Dokumentations-
bevollméachtigte

Hiermit erklaren wir, dass die Maschine,

Typ ZKM25-13

Seriennummer

mit allen einschlagigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Ubereinstimmt.

Die Maschine stimmt mit den einschlagigen Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien Gberein:

ebensmittelsicherhei
(EG) 2020/1245 Leb ittelsicherheit
(EG) 1935/2004 Lebensmittelsicherheit

Folgende harmonisierte Normen (oder Teile dieser Normen) wurden angewendet:

DIN EN ISO 12100:2011-03 DIN EN 12267:2011-02
DIN EN IEC 60204:1:2019-06 DIN EN 1672-1:2014-12
DIN EN 13861:2012-01 DIN EN 1672-2:2021-05
DIN EN 13850:2016-05 DIN EN 13732-1:2008-12

Formular 102 www.freund-germany.com



EU-Konformitatserklarung

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

im Sinne der EG-Richtlinie Maschinen 2006/42/EG, Anhang II, Nr.1 A.

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Hersteller Schulze-Delitzsch-Str. 38
DE-33100 Paderborn

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Dokumentations- .
o Schulze-Delitzsch-Str. 38
bevollmachtigte DE-33100 Paderborn

Hiermit erklaren wir, dass die Maschine

Typ FK40-08

Seriennummer

Mit allen einschlagigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Ubereinstimmt.

Die Maschine stimmt mit den einschlagigen Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien Gberein:

(EU) 2020/1245

Lebensmittelsicherheit

(EU) 1935/2004

Lebensmittelsicherheit

Folgende harmonisierte Normen (oder Teile dieser Normen) wurden angewendet:

DIN EN 60204-1:2008

DIN EN 12267:2011-02

DIN EN 1672-1:2014

DIN EN 1672-2:2020

DIN EN ISO 12100:2011-03

Formular 112 www.freund-germany.com
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