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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Prozniowych systemow ssacych jest w dalszej czesci niniejszej instrukcji
obstugi nazywana “maszyng”.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacje zapewniajgce

o bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

. bezpieczng obstuge maszyny.

° usuwanie prostych usterek we wikasnym zakresie.
o skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie calg
instrukcje. Przestrzega¢ bezwarunkowo wszystkich zasad bezpieczenstwa
oraz stosowac sie do ostrzezen opisanych w instrukciji.

1.1 Dlakogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikow, jak rowniez dla
rzeznikéw, ich uczniéw i czeladnikow oraz praktykantéw.

W szczegdblnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych
pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwaciji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i
dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg
wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukciji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazéwki odnosnie postugiwania sie i konserwacji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych doswiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtéwne;j.
Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Ttumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
czesci szybkozuzywajgce sie,
e szkody ubojowe.
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Ponadto z naciskiem oswiadczamy, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikfe z nastepujgcych przyczyn:

° nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

. stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
. niewtasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie¢ z maszyng

° stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

° nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

. btedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel
° usuniecie lub przerébka elementéw ochronnych i oston

° btedne lub niefachowe czyszczenie

° chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

. nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie
okresow konserwacji i przeglagdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

1.4

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i musi byé
przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwacji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywac¢ w miejscu uzytkowania
maszyny.

Instrukcje montazu i informacje techniczne

Of;

Wraz z zakupem produktu FREUND uzytkownik otrzymuje dostep do
naszego internetowego portalu dla klientow FREUND Assistance (FA). W
portalu FA wyswietlane sg dostepne czesci zamienne dla Panstwa
produktu. Za posrednictwem portalu FA mozna wystac
zapytanie/zamdwienie bezposrednio do naszego dziatu sprzedazy. W
portalu FA dostepne sg takze potrzebne instrukcje montazu (MTA) czesci
zamiennych FREUND. Ponadto w portalu FA dostepne sg deklaracje CE
dla maszyn standardowych.

W zatgczniku do niniejszej instrukcji obstugi i w portalu EA mozna znalez¢
TIN (Informacje Techniczne). TIN zawierajg ilustracje do najwazniejszych
czynnosci konserwacyjnych i obstugowych Pahstwa maszyny.

10/96
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1.5 Wskazowki ostrzegawcze

Struktura
wskazowki
ostrzegawczej

Podczas uzytkowania maszyny w niektorych sytuacjach lub w wyniku
pewnych zachowan mogg wystgpi¢ zagrozenia.

W tej instrukcji obstugi wskazéwki ostrzegawcze znajdujg sie na poczatku
poszczegolnych rozdziatéw lub faz zycia produktu, w ktérych istnieje
ryzyko odniesienia obrazen ciata lub szkéd materialnych. Odnoszg sie
one do wszystkich dziatan opisanych w danym rozdziale lub fazie zycia
produktu.

Nalezy stosowac¢ opisane srodki, aby zapobiec zagrozeniu.

Stowo sygnatowe!
Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe skutki zagrozenia w przypadku niezastosowania
sie do wskazowki ostrzegawcze;j.
» Instrukcje, jak unikng¢ zagrozenia.
Stowo .
Znaczenie
sygnatowe

ZAGROZENIE | Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktore — jesli sie
go nie uniknie — skutkuje $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

OSTRZEZENIE | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktdre — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac¢ smiercig lub powaznymi
obrazeniami.

PRZESTROGA | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac lekkimi lub Srednimi
obrazeniami.

Uwaga Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac uszkodzeniem maszyny
lub szkodami dla srodowiska.

1.6 Symbole i ukiad instrukcji

1.6.1 Uklad instrukcji

>

wp PR

Wyszczegblnianie
Pojedyncza czynno$¢, niezalezna od innych dziatah
Rezultat wywofany tg czynnoscig

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosc¢
wykonywania czynno$ci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami

Odsytacz do innego rozdziatu
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Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrodto zagrozenia oraz
wskazéwki co do unikania zagrozenie

1.6.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki
ostrzegawcze

> B

B > B

B
D>

Znaki zakazu

© O

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem
Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie
bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dtoni oraz wciggnieciem.

Zagrozenie cztonkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
ciafa.

Ostrzezenie przed wirujagcymi nozami

Zagrozenie nacieciem lub odcieciem cze$ci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dlugich wiosow.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub
zracymi

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowac¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Ostrzezenie przed poziomym ruchem obrotowym
Zagrozenie przez niespodziewane skokowe ruchy maszyny.
Zagrozenie naciecia lub odciecia palcéw lub dioni.

Ostrzezenie przed goraca powierzchniag

W oznaczonych w ten sposob miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia
sie lub poparzen cztonkow ciata szczegolnie palcow i dioni.

Ostrzezenie przed goracg wodg lub parg wodna
Zagrozenie rak i palcéw przez gwattownie wyptywajgcg gorgcg wode lub
pare wodna.

Ogolny znak zakazu

Ten znak uzywany jest wytgcznie z dodatkowy znakiem lub tekstem
doktadniej okreslajgcym zakaz.

Zakaz uzywania myjek cisnieniowych

Nie uzywaé do czyszczenia maszyny aparatow cisnieniowych.
Moga spowodowac uszkodzenie elementéw maszyny.

12/96
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Znaki nakazu

1.6.3 Symbole

H'ID] N

GO0 GO O

%) =) (&

Unikaé kontaktu z woda

Podczas czyszczenia nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu maszyny z
wodg. Maszyna nie jest wodoszczelna.

Uzywac¢ rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami.

Nosié¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czes$ciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy.

Zaktada¢ ochraniacze stuchu

chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

Ubiera¢ siatke na wtosy lub czepek

chroni dtugie wtosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny

chroni glowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego

Odtgczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

Przestrzegac¢ tresé¢ instrukcji obstugi

Bezwzglednie przestrzegac informcji oraz wskazoéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Odrebny wykaz czesci zamiennych

Do tej czesci zamiennej istnieje odrebny wykaz czesci zamiennych.

Odrebna instrukcja montazu

Do tej czesci zamiennej istnieje dodatkowa instrukcja montazu. Instrukcja
montazu zawiera opis kolejnosci czynnosci i ewentualnie potrzebne
narzedzia.

Cyfry w szarym polu oznaczajg kolejno$¢ czynnosci.

Dostarczane tylko w zestawie

Symbol oznacza elementy dostarczane w zestawie. Zestaw to zbior kilku
funkcjonalnie powigzanych ze sobg czesci. Ramka na rysunku wyraznie
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z

(

]

zaznacza czesci nalezgce do zespotu.

Zestaw narzedzi w ofercie

Do montazu tak oznaczonej czesci zamiennej potrzeba narzedzia
specjalnego. Takie narzedzie specjalne mozna zamowi¢ u nas.

Smarowac

Okreslenie ilosci i wlasciwosci materiatu smarnego znajdujg sie w
instrukcji obstugi.

Nie Smarowaé.

Kleié¢
Czesci muszg by¢ klejone. Informacje o ilosci i wtasciwosci kleju znajdujg
sie w instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Opis postepowania przy dodatkowej operacji czyszczenia.
Wtyczka sieciowa

symbolizuje podtgczenie maszyny do sieci elektryczne,;.

Demontaz maszyny lub zespotu

Montaz maszyny lub zespotu

Gres L[R5
KRR Jaderinl .. . . .
EZ) L5 symbolizuje ponowny montaz maszyny Maschine po uprzednim
demontazu,
poszczegolne czynnosci wykonac¢ w odwrotnej kolejnosci.
14/96 www.freund-germany.com
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2 Bezpieczenstwo uzytkownika

Ten rozdziat zawiera opisy bezpiecznego postepowania oraz urzgdzen
zabezpieczajgcych. Stuzy to zorientowaniu uzytkownika we wszystkich
zagadnieniach bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.
Opisy bezpiecznego postepowania majg na celu bezpieczehstwo pracy i
zapobieganie wypadkom. Prosze $cidle przestrzegac opisow
bezpiecznego postepowania zamieszczonych w poszczegolnych
rozdziatach.

Prosze koniecznie starannie przeczyta¢ ponizej zamieszczony rozdziat o
bezpieczenstwie oraz zawarte w nim wskazowki, przed uruchomieniem
maszyny i oddaniem jej do eksploatacji.

2.1 Obowiagzki operatora

Ocena ryzyka i
srodki ochronne

Instrukcje obstugi

Zgodnie z regulaminem stowarzyszenia zawodowego w zakresie BHP dla
firm z branzy miesnej (Berufsgenossenschaftliche Regel fir Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit fur Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR
229)) przedsiebiorca moze dopusci¢ do pracy przy urzgdzeniach
ubojowych wytgcznie osoby ubezpieczone, ktore ukonczyty 18 lat i sg
zaznajomione ze sprzetem i jego obstuga.

Miodociani w wieku powyzej 16 lat mogg by¢ zatrudniani, jesli jest to
konieczne do osiggniecia celu szkolenia oraz jesli przeczytali i zrozumieli
przepisy dotyczgce bezpieczenstwa. Ich ochrona musi by¢
zagwarantowana przez osobe nadzorujgca.

Przed uzyciem sprzetu roboczego operator musi oceni¢ zagrozenia, ktére
mogg wystgpi¢ (ocena ryzyka) i na tej podstawie podjgé niezbedne i
odpowiednie $rodki ochronne. Obecnos¢ oznakowania CE na sprzecie
roboczym nie zwalnia operatora z obowigzku przeprowadzenia oceny
ryzyka (BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, 83 (1)).

Zanim pracownicy uzyjg sprzetu roboczego po raz pierwszy, operator
musi udostepni¢ im w odpowiednim miejscu pisemng instrukcje obstugi
sprzetu roboczego w formie i jezyku zrozumiatym dla pracownikow
(BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, 812 (2)).

2.2 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubiera¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze

wzgledow higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

Prézniowych systeméw ssgcych 15/96
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2.3 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy EN 60204-1

Wszystkie nasze maszyny elektryczne i urzgdzenia elektryczne przed ich
pierwszym uruchomieniem oraz po dokonaniu zmian lub napraw,
poddawane sg w naszej fabryce fachowemu przegladowi pod katem ich
bezpieczenstwa elektrycznego, wedtug zasad normy

DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1.

Powtarzalne przeglady maszyn i urzgdzen elektrycznych, stosowanych w
ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie co szes¢ miesiecy.

2.4 Wymagania odnosnie do miejsca montazu

Warunki
dotyczgce miejsca
montazu

Personel obstugi

Szkolenie
wspotpraco-
wnikow

Ocena zagrozen

Stanowisko pracy

Drogi
ewakuacyjne

Czyszczenie

e pomieszczenie zamkniete, zabezpieczone przed mrozem
e temperatura otoczenia od -25°C do +40°C
e podtoze rowne, nodne i przejezdne

Nalezy ustawi¢ i zainstalowa¢ maszyne w taki sposob, aby wszystkie
elementy sterujgce i Srubunki byty w kazdej chwili swobodnie dostepne.

Wszystkie prace przy maszynie muszg by¢ mozliwe do wykonania bez
ograniczen.

Uzytkownik jest zwierzchnikiem odpowiedzialnym za prawidtowe
stosowanie maszyny oraz za wyszkolenie oraz dziatanie upowaznionego
wykwalifikowanego personelu obstugi, konserwaciji oraz czyszczenia.
Uzytkownik jest zobowigzany poinstruowaé kazdego wspotpracownika w
obstudze maszyny.

Personel uczgcy sie zawodu moze obstugiwaé maszyne jedynie pod
nadzorem fachowego personelu.

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikow w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie terminow i tresci szkolen przez
ztozenie podpisu pracownikow biorgcych w nich udziat.

Uzytkownik musi poinformowac obstuge o mozliwych zagrozeniach, ich
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu
sie maszyng

Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.

Podczas pracy z maszyng nalezy obowigzkowo nosi¢ srodki ochrony
stuchu i okulary ochronne.

Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegdlnymi
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.

Uzytkownik musi zapewnic, aby w nagtym przypadku byta wystarczajgca
ilos$¢ drég ewakuacyjnych dla pracownikéw i musi te drogi

wyraznie oznakowac. Uzytkownik musi zwrdci¢ uwage na to, aby drogi
ewakuacyjne nie byty zastawione i aby nie byto przeszkod w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).

Uzytkownik musi zapewnic, tatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie $rodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.
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Bezpieczenhstwo
maszyny

Do obowigzku uzytkownika nalezy zagwarantowanie, ze do ruchu i do
eksploatacji dopuszczone sg jedynie maszyny technicznie sprawne i
prawidtowo uzytkowane.

Uzytkownik musi zapewnié¢ regularng kontrole sprawnosci i konserwacje
urzgdzen zabezpieczajgcych.

2.5 Wymagania wzgledem personelu

Obstuga

Fachowy personel

Operator maszyny musi zosta¢ przeszkolony i odpowiednio
poinstruowany przez kierownictwo. Osobe, ktéra przeczytata i zrozumiata
instrukcje bezpieczenstwa oraz otrzymata odpowiednie instrukcje
dotyczgce obstugi maszyny, uwaza sie za poinstruowang.

Personel obstugujacy musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi,
obowigzujgcymi przepisami BHP i znaé zasady zapobiegania wypadkom
oraz obowigzujgce przepisy dotyczgce dobrostanu zwierzat.

Wykwalifikowany personel to specjalisci, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie dzieki wyszkoleniu w swojej dziedzinie.

Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz usuwanie usterek
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
Wykwalifikowany personel musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi przepisami BHP o zapobieganiu wypadkom.

2.6 Poziom kwalifikacji

Poziom kwalifikacji

Osoba
przeszkolona

Operator

Definicja kwalifikacji

e Poinformowana i pouczona o elementach ochronnych maszyny.
Szkolenie potwierdzone wtasnorecznym podpisem.

o Poinformowana o srodkach ochrony indywidualne;.

e Poinformowana o przekazanych jej zadaniach i w razie potrzeby
przyuczona.

e Poinformowana o mozliwych ryzykach w razie niewtasciwego
postepowania.

Operator obstugujgcy maszyne musi:

e zna¢ maszyne,

e rozumieC zasade jej dziatania i zna¢ technologie wytwarzania
produktu lub realizacji procesu.

e Operator pracuje w oparciu o instrukcje zawarte w przepisach
zaktadowych.

W razie awarii operator musi byé w stanie usunag¢ usterke i wyeliminowac

ryzyko uszkodzen.
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Wykwalifikowany

elektryk

Wykwalifikowany

mechanik

Serwisant

Bezpieczehstwo w
miejscu pracy

W razie wypadku

Bezpieczenstwo

maszyny

W rozumieniu przepiséw o zapobieganiu wypadkom DGUV nr 3,
wykwalifikowanym elektrykiem jest osoba, ktéra:

e z uwagi na swoje wyksztatcenie, wiedze i doswiadczenie oraz
znajomos¢ odpowiednich przepisow moze dokonac oceny zleconych
jej prac i zwigzanych z nig mozliwych ryzyk.

e moze podejmowac samodzielne decyzje oraz inicjowac i
przeprowadzaé niezbedne prace.

Osoba o specjalnych kwalifikacjach, wynikajacych z jej wyksztatcenia,
wiedzy i doswiadczenia.

Osoba przeszkolona przez producenta maszyny do przeprowadzania
czynnosci serwisowych i naprawczych.

Upewnij sie, Ze podczas pracy stoisz prosto i zachowujesz rownowage.
Unikaj nieprawidtowej postawy.

Utrzymuj porzgdek w miejscu pracy. Nieporzadek moze powodowac
wypadki.

Zawsze ubieraj odziez ochronna.

Nie dopuszczaj dzieci, mtodziezy i os6b postronnych do maszyny.

W razie wypadku udziel niezbednej pierwszej pomocy i zawiadom lekarza
oraz stuzby ratunkowe.

O wypadku poinformuj przetozonego lub upowazniong przez niego osobe.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
katem jej prawidtowej pracy.

Nie uzywaj maszyny, ktéra nie dziata prawidtowo.

Natychmiast wylgcz maszyne, jesli przestanie dziata¢ prawidiowo.
Usun uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, przetgczniki lub inne
uszkodzone cze$ci maszyny.

Poinformuj operatora lub osobe upowazniong o wszelkich zmianach w
maszynie, ktére zagrazajg Twojemu bezpieczenstwu.

2.7 Pozostale ryzyka

Przed wprowadzeniem na rynek urzgdzenie oszatamiajgce zostato
skonstruowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i spetnia zasadnicze
wymagania Unii Europejskiej w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

Maszyna jest bezpieczna w uzyciu pod warunkiem przestrzegania
instrukcji obstugi oraz przestrzegania zaktadowych zaleceh oraz
przepisowb bezpieczenstwa.

Mimo to maszyna moze byc¢ zrédtem nieprzewidzianych zagrozen, ktorym
nie dato sie zapobiec metodami konstrukcyjnymi, a mianowicie:

° Smiertelne niebezpieczenstwo wskutek kontaktu z elementami
maszyn elektrycznych pod napieciem.

i Ryzyko obrazenh ze strony sprezonego powietrza / nadmiernego
cisnienia w maszynach pneumatycznych.
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° Ryzyko obrazen w zwigzku z lekcewazgcym stosunkiem do srodkéw
ochrony indywidualnej w trakcie eksploatacji maszyny, prowadzania
prac konserwacyjnych i naprawczych oraz czyszczenia i dezynfekciji.

o Obrazenia w postaci ran cietych wskutek kontaktu z narzedziami
tngcymi.

o Ryzyko zmiazdzenia palcow dtoni i dtoni przy zamykaniu pokrywy i
klapy dennej zbiornika prézniowego oraz pryz zamykaniu
separatora.

° Ryzyko obrazen wskutek ztamania lub wyrzucenia odtamkow
narzedzia thgcego.

° Uszkodzenie stuchu wskutek emisji hatasu powyzej 75 dB(A).
i Ryzyko oparzenia o gorgce powierzchnie.

o Ryzyko oparzenia gorgcg parg wodna.

Poza tym mimo zachowania wszelkich srodkéw ostroznosci moga
wystgpic¢ inne nieoczywiste ryzyka.
Ryzyka te mozna zminimalizowaé, przestrzegajac wszystkich zasad

bezpieczenstwa zawartych w poszczegélnych rozdziatach oraz stosujgc
sie do catej instrukcji eksploatacji.

2.8 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Prozniowych Maszyne VSS stosuje sie w przemystowych zaktadach rzezniczych do
systemow

ssacych ® odsysania rdzenia kregowego z tusz wotowych, wieprzowych, kozich i

jagniecych,
e odsysania mozgu, ptuc oraz resztek ttuszczu, w tym nerkowego i
brzusznego z tusz wotowych i wieprzowych.

Prézniowy system ssgcy EDF stuzy do higienicznego wycinania odbytu z
tusz wieprzowych.
Parowy system ssgco-dezynfekujgcy SVSS stosuje sie w przemystowych

zaktadach rzezniczych do odsysania nieczystoéci z tusz wieprzowych i
wotowych oraz do ich dezynfekgiji.

Generator pary nalezy stosowac tylko do wytwarzania pary wodne;j.

Pompa prézniowa stuzy tylko do wytwarzania niezbednego podcisnienia

(prozni).

Stosowanie jej w kazdy inny sposob jest zabronione.

Maszyny VSS

¢ mogg by¢ obstugiwane tylko przez jednego operatora.

e mog3a by¢ eksploatowane tylko w potgczeniu z przeznaczonymi do
tego i dziatajgcymi zabezpieczeniami.

Stosowanie ich w kazdy inny sposob jest niezgodne z przeznaczeniem i

zagraza bezpieczenstwu personelu obstugowego.

Stosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje:
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e przestrzeganie zasad bezpieczenstwa,
e fachowe przeprowadzanie napraw i czynnosci konserwacyjnych,
e regularne czyszczenie.

Wykiuczenie  Firma FREUND Maschinenfabrik nie odpowiada za szkody powstate
odpowiedzialnosci \yskutek stosowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem.
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3 Opis techniczny
Maszyny VSS stosuje sie w przemystowych zaktadach rzezniczych.

VSS e QOdsysanie rdzenia kregowego, mézgu, ptuc, resztek ttuszczu, w tym
nerkowego i brzusznego

e Higieniczne usuwanie rdzenia kregowego z tusz wotowych i
wieprzowych
VSS-EDF e Higieniczne wykrawanie odbytu z tusz wieprzowych

SVSS e Qdsysanie nieczystosci
o Dezynfekcja szkieletow

3.1 Komponenty prézniowych systeméw ssacych
Maszyny VSS skfadajg sie z nastepujacych komponentow:
zbiornik prozniowy (wielkosci: VT110; VT220, VT330)

e pompa prozniowa wraz z bezpiecznym uktadem sterowania

e separator
o rdzne weze
VSS e trymer EL2 35 (pneumatyczny) i trymer EL2/AD35 (elektryczny)
e koncowki: VH38B, VH38E, VH38G, VH38H, VH38I
VSS-EDF e koncowki: EDF64, EDF76
VSS-EDF/VSS e jednostka konserwacyjna

SVSS e koncoéwka SVH38A
e generator pary

Akcesoria opcjonalne:

e wozek

e wanna dezynfekcyjna DES-B-01

e wanna dezynfekcyjna DES-B-EDF
e podciggacz

e wspornik: generator pary
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3.2 Konfiguracja systemoéw ssacych VSS
o Oprocz wersji z wézkiem, kazdg maszyne VSS mozna zamontowac na
1 . Scianie. Patrz rozdziat Wymiary w przypadku montazu na scianie.

Na ponizszych rysunkach przedstawiono mozliwg konfiguracje réznych
maszyn VSS z odpowiednimi komponentami.
Mozliwe sg réznice w porownaniu z posiadang wersjg.

VSS

Pozycja | Oznaczenie

Wobzek

Bezpieczny uktad sterowania

Waz pompy prozniowej

Pompa prézniowa z filtrem ssgcym

Zbiornik prézniowy

Separator SC23

Waz reczny z koncowka VHSL38

| N OO WIN|PF

Koncowka
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VSS-EDF

ey

Rys. 3-2 VSS-EDF

Pozycja

Oznaczenie

Zbiornik prézniowy VT110 lub VT220

przewod sprezonego powietrza

Prowadnica rolkowa podciggacza

Jednostka konserwacyjna

Podciggacz

Koncowka EDF

Waz prozniowy

Wanna dezynfekcyjna DES-B01

O |0 | N|O|O(dWIN|PF

Wobzek

Prézniowych systeméw ssgcych
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SVSS

Rys. 3-3 Standardowa konfiguracja SVSS

Pozycja Oznaczenie

Zbiornik prézniowy

Separator SC23

Waz reczny z koncowkg VHSL38

Waz pompy prézniowe;j

Wobzek

Generator pary

Koncéwka SVH38A

Bezpieczny uktad sterowania SVSS

© | 00| N0 bW DN

Wspornik generatora pary

=
o

ssacym

Pompa prézniowa VPSC300-2 z filtrem

3.3 Tabliczka znamionowa

i

Kazdy element maszyny VSS, a wiec np. zbiornik prézniowy, wézek itd.
ma wiasng tabliczke znamionowg. Odpowiednig tabliczke znamionowg
umieszczono w dobrze widocznym miejscu kazdego elementu. Znajdujg

sie na nich istotne informacje o danym elemencie.
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1

A

W freund. ge Ty o ” ——
D 23100 Radortem, Scwizs el 5135 ALY

VSS 4——moF— 2

Haunooia: XX J XXXX FPA - XXXXXX

R

Rys. 3-4 Tabliczka znamionowa

Pozycja Objasnienie

1 Adres firmy

2 Typ i 0znaczenie maszyny
3 Nr zlecenia produkcyjnego
4 Tydzien produkcji

5 Rok produkcji

3.4 Pompy prozniowe

Pompy Becker

Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi dotyczgcymi montazu,
rozruchu i konserwacji zawartych w dotgczonej instrukcji eksploatacii
wydanej przez producenta pomp.

Szczegodtowe informacje, instrukcje eksploatacii i karty charakterystyki
mozna pobra¢ ze strony internetowej producenta www.becker-
international.com.

Pompy prézniowe SKV-Tec

Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi dotyczgcymi montazu,
rozruchu i konserwacji zawartych w dotgczonej instrukcji eksploatacji
wydanej przez producenta pomp.

Szczegotowe informacje, instrukcje eksploatacii i karty charakterystyki
mozna pobra¢ ze strony internetowej producenta www.skv-tec.de.

3.4.1 Zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!

Gorace powierzchnie lub czynniki.

Ryzyko oparzen.

» Podczas pracy przy uzyciu pompy prézniowej nalezy
stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualne;j
(kask oraz obuwie i rekawice ochronne)!

Prézniowych systeméw ssgcych 25/96
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3.4.2 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

OSTRZEZENIE!

Ryzyko zwigzane z obracajacymi sie narzedziami
tnacymi

Czesci ciata zagrozone przecieciem lub odcieciem.

» Przed uruchomieniem pompa prézniowa musi by¢
catkowicie zmontowana.

> Nie siega¢ do pompy prozniowej przez otwarte zigcza!

> Nie wktadac do ztgcz pompy prozniowej zadnych
przedmiotow!

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!
Elementy maszyny pod napieciem.

Smiertelne niebezpieczenstwo.
» Do podtgczenia pomp prozniowych upowaznieni sg
wyltgcznie wykwalifikowani elektrycy.

ONCNONC X JL

3.4.3 Dane techniczne pomp prézniowych Becker

VPSC
VP02 VP1 VP2 VP

020 00 00 300 300-2
Masa [Kkg] 20 77 135 180 52
Wymiary (D x | 340x245 | 800x380 | 860x530 | 990x550 | 431x348
SxW)[mm] | x220 x300 x420 x410 X375
Moc silnika

0,55 2,4 3,0 7,5/9,0 3,0/3,6
[kW]
Napiecie [V] 230/400
Predkosé 2890/
obrotowa 2800 1440 1440 1720 3500
[obr./min]
Sita ssania 18 100 160 | 300/360 | 160/190
[m3/h]
Cisnienie
koncowe <1 3 3 01
bezwzgledne
[mbar]
Stopien IP55
ochrony
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Ztgcze
prézniowe
[mm]

76

Emisja hatasu
w odlegtosci 1
m [dB(A)]

63 68

71

73 65

llos¢ oleju
potrzebna do
napetnienia [I]

0,5 2,0

7,0

Brak

7,0 :
oleju

Odolejacze
powietrza

1x 2X

2X

2X 0

3.4.4 Dane techniczne. pomp prézniowych SKV-Tec

i

Karty charakterystyki pomp prézniowych mozna pobraé ze strony

producenta www.skv-tec.de/ spod odpowiedniego oznaczenia, np. SKV-

ND-150-3-946.

Patrz ponizsza tabela.

Oznaczenie FREUND

Oznaczenie SKV-Tec

VPSC150-3 SKV-ND-150-3-946

VPSC320-3 SKV-ND-320-3-836 (IE2)

VPSC520-3 SKV-ND-520-3-836 (IE2)

Model VPSC150-3 VPSC320-3 VPSC520-3
(IE2) (IE2)

Masa [kg] 27 53 110

wymiary (DXS | 315,485x401 | 410x537x566 | 490x799x695

X W) [mm]

Moc silnika [kW]

50 Hz/60Hz 2,2 2,55 4 4,6 11 12,6
200- 220- 200- 230- 200- 230-

Napiecie [V] 240A/ | 275A/ | 260A/ | 290A/ | 2604/ | 2904/

[50Hz/60HZ] 345- 380- 350- 400- 350- 400-
415Y | 480Y | 450Y 500Y | 450Y | 500Y

Natezenie pradu | 9,74/ 5,64/ 14,50/ | 14,20/

[A] 50Hz/60Hz 10Y 5,8Y 8,4Y 8,2Y 38,14/22,0Y

Sita ssania

[mbar] -330 -350 -340 -300 -430 -460

50Hz/60Hz

Prézniowych systeméw ssgcych 27196
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Maks. przeptyw
powietrza [m3/h]
50Hz/60Hz

150

180

320

384

520

624

Tryb ci$nieniowy
[mbar]
50Hz/60Hz

440

420

320

270

560

470

Emisja hatasu w
odlegtosci 1 m
[dB(A)]

66

69

73

75

74

78

3.5 Generator pary

Przestrzegac¢ instrukcji eksploataciji

Przed uruchomieniem generatora pary nalezy przeczytac ze
zrozumieniem catg dotgczong do niego instrukcje eksploatacji.
Nalezy stosowac sie do zawartych w niej wytycznych.
Instrukcje eksploatacji generatora pary wraz z pozostatg dokumentacjg
nalezy przechowywac na stanowisku roboczym, tak aby zawsze byty pod

reka.

Generator pary (SVG21 lub SVG28) stuzy do wydajnego wytwarzania

pary wodnej.

Dzieki zwartej konstrukcji generator pary wraz ze wspornikiem mozna
zainstalowa¢ na wozku, oszczedzajgc w ten sposob miejsce.

Aby unikng¢ zakamienienia generatora pary, jego producent zaleca

zainstalowanie zmiekczacza wody.

3.5.1 Ogodlne zasady bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Ryzyko wypadku wskutek niedostatecznych
kwalifikacji personelu.

Mozliwe Smiertelne niebezpieczenstwo i najciezsze

obrazenia.

» Wykonanie prac elektroinstalacyjnych nalezy powierzy¢
wytgcznie wykwalifikowanemu elektrykowi w
rozumieniu przepiséw DIN VDE 1000 lub lokalnych
regulacji oraz zgodnie z technicznymi warunkami
wykonania przytgcza wydanymi przez operatora sieci
lub poréwnywalnymi, lokalnymi przepisami.
Do uruchamiania maszyny upowazniony jest wytgcznie

przeszkolony i autoryzowany personel.
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OSTROZNIE!

Goraca para wodna. Wytworzona para jest gorgca i ma
ponad 100°C!

Ryzyko oparzenia.

Nieuwazna obstuga moze byé przyczyng oparzen!
Przewody parowe i armatury sg bardzo gorgce!

» Nie dotykaé¢ przewodéw parowych i armatur.

» Podczas procesu dezynfekcji nigdy nie trzymac rgk
przed otworem ssgcym koncowki.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac i czyszczeniem
nalezy odtgczy¢é maszyne od sieci elektrycznej i
doptywu wody.

» Zawsze nalezy stosowac termoodporne rekawice
ochronne.

UWAGA!

Ryzyko wypadku w trakcie oprézniania w zwigzku z
wysoka temperaturg sciekéw i duzym cisnieniem!
Oparzenia skory wskutek kontaktu z gorgca cieczg i
gorgcym powietrzem!

» Przewdd spustowy i odmulajgcy musi byé
skonstruowany w taki sposob, aby wytrzymac nagte
uderzenie cisnienia, wysokg predkosé przeptywu, nagta
zmiane temperatury oraz drgania zwigzane z
odmulaniem.

» Rurocigg musi by¢ dobrze podparty.

» Zawor spustowy nalezy zabezpieczy¢ przed
nieuprawnionym uzyciem.

OSTRZEZENIE!

Stosowanie toksycznych srodkéw odkamieniajacych!
Ryzyko zatrucia!

> Nie stosowac zadnych kwasow itp. do odkamieniania
generatora pary.

Prozniowych systeméw ssgcych
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3.5.2 Dane techniczne

i
Zalecane wartosci
wody

Generator pary mozna zasila¢ tylko odpowiednio uzdatniong woda.

Orientacyjne wartosci wody dla generatoréow pary o cisnieniu roboczym do

5 baréw
Wyglad bezbarwny, przejrzysty, brak osadu
Wartos¢ pH 7-9

Suma berylowcow (twardosc)

< 0,02 mmol/l 2 3°dH

Zawartosc soli/przewodnos¢

<10 mg/l & 20 uS/cm

SVG21 SVG28
Wymiary (S x W x D) [mm] 400 x 750 x 1200 400 x 750 x 1200
Masa [kg] ok. 55 ok. 57
Maks. moc grzewcza [kW] 15 20
llo$¢ pary [kg/h] 21 28
Cisnienie probne wody [bar] 10 10
Cisnienie spustowe zaworu
bezpieczenstwa [bar] 6.0 6.0
Maks. nadcisnienie robocze 50 5,0
[bar]
Maks. temperatura pary [°C] | 160 160
Napiecie robocze [V] 400 400
Czestotliwos¢ [HZz] 50 50
Prad znamionowy [A] 22 22
Stopieh ochrony IP 54 IP 54
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oL B
P ’SV

1 2 3

.
45‘6
(L] 1] ]

Rys. 3-5 Przéd

Rys. 3-6 Tyt

3.56.3 Instalacja elektryczna i mechaniczna

1 Wskaznik cisnienia roboczego

2 Ogranicznik temperatury
roboczej (210 C, wartosc stata)

3 Wskaznik poziomu wody
MIN/MAX

4 Przetgcznik poziomow
grzewczych

5 Przetgcznik sterowania
Przycisk wigczania

7 Wylot pary %2"

8 Pole opisowe

9 Presostat

10 Zawor spustowy R ¥2" (do

oprézniania)

11 Przewod przytgczeniowy

12 Zawor zwrotny

13 Zawor elektromagnetyczny

14 Zawor zwrotny

15 Doptyw wody %"

16 Przewd6d przedmuchowy

17 Zawor bezpieczenstwa R1”

Srednice przewodu zasilajgcego i zabezpieczenie nalezy dobraé zgodnie
z tabliczkg znamionowg generatora pary.

Informacje dotyczgce podtgczania do instalacji elektrycznej i
mechanicznej generatora pary znajdujg sie w instrukcji eksploatacji

wydanej przez producenta.

Prozniowych systeméw ssgcych
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UWAGA!

Wysokie cisnienie i wysoka temperatura sciekow,

przekraczajaca 100°C, moga doprowadzi¢ do

odtaczenia sie nieodpornego na wysokie temperatury

weza sciekowego od srubunku.

Wyciekajgca, gorgca ciecz moze spowodowac oparzenia

skory.

» Nalezy zainstalowa¢ odpowiedni przewdd rurowy,
odprowadzajgcy gorgcg ciecz pewnie w dot.

Miejsce montazu e  Generator pary nalezy montowac wytgcznie w zamknietych i suchych

pomieszczeniach.

o Woybierajgc miejsce montazu, nalezy pamieta¢ o zapewnieniu
wystarczajgcej ilosci miejsca. Generator pary musi by¢ dostepny z
kazdej strony.

e Aby umozliwi¢ lepszg obstuge i konserwacje zaleca sie uzycie
wspornika, ktory nalezy zamocowac¢ na wysokosci 60-80 cm.

e Wspornik oferowany przez firm¢ FREUND (nr kat.: 166-109-006E )

nadaje sie do montazu na wézku FREUND (nr kat.: 909-900-002 )
oraz do montazu na scianie.

3.5.4 Uruchamianie i wylaczanie generatora pary

1.

Zamknaé zawor ri‘

spustowy (10).

Otworzy¢ doptyw —
wody (15). w E1L T
WEACZYC
wytgcznik gtowny.
WEACZYC
przetgcznik
sterowania (5).

W zaleznosci od

potrzeby wybrac i 5 6
poziom grzewczy
4.

Nacisna¢ przycisk (L1 L]
witgczania (6). Rys. 3-7 Przod Rys. 3-8 Tyt
Po osiggnieciu

nadcisnienia

roboczego otworzy¢

wylot pary (7).
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Wylaczanie 1.

SIGIE AN

Przedmuchiwani
e zaworu
bezpieczenstwa

Wytaczyé przetgcznik poziomdw grzewczych (4).

Wyltaczy¢ przetgcznik sterowania (5).

Wyltaczy¢ wytgcznik gtéwny.

Zamkna¢ doptyw wody (15).

Zamkna¢ wylot pary (7).

Otworzy¢ catkowicie zawor spustowy (10), oprézni¢ pod cisnieniem i
zostawi¢ otwarty do nastepnego uruchomienia.

Nalezy upewnic sie, czy przedmuchiwanie zaworu bezpieczenstwa nie
stanowi zadnego zagrozenia.

Umiescic¢ przewdd przedmuchowy w bezpiecznym miejscu lub
uniemozliwi¢ wstep do strefy zagrozenia.
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3.5.5 Zalecane dziatania zapewniajace bezpieczng eksploatacje generatora pary

Proces Wskazowka Dziatanie
Kontrola p'od kgtem Zgtosic¢ uszkodzenia powstate
uszkodzenh powstatych .
podczas transportu spedytorowi.
podczas transportu.
Transport
Uszkodzenie obudowy, Odesta¢ urzadzenie z powrotem
zerwana armatura, zerwany
; : . do producenta.
zawoér bezpieczenstwa
Miejsce montazu urzadzenia Suche pomieszczenie w budynku;
réwna, pozioma podtoga.
Przedtuzenie przewodu Pamietaé o odpornosci na
_ parowego ci$nienie i temperature.
Instalacja

Ochrona przed kontaktem z
wysokg temperaturg

Zastosowacé termoizolacje lub
ostone.

Przewody elektryczne

Przestrzega¢ lokalnych
przepisow.

Wytwarzanie pary

Uruchamianie

Whytgczanie

Patrz instrukcja eksploatacji
wydana przez producenta
urzgdzenia.

Uzycie niezgodne z
przeznaczeniem

Nadmierne ciSnienie

¢ Nie blokowa¢ zaworu
bezpieczenstwa!

¢ Nie blokowa¢ presostatow!

¢ Nie blokowac¢ stycznikow
grzewczych!

Za niski / za wysoki poziom
wody

Nie manipulowac¢ elektrycznie ani
mechanicznie przy elektronice
regulujgcej poziom wody.

Zakamienienie

e Zalecenie producenta:
zainstalowac¢ odkamieniacz!

e Do odkamieniania nie
stosowac zadnych kwasow itp!

Ryzyko otrucia!

3.6 Separator SC23

i

zbiornika proézniowego.

Separator uniemozliwia przedostanie sie cieczy ze zbiornika prézniowego
do pompy prozniowej. Przechwytuje materiat przelewajacy sie ze

Manometr  Aby zapewni¢ dziatanie kohcowki EDF, podcisnienie wskazywane przez
manometr (tylko EDF) musi miesci¢ sie w zakresie od -0,6 do -1,0 bar.

34/96

www.freund-germany.com




GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Opis techniczny

Zabezpieczenie
przed
przepetnieniem

Dane techniczne

Rys. 3-9 Separator z manometrem

Ptywak (1) znajdujacy sie w

separatorze zatyka w razie
zbyt wysokiego stanu
napetnienia doptyw do
pompy prozniowej. W ten
sposob uniemozliwia
przedostanie sie cieczy do
pompy, zapobiegajac jej
uszkodzeniu. Po
oprdznieniu separatora

nalezy sprawdzi¢ swobode

ruchu ptywaka.
W razie potrzeby

1 Mano

metr

1\

Y

Rys. 3-10 Zabezpieczenie przed przepetnieniem

wyregulowacé klatke separatora
ptywaka (2).
Separator SC23
Pojemnosc [1] 23
Masa [kg] 16,5
Wymiary (S x G x W) [mm] 300 x 430 x 657
Ztgcze prozniowe [mm] 76

3.7 Zbiornik prézniowy

W zbiorniku prézniowym gromadzg sie odessane nieczystosci, np. tluszcz
nerkowy i brzuszny, rdzen kregowy itp.

Zbiorniki préozniowe wyposazono w zabezpieczenie przed przepetnieniem.

Zbiorniki prozniowe sg dostepne w trzech ré6znych rozmiarach. Dane
techniczne dotyczgce zbiornikdw prézniowych znajdujg sie w ponizszej

Prézniowych systeméw ssgcych
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tabeli.
Zbiorniki prézniowe VT110/VT220 mozna zamontowaé¢ zaréwno na

e = WOZzKu, jak i na Scianie.

1 Zbiornik prézniowy VT330 mozna montowadé tylko na scianach
sprawdzonych pod katem wytrzymatosci statycznej. Nie nalezy go
montowac na wozku.

Wiasciwosci o  Duze klapy otworowe i spustowe
e Stal szlachetna INOX / nierdzewna
e tatwe oprdznianie i czyszczenie
o Zabezpieczenie przed przepetnieniem

Zbiornik
prozniowy

T

Rys. 3-11 Zbiornik prézniowy
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Dane techniczne VT110 VT220 VT330

Pojemno$¢[l] | 110 220 330
ok. 61 ok. 72 ok. 83

Masa [kg] (134 Ibs) (159 Ibs) (183 Ibs)
Wymiary [mm]
H1 904 1260 1704
H2 (otwarty) 1360 1720 2166
H3 410 410 410
B1 680 680 680
T1 820 820 820
Krociec ssacy | 79 ID71 ID71
[mm]

Zabezpieczenie e  Przetgcznik przechytowy w

przed zbiorniku prézniowym

przepetnieniem

kontroluje poziom napetnienia

zbiornika prézniowego.

o Jesli poziom napetnienia

zbiornika prézniowego
przekroczy przetgcznik

przechytowy, pompa prézniowa
automatycznie sie wylgczy.

3.8 Koncowki systemoéw ssacych VSS

3.8.1 VSS-Standard

Rys. 3-12 Zabezpieczenie przed
przepetnieniem zbiornika prézniowego

Do stosowania koncéwek niezbedny jest wysoce elastyczny i odporny
waz ssacy (nr kat.: 100-035-056). Instaluje sie go miedzy koncéwka a
zbiornikiem prézniowym.

Wymiary:

e Diugosc: 5m/ 196,85 inch

e Srednica g: 38 mm /1% cala

Prozniowych systeméw ssgcych
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VH38B

VH38E

VH38G

VH38H

VH38I

-

odsysanie rdzenia kregowego,
mozgu, resztek tluszczu, w tym
nerkowego i brzusznego

~f

odsysanie rdzenia kregowego z
catych tusz jagniecych

g

odsysanie rdzenia kregowego z
catych tusz wotowych

-

odsysanie rdzenia kregowego

v -

odsysanie resztek migkkiej
maczki kostnej, wody, krwi i
ttuszczu oraz rdzenia kregowego
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3.8.2 Koncowka EDF

A OSTRZEZENIE!
@ Obracajace sie brzeszczoty i noze.

Ryzyko wciagniecia luznych ubran, dtugich wiosow i
bizuterii.

» Nalezy nosi¢ tylko ciasno przylegajgce ubranie.
» W czasie pracy nie nalezy nosi¢ zadnej bizuterii.
» Dlugie wiosy nalezy ukryé pod czepkiem.

EDF64/EDF76 EDF64 EDF76
Higieniczne wykrawanie odbytu z
tusz wieprzowych

e Czyste i rownomierne wykrawanie
szynki
e Zastosowanie nozy o optymalnej
Rys. 3-13 Koncowka EDF wielkos$ci poprawia jako$¢ ciecia
Wiasciwosci o  Wbudowany, mocny silnik pneumatyczny
¢ Hartowane i naostrzone noze ze stali szlachetnej ** INOX /
nierdzewne;j
e Mniej zabrudzen dzieki ptukaniu wewnatrz koncowki
Dane EDF64 EDF76
techniczne
Zastosowanie F # #
@ noza [mm] 64 76
Masa [kg] 4,7
Dtugo$¢ catkowita [mm] 394
Moc silnika [W] 750
Naped pneumatyczny
Cisnienie robocze [bar] 6,9
Zuzycie powietrza [m*/min] 1,08
Wibracje [m/s?] ok. 2,78
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3.8.3 Koncoéwka SVSS - SVH38A
i SVH38A stuzy do odsysania i dezynfekcji tusz.

OSTROZNIE!

Wylot goracej pary wodnej. Wytworzona para jest
goraca i ma ponad 100°C!

Ryzyko oparzenia.

Nieuwazna obstuga moze byé przyczyng oparzen!
Przewody parowe i armatury sg bardzo gorgce!

» Nie dotykaé przewodéw parowych i armatur.

» Podczas procesu dezynfekcji nigdy nie trzymac rgk
przed otworem ssgcym koncowki.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac i czyszczeniem
nalezy odigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i
doptywu wody.

» Zawsze nalezy stosowac rekawice ochronne.

OSTRZEZENIE!
Gorace powierzchnie!
‘ Ryzyko oparzenia.
Miejsca oznaczone symbolami bezpieczehstwa na
generatorze pary sg potencjalnymi zrodtami oparzenia

réznych czesci ciata. Narazone sg w szczegdélnosci dionie
i palce dfoni.

> Stosowaé SOlI.

SVH38A Dezynfekcja tusz

;} )L....'\ . P af

. ) e Odsysanie nieczystosci, np.
zawartosci jelit itp.

e Dezynfekcja powierzchni tusz
goracg parg wodng (>100°C)

Rys. 3-14 Koncowka SVH38A
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3.9 Jednostka konserwacyjna

3.9.1 Zasady bezpieczenstwa

OSTROZNIE!
Ryzyko wskutek niewtasciwego montazu i ztego
kierunku przeptywu!

Zly kierunek przeptywu lub niewtasciwy montaz moze
przyczynic sie do uszkodzenia materiatu.

» Uwaza¢ na kierunek przeptywu.
» Jednostke konserwacyjng montowac¢ tylko pionowo.

>

OSTRZEZENIE!

W czasie pracy jednostka konserwacyjna jest pod

cisnieniem!

Otwierajgc maszyne pod cisnieniem, mozna doprowadzi¢

do uszkodzenia jednostki konserwacyjnej i narazi¢ sie na

ciezkie obrazenia.

» Nalezy sie upewni¢, czy jednostka konserwacyjna nie
jest pod ci$nieniem, zanim wymieni sie filtr.

>

OSTROZNIE!

Mozliwe uszkodzenie instalacji sprezonego powietrza
przez skropliny!

W czasie dtuzej eksploatacji skropliny mogg doprowadzic¢
do przekroczenia maksymalnego poziomu napetnienia
kolektora i przedosta¢ sie do instalacji sprezonego
powietrza, uszkadzajac ja.

> Nalezy regularnie kontrolowa¢ poziom napetnienia
kolektora.

> Nie spuszczaé skroplin w sposéb niekontrolowany.

>

Jednostka  Jednostka konserwacyjna wzbogaca powietrze rozpylonym olejem,
konserwacyjna  ktérego zadaniem jest smarowanie narzedzi lub maszyn z napedem
pneumatycznym.

Jednostka konserwacyjna jest dostarczana w stanie gotowym do
podtgczenia.

i Maksymalne cisnienie wejsciowe nie moze przekraczac 16 barow.
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1 Pokretto

Manometr

Wilot sprezonego
powietrza

Mocowanie kolektora
Kolektor

Sruba spustowa

N | oo b

Ztgcze wezowe do
uzupetniania oleju

8 ¥

(o]

Olejarka

Rys. 3-15 Jednostka konserwacyjna 9 Mocowanie olejarki

10 Wylot sprezonego
powietrza

11 Regulacja ilosci oleju

12 Guzik wlewu oleju
13 Ktodka

Zestaw Zestaw przytgczeniowy FREUND obejmuje jednostke konserwacyjng,
przytaczeniowy  nasujgcg do niej jednostke przytgczeniowa oraz ole;.

3.9.2 Ustawianie jednostki konserwacyjnej

UWAGA!
Przecigzenie z powodu nadmiernego cisnienia

Przedwczesne zuzycie silnika pneumatycznego.
» Uzytkownik musik sam ustawic¢ cisnienie robocze i
ilos¢ oleju podawanego przez olejarke.

» Ustawienie cisnienia roboczego nalezy zabezpieczy¢
ktédka.

o Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
1 014526
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3.9.3 Konserwacjai czyszczenie

OSTRZEZENIE!
A Maszyna pod cisnieniem
Moze dojs¢ do ciezkich obrazen oraz do uszkodzenia
jednostki konserwacyjnej.
» Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych
nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna nie jest juz pod
cisnieniem.

o Nalezy codziennie kontrolowa¢ jednostke konserwacyjng pod katem rys,
1 peknie¢, odksztatcen lub innych uszkodzen.

W razie uszkodzenia maszyny nie nalezy jej wigczac, a uszkodzong
czesc¢ nalezy wymienic.
Uzupetni¢ olej Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
014526.
Spuscic skropliny. Regularnie sprawdza¢ poziom napetnienia i oprozniac¢ kolektor.

ﬁ OSTROZNIE!
Rozpuszczalniki i agresywne srodki czyszczace

Rozpuszczalniki i agresywne srodki czyszczgce
uszkadzajg poliweglanowe zbiorniki jednostki
konserwacyjnej.

» Nie stosowac zadnych rozpuszczalnikéw ani
agresywnych srodkow czyszczacych.

Czesci z poliweglanu nalezy czysScic tylko zwilzong Sciereczkg. Wystarczy
uzy¢ w tym celu wody z tagodnym srodkiem czyszczgcym bez dodatkéw
chemicznych.

([

3.10 Dane techniczne - masa catkowita maszyn VSS

VSS
Dane techniczne | Warianty Masa catkowita®

VT110 + VP300 ok. 310 kg
VT110 + VP200 ok. 267 kg
VT220 + VP300 ok. 325 kg
VT220 + VP200 ok. 278 kg
VT330 + VP300 ok. 335 kg
VT330 + VP200 ok. 287 kg

*masa catkowita z woézkiem
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VSS-EDF

Dane techniczne | Warianty Masa catkowita*
Maszyna z VP020 ok. 155 kg
Maszyna z VP100 ok. 210 kg
*masa catkowita z wozkiem
SVSS

Dane techniczne | Warianty Masa catkowita*
Maszyna z VT110 ok. 202 kg
Maszyna z VT220 ok. 217 kg
Maszyna z VT330 ok. 265 kg

*masa catkowita wraz z generatorem pary

3.11 Wymiary maszyn VSS
o Na ponizszych rysunkach przedstawiono wymiary maszyn w dane;j
1 konfiguraciji.
Mozliwe sg odstepstwa lub zmiany techniczne.

VSS/VSS-EDF

Wymiary (dane w mm) dotyczg takze maszyny VSS-EDF.

Pompa prézniowa rézni sie w zaleznosci od konfiguracji danej wersji
maszyny.
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Rys. 3-16 Wymiary VSS-Standard/VSS-EDF
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Rys. 3-17 Wymiary SVSS z wdzkiem

3.12 Wymiary w przypadku montazu na scianie

1

Wszystkie maszyny VSS mozna zamontowac takze na $cianie
sprawdzonej pod katem wytrzymatosci statyczne;.
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Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nastepujgcymi

pozycjami:
Rysunki wymiarowe
TIN-014394 SVSS VT110/VT220
TIN-014504 VSS VT330
TIN-014505 VSS VT110/VT220
TIN-014506 SVSS VT330

Rys. 3-18 Rozmieszczenie otworéw montazowych dla VSS z VT110

3.13 Zakres dostawy

Oznaczenie VSS-Standard VSS-EDF SVSS

Wozek (czes¢ gorna i . . . : . .

dolna/rolki | mocowania) Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie

Pompa prézniowa ] ] ]

Waz pompy prozniowej

VPSL76 ¢ ¢ ¢

Separator (z ® (o) ®

manometrem)

Zbiornik prézniowy

(wielko$¢ do wyboru) ° ° °

Koncowka Do wyboru EDF64 SVH38A
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Waz reczny z kohcowkg o . .
VHS38 [D=5m, g 38mm]

Generator pary S
Wspornik generatora .
pary

Materiat opakowaniowy ° ° .
Jednostka ko 2

konserwacyjna z try%erem .

jednostka

przytgczeniowg EL35

Numery katalogowe czesci znajdujg sie na listach czesci zamiennych. Na
portalu FA wys$wietlane sg czesci zamienne dostepne dla posiadanego
produktu. Portal FEREUND Assistance umozliwia kontakt z naszym Biurem

Obstugi Klienta i wysytke zapytah dotyczacych zamawiania czesci.

3.13.1 Zakres dostawy materialéw eksploatacyjnych

Oznaczenie Nr kat.:
Olej hydrauliczny do jednostki 100-013-072
konserwacyjnej 1 |
Praska smarowa ze smarem 028-100-006

Butelka 1 | 171-500-015
Olej do pomp prézniowych Kanister 5 | 171-500-016
topatkowych

Kanister 10 | 171-500-017

3.13.2 Materiaty eksploatacyjne

i

Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
jakosci zastosowanych materiatbw smarnych.

Informacje i wskazéwki dotyczgce srodkéw smarnych znajdujg sie w

zatgczniku pod pozycjg TIN-100-013.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym Srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce

standardowi NSF-H1.

Karta
charakterystyki

Olej zywnosciowy

Wiecej informacji mozna znalez¢ w kartach charakterystyki. Karty
charakterystyki mozna znalez¢ w FA.

Olej zywnosciowy FREUND to wysokorafinowany olej parafinowy, jest

smakowo i wechowo obojetny, jest fizjologicznie obojetny i ma

dopuszczenie NSF-H1.
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Olej do pompy
prézniowej

Olej hydrauliczny

Minimalne
wymagania

Oleje do pompy prozniowej zalecane przez firme FREUND wytwarza sie z
wysokiej jakosci olejow mineralnych i szeregu wydajnych dodatkow.
Opracowano je specjalnie z myslg do topatkowych pomp prézniowych o
wysokich temperaturach sprezania, do 220°C i duzej odpornosci na
utlenianie i tworzenie sie osadow.

Olej hydrauliczny zalecany przez firme FREUND to starannie rafinowany,
medyczny olej biaty o niskiej lepkosci. Jest nieszkodliwy pod wzgledem
fizjologicznym i ma certyfikat FDA-H1-.

Oleje hydrauliczne stosowane w maszynie muszg mie¢ lepko$¢ miedzy
32 - 46 ¢St (HLP46) zgodnie z DIN 51524-2 i DIN 15519 oraz klase
lepkosci ISO VG46 zgodnie z DIN 51519.

Maszyna wymaga do napedu czystego i suchego powietrza sprezonego.
Jakos¢ powietrza musi spetnia¢ wymagania normy DIN ISO 8573-1, klasa
jakosci 3 - 4.

e  Zanieczyszczenia state o wielkosci czgstki do max. 15 um

®*  Maksymalna zawarto$é czgstek w powietrzu do 5 mg/m?

®  Zawartos¢ wody 9,4 g/m3w temp. + 10 °C
Zawarto$¢ wody 5,6 g/m*w temp. + 2 °C

b Maksymalna zawarto$é oleju do 1 — 5 mg/m?
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4 Wyposazenie opcjonalne

4.1 Trymer EL2 35

Informacje dotyczgce obstugi trymera EL2 35 znajdujg sie w instrukcji
eksploatacji dotgczonej do trymera podczas jego zakupu.

4.2 Podciggacz
o Maszyny o masie powyzej 1,5 kg muszg mie¢ mozliwos¢ zawieszenia i
1 potgczenia z systemem kompensacyjnym lub przeciwwagowym.
Podciggacze firmy FREUND zostaty skonstruowane specjalnie dla
przemystu spozywczego do przetwarzania zywnosci.

Informacje dotyczgce stosowania i konserwacji podciggaczy znajdujg sie
w instrukcjach eksploatacji podciggaczy.

Nieprzestrzeganie zawartych w nich informaciji i zasad bezpieczenstwa
moze prowadzi¢ do obrazen.

Wiasciwosci o Obudowa i beben podciggacza z cisnieniowego odlewu aluminium

odpornego na korozje
e Linka i karabinczyk podciggacza ze stali nierdzewnej
e Uszczelnione fozyska

e Polerowana, nielakierowana obudowa, a wiec brak ryzyka
zanieczyszczenia przez tuszczacg sie powierzchnie lub odpryski
lakieru

e Zabezpieczenie przed upadkiem/zabezpieczenie przed peknieciem
sprezyny dla maszyn od 3 kg

e Smarowanie smarem bezpiecznym dla artykutdw spozywczych
zgodnie z wytycznymi FDA

Dane techniczne F 1-1,6N F 3-1,6N (VSS- | F 6-2,55K
(SVSS/VSS- EDF) (zalecenie:
Standard) VSS-EDF)
Masa [kg] 0,6 0,7 4,0
Zasieg linki [m] 1,6 1,6 2,5
Zakres udzwigu 0,4-1,0 2,0-3,0 4,0-6,0
(min — max) [kq]

4.3 Wozek
Wézek (nr kat. 909-900-002) jest alternatywa dla montazu na $cianie.
Zapewnia mobilnos¢, umozliwiajgc stosowanie maszyny w roznych
miejscach zaktadu rzezniczego.
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i Wodzek jest dostepny tylko dla zbiornikéw w wariancie VT110 i VT220.

Informacje na temat ,woézka” znajdujg sie w zatgczniku po pozycjg TIN-

014438

e Masa ok. 44 kg

Rys. 4-1 Model wozka

4.4 Zbiornik dezynfekcyjny DES-B01

e 2 rolki obrotowe i 2 rolki nieruchome

e  Wymiary 1100 x 840 x 1700 mm

Zbiornik dezynfekcyjny DES-B01 (nr zam. 913-101-220) jest zwartym
urzgdzeniem do czyszczenia i dezynfekcji, opracowanym specjalnie dla

nozy i glowic z ostrzami o dlugosci max. 22 cm.

Woda w zbiorniku podgrzewana jest do temperatury okoto 85°C grzatkg

elektryczng. Temerature reguluje wbudowany termostat.

e Prosty montaz
o Niewielki ciezar

e Stal stopowa ** INOX / nierdzewna
e Pojemnik ma podwdjne izolowane Scianki

Ciezar [kg] ok. 8
Wymiary [mm] (L x B x H) | 200x180x410
Napiecie [V] 230

] Moc grzatki [W] 1000
Przelew wody -@ [mm] 25
Doptyw wody-@ [mm] 10

Rys. 4-2 DES-BO1

Prozniowych systeméw ssgcych
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45 Ostrzatka EDF

Informacje dotyczgce stosowania i konserwacji ostrzatki znajduja sie w
instrukcji eksploataciji ostrzatki. Nalezy przestrzega¢ zawartych w niegj
zasad bezpieczenstwa i konserwaciji.

Dane techniczne

Wymiary (Dx S x | 356 x 254 x 394
W) [mm]

Masa [kg] 19

Moc silnika [W] 149

Napigcie [V] 220

Rys. 4-3 Ostrzatka

4.6 Generator pary

Informacje dotyczgce uruchamiania, eksploatacji i konserwacji generatora
pary znajdujg sie w instrukcji eksploatacji generatora pary.

Nalezy przestrzega¢ zawartych w niej zasad bezpieczenhstwa i
eksploatacji.

4.7 Wspornik generatora pary

Wspornik pozwala zamocowac¢ generator pary na wozku albo na $cianie.
Wymiary wspornika sg zoptymalizowane pod katem montazu na wozku.

— e Stal szlachetna ** INOX /
A nierdzewna **
e 840x 420 x 420 mm
e Masa ok. 20 kg

Rys. 4-4 Wspornik
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4.8 Gniazdo scienne

Maszyny FREUND sg dostarczane bez gniazda wtykowego. Opcjonalnie
mozna wyposazy¢ maszyne w gniazdo scienne.

Aby podtgczy¢é maszyne VSS, najlepiej uzy¢ gniazda sciennego
MENNEKES TwinContact 3331 CEE 400V, 32A, 5-kotkowego.
Klasa ochronnosci: IP 44.

B Wariant
e 400V - 32A (czerwone)
e nrkat. 100-017-065

Rys. 4-5 Gniazdo scienne
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5 Transport i magazynowanie

Maszyny firmy FREUND mogqg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morska. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Proba ruchowa  Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
uwytworey  rychowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane wtasciwosci
i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

Niezwtocznie poinformowac firme transportowg i dziat obstugi klienta
FREUND.

5.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwa spowodowane spadajagcym lub

przewracajacym sie przedmiotem.

Zagrozenie zycia lub ciezkie uszkodzenie ciata.

» Uzywac wylgcznie zawiesi i Srodkdw pomocniczych
dostosowanych do catkowitego ciezaru maszyny.

» Nigdy nie przebywac pod wiszgcym ciezarem.

» Zabezpieczy¢ zagrozony obszar przed postronnymi
osobami.

» Ubierac¢ kask, obuwie robocze oraz rekawice ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O@0

5.3 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firmg¢ FREUND mozna
transportowac wozkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugos¢ widet musi by¢ réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

»  Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wozkiem widtowym.

Ciezar maszyny podano w — Rozdziat Dane techniczne.
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» Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

»  Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg nosnosé
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.

5.4 Rozpakowanie maszyny

W wyjatkowych przypadkach maszyna jest dostarczana w kartonie w
stanie rozmontowanym. W takiej sytuacji maszyne nalezy zmontowac
przed uruchomieniem.

i
N
|

1l r—:i‘ ==
'

Rys. 5-1 Spakowana maszyna

Element = Oznaczenie

1 Cze$¢ dolna wozka

2 Czes¢ goérna wozka

3 Pompa prézniowa

4 Zbiornik prézniowy wraz z separatorem

Recyklingi  Oryginalne opakowanie sktada sie z materiatu, ktéry po oddaniu do
utylizacja  punktu zbidrki surowcéw wtérnych mozna ponownie wykorzystaé.

Wskazdéwki dotyczgce recyklingu i utylizacji opakowania znajdujg sie w
rozdziale Recykling i utylizacja.

>  Nalezy usunag¢ wszystkie materiaty opakowaniowe i poddac je
fachowej utylizacji zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

>  Nalezy pozbyc¢ sie sie ewentualnych skroplin.

>  Nastepnie nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem ewentualnych
uszkodzenh powstatych w trakcie transportu.

»  Wszelkie uszkodzenia powstate w trakcie transportu nalezy
udokumentowac i zgtosié.

>  Nalezy obserwowaé maszyne w czasie pierwszych godzin pracy,
aby wykry¢ ewentualne nieprawidtowosci dziatania.
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5.5 Skladowanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania maszyny nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

»  Skfadowac¢ maszyne tylko w pomieszczeniach suchych i wolnych od
koroziji.

»  Sktadowana maszyna musi by¢ sucha.

»  Maszyne nalezy skladowac¢ w sposéb uniemozliwiajgcy wszelkie
uszkodzenia.

»  Chroni¢ maszyne przed korozja.
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6 Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikte z niewtasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo cigezkie wypadki.

» Maszyne mogg instalowac¢ jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

» Prace przy komponentach prowadzacych prad
elektryczny mogg przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pier$cieniowego.

» Dla witasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTROZNIE!
Samoczynny ruch maszyny do przodu.

Ryzyko obrazen wskutek nagtego poruszenia sie
maszyny do przodu.

» Zablokowa¢ rolki nieruchome maszyny poprzez
zatozenie blokady.

OSTROZNIE!

Goraca para wodna.
Ryzyko oparzenia.

» Podczas procesu dezynfekcji nigdy nie trzymac rak
przed otworem ssgcym kohcowki.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac i czyszczeniem
nalezy odigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i
doptywu wody.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60

6.3 Warunki w miejscu montazu

Montaz na Scianie e

Wobzek o

Maszyne montowac tylko w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonym przed mrozem.

Podtoze musi by¢ rowne, stabilne i nosne.

Z uwagi na koniecznos$¢ czyszczenia zalecane jest umieszczenie
maszyny w poblizu doptywu wody.

Konstrukcja maszyny umozliwia jej montaz na $cianie o odpowiedniej
nos$nosci.

Montujgc maszyne VSS na Scianie, nalezy pamietaé o zapewnieniu
wystarczajgcej ilosci miejsca miedzy pompg prozniowg a zbiornikiem
prézniowym na naczynie przechwytujgce zawartos¢ opréznianego
zbiornika prézniowego.

Poszczegblne komponenty maszyny VSS mozna zamontowacé takze
na wozku, umozliwiajgc jej mobilnos¢ (nr kat. 909-900-002).
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Pompa prézniowa e

Bezpieczny uktad e
sterowania

Wszystkie elementy sterujgce i Srubunki maszyny muszg by¢ w kazdej
chwili dostepne.

Czynnosci konserwacyjne i naprawcze muszg daé sie przeprowadzic
bezpiecznie i bez przeszkod.

Pompe prézniowg nalezy ustawi¢ w taki sposéb, aby odstepy od
znajdujacych sie w sgsiedztwie scian wynosity nie mniej niz 10 cm.

Nie nalezy uniemozliwia¢ przeptywu powietrza chtodzgcego.
Temperatura otoczenia nie moze przekraczac 40°C.

Pompe prézniowg zamontowac na wsporniku lub na wozku.

Bezpieczny uktad sterowania pompy proézniowej nalezy zainstalowaé
w taki sposob, aby byt szybko i fatwo dostepny dla operatora.

6.4 Montaz pomp prézniowych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy agregacie nalezy przeczytac
ze zrozumieniem catg instrukcje eksploatacji pomp prézniowych. Nalezy

przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcji eksploataciji.

Odstepy od sasiadujgcych $cian powinny wynosi¢ co najmniej 10 cm, aby
zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza chtodzgcego maszyne.
Temperatura otoczenia nie moze przekraczac 40°C.

Pompe prézniowg nalezy zamontowac poziomo na rownej
powierzchni (podescie) lub zamocowac na wozku.

Waz prézniowy nalezy poprowadzi¢ miedzy separatorem a pompa
proézniowg w taki sposéb, aby nie byt naprezony.

Nastepnie nalezy potgczy¢ waz reczny z koncdwka i przeznaczonym
do tego kréécem na zbiorniku prézniowym.

W przypadku instalacji na sztywno nalezy uzy¢ przezroczystego weza
z wktadem stalowym:
pozwoli to z zewnatrz zauwazy¢ ewentualne zakiocenia, np. zatory.

Nie nalezy przedtuzac ani weza prézniowego, ani weza recznego z
koncowka, poniewaz mogtoby to utrudni¢ uzyskanie optymalnej mocy
ssace;j.

Pompe prézniowa nalezy podtgczy¢ zgodnie z przepisami VDE i
lokalnego dostawcy energii elektrycznej.

6.4.1 Podlaczanie pompy prézniowej do instalacji elektrycznej

Informacje dotyczace podtgczania pompy prézniowej do instalacji
elektrycznej znajdujg sie w instrukcji eksploatacji pompy. Nalezy
przestrzega¢ wytycznych zawartych w instrukcji eksploataciji.

Pompe prézniowg nalezy podtgczy¢ zgodnie z przepisami VDE i
lokalnego dostawcy energii elektrycznej lub odpowiednimi przepisami
krajowymi, a zadanie to zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.
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6.5 Budowa maszyny VSS
6.5.1 Wodbzek

o Montaz maszyny VSS (SVSS i EDF) odbywa sie zaréwno w wersji
1 wozkowej, jak i Sciennej zawsze w ten sam sposoéb.

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
014438

6.5.2 Montaz na Scianie

) Przed montazem na Scianie nalezy jg sprawdzi¢ pod katem wytrzymatosci
1 statycznej.
Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nastepujacymi
pozycjami:

Rysunki wymiarowe
TIN-014394 SVSS VT110/VT220
TIN-014504 VSS VT330
TIN-014505 VSS VT110/VT220
TIN-014506 SVSS VT330

6.5.3 Podtaczanie maszyny do instalacji elektrycznej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Smiertelne niebezpieczenstwo.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczyc¢
maszyne od sieci elektrycznej.

» Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ ukfad przed
przypadkowym ponownym zatgczeniem.

» Do wykonywania prac przy elementach pod napieciem
uprawnieni sg wytgcznie wykwalifikowani elektrycy.

Bezpieczny uktad sterowania i pompe prézniowg nalezy podtgczy¢ zgodnie
z przepisami VDE i lokalnego dostawcy energii elektrycznej w oparciu o
schemat potgczen, a zadanie to zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.

Bezpieczny uktad sterowania nalezy zainstalowa¢ w sposéb umozliwiajgcy
szybki i tatwy dostep dla operatora.

o Odpowiedni schemat potgczen znajduje sie na FA pod humerem seryjnym
1 . posiadanej maszyny.

60/96 www.freund-germany.com


https://parts.freund.eu/

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

6.6 Budowa maszyny SVSS

6.6.1 Wozek

i

Montaz maszyny SVSS (VSS i EDF) odbywa sie zaréwno w wersji
wozkowej, jak i Sciennej zawsze w ten sam sposoéb.

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
014438.

6.6.2 Podlaczanie generatora pary

Przestrzegac¢ instrukcji eksploataciji!

Przed uzyciem generatora pary personel obstugowy i techniczny musi
przeczytac¢ ze zrozumieniem dotgczong do niego instrukcje eksploataciji.
e Nalezy stosowac sie do zawartych w niej wytycznych.

¢ Instrukcje eksploatacji generatora pary wraz z pozostatg
dokumentacjg nalezy przechowywac¢ na stanowisku roboczym, tak aby
zawsze byly pod reka.

6.6.3 Uruchamianie SVSS

i

Wiaczanie
maszyny

Bezpieczny uktad sterowania, generator pary i pompe prézniowg nalezy
podtaczy¢ zgodnie z przepisami VDE i lokalnego dostawcy energii
elektrycznej w oparciu o schemat potgczen, a zadanie to zleci¢
wykwalifikowanemu elektrykowi.

Odpowiedni schemat potgczen bezpiecznego ukfadu sterowania znajduje
sie na FA pod numerem seryjnym posiadanej maszyny.

Schematy potgczen generatora pary i pompy prozniowej znajdujg sie w
odpowiedniej instrukcji eksploatacji.

Nalezy uwazac, aby do przewodu ssgcego pompy prézniowej nie
przedostaty sie zadne ciata obce, ciecze ani brud.

Przestrzegac¢ instrukcji eksploataciji

Nalezy stosowac sie do informacji i wskazéwek dotyczgcych uruchamiania
pompy proézniowej i generatora pary, zawartych w instrukcji eksploataciji.

1. Obréci¢ wytgcznik
gtéwny maszyny
na ,l ON”.

2. Nacisng¢ przycisk
»I”. Pompa
prézniowa
zacznie
pracowac.

Rys. 6-1 Bezpieczny uktad sterowania SVSS
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6.7 Montaz VSS- EDF

zabezpieczeniem przed przepetnieniem) nalezy podtgczy¢ zgodnie z

/_\ Bezpieczny uktad sterowania, pompe prézniowg i zbiornik prézniowy (z

przepisami VDE i lokalnego dostawcy energii elektrycznej w oparciu o
schemat pofgczen, a zadanie to zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.
Odpowiedni schemat potgczen bezpiecznego ukfadu sterowania znajduje
sie na FA pod numerem seryjnym posiadanej maszyny.

e Odpowiednie informacje znajdujg sie w zatgczniku pod pozycjami TIN-
1 014438 (Montaz na wozku) i TIN-0143394 (Montaz na $cianie).

Rys. 6-2 VSS-EDF

Rys. 6-3 Koncowka EDF

Pozycja | Ztgcza Dtugosé

1 Waz pompy prézniowej VPSL76 0,2m
(VP100/VP020)

2 Waz pompy prozniowej VHSL38 (VP020) 20m
Ztgcza koncowki
Waz prézniowy do odsysania 50m
Ztgcze weza wodnego 50m
Zigcze sprezonego powietrza 50m
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Owezowanie
VSS- EDF

Podtgczanie
koncéwki VSS-
EDF

1. Potgczy¢ separator i zbiornik prézniowy z wezem pompy prozniowej
(1) VPSL76.

2. Polgczy¢ separator i zbiornik prézniowy z wezem pompy prozniowej
(2) VHSL38.

3. Potgczenie wezowe (2) miedzy separatorem a zbiornikiem
prézniowym nie moze by¢ napiete.

4. Podigczy¢ przewodd sprezonego powietrza (5) koncéwki do jednostki
konserwacyjnej.

Podtagczy¢ przewod wodny koncéwki (4) do doptywu wody.

Podigczy¢ waz ssacy (3) do krocca ssgcego na zbiorniku prézniowym

(6).

Rys. 6-4 Ztgcze weza ssgcego

7. Wszystkie podtgczone weze zabezpieczy¢ odpowiednimi obejmami.

6.7.1 Uruchamianie maszyny

1. Zawiesi¢ koncowke EDF na podciggaczu.

2. Podtaczy¢ koncéwke EDF do wylotu sprezonego powietrza na jednostce
konserwacyjnej.

e EDF64/76: wymagana predkos¢ przeptywu sprezonego powietrza:
1080 I/min przy cisnieniu 6,9 bar.

3. Podtaczy¢ koncéwke EDF do doptywu wody.

4. Potgczy¢ waz ssacy koncowki EDF ze zbiornikiem prozniowym.

Odpowiednie dane wraz z instrukcjg mozna znalez¢ w zatgczniku pod
pozycjg TIN-014526.

6.7.2 Proébaruchowa VSS- EDF

Sprawdzi¢ gotowos¢ koncowki i pompy prézniowej do pracy. Niezbedne
informacje znajduja sie w odpowiednich instrukcja eksploataciji.

Prozniowych systeméw ssgcych
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Separator 1. Sprawdzi¢ podcisnienie na
separatorze.
2. Sprawdzi¢ wskazanie na manometrze

.

Rys. 6-5 SC23 z manometrem

Nietypowe Zwrocié uwage na podejrzane i nietypowe odgtosy podczas pracy.

odgtosy
Wigczanie maszyny:
e obrécic¢ wytgcznik gtéwny na ,,I ON”.
Wytgczanie maszyny:

e obréci¢ wytgcznik gtéwny na ,,0
OFF”.

o 1o 2

- _/

Rys. 6-6 Wytacznik gtéwny
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7 Obstugiwanie

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!
Wirujace tarcze tnace i noze.
Niebezpieczenstwo wciggniecia luznej odziezy, dlugich
wioséw i bizuterii.
» Ubierac sie tylko w przylegajaca odziez.
» Nie nosi¢ bizuterii w czasie pracy.
» Dilugie wtosy chroni¢ czepkiem ochronnym.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementow
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla witasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!
Silny cigg ssacy pompy prézniowej.

Obrazenia skory i czesci ciata.

> Nie kierowaé przewodow ssgcych na ludzi ani na czesci
ciafa.

OSTROZNIE!

Goraca para wodna.
Ryzyko oparzenia.

» Podczas procesu dezynfekcji nigdy nie trzymacé ragk
przed otworem ssgcym koncowki.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac i czyszczeniem
nalezy odigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i
doptywu wody.
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OSTROZNIE!
Samoczynny ruch maszyny do przodu.

Ryzyko obrazen wskutek nagtego poruszenia sie
maszyny do przodu.

» Zablokowa¢ rolki nieruchome maszyny poprzez
zatozenie blokady.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne
O
® ¥

7.3 Codzienna kontrola bezpieczenstwa

° Codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzac instalacje VSS
l pod katem prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem dziatania.
Nalezy stosowac tylko nienagannie pracujgce maszyny.

Sprawdzi¢:
e dziatanie zabezpieczen.
o dziatanie przetgcznika przechytowego i ptywaka.

e o0sadzenie czesci ruchomych.
Nie mogq sie zakleszcza¢ ani wykazywac zadnych uszkodzen.

e podciggacz i ustawienia podciggacza.

o stabilnos¢ maszyny.

e poziom oleju w pompie prézniowej.

o przewody ssgce pod katem uszkodzen i zatorow.
wskazanie podcisnienia na manometrze separatora.
e poziom oleju w jednostce konserwacyjne;.

e pofgczenie miedzy maszyng a doptywem zimnej wody.
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7.4 Obstuga VSS

7.4.1 Odsysanie rdzenia kregowego/resztek tluszczu nerkowego i brzusznego z tusz
wieprzowych i wotowych

1. Przystawi¢ wybrang koncowke _
do gérnego konca kanatu AL

kregowego. £ X /

\\u
Rys. 7-1 Koncowka VH38B

2. Przeciggng¢ koncowke ptynnym ruchem w dét przez kanat kregowy.
Jesli oprécz rdzenia ma by¢ odessany mézg, ruch nalezy
kontynuowaé az do mézgoczaszki.

3. Resztki ttuszczu, w tym nerkowego i brzusznego zeskrobywaé
krétkimi, szybkimi ruchami z gory na dot.
Nalezy uwazac, aby nie odkrawac zbyt duzych kawatkéw. Otwér
s$s3gcy nie moze sie zatkac.

7.4.2 Odsysanie rdzenia kregowego z tusz jagniecych i kozich

1. Nacig¢ kanat kregowy w okolicy ogona.

Powstanie dzieki temu otwér umozliwiajgcy przeptyw powietrza przez
kanat kregowy.

Wprowadzi¢ kohcowke z wezem do kanatu kregowego.

3. Aby catkowicie usung¢ rdzeh z Ot
kanatu kregowego, nalezy kilka \“
razy poprowadzi¢ koncéwke ] j ‘
przez kanat kregowy. ) <

O

Rys. 7-2 Koncoéwka VH38E
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7.5 Obstuga VSS-EDF
7.5.1 Stosowanie VSS-EDF

1.

Obracic¢ wytgcznik gtowny
bezpiecznego uktadu ( 10 )
sterowania na ,I” ON.

Pompa prézniowa zacznie
pracowac.

\_ J

Rys. 7-3 Wytgcznik gtowny

Podtaczy¢ sprezone
powietrze (2).

Powoli nacisng¢ spust (1)
w uchwycie pistoletu
koncoéwki EDF.

Wytworzy sie proznia.

Rys. 7-4 Kohcéwka EDF

Nacisnag¢ spust w uchwycie pistoletu do oporu.

Witgcza sie silnik pneumatyczny, a néz zaczyna sie obracac.

Wsungc trzpien prowadzacy koncowki EDF z obracajgcym sie nozem do
otworu odbytowego tuszy.

Zawarto$¢ jelita zostanie odessana.

Nalezy cig¢ na tyle gteboko, aby jelito zostato oddzielone od szynki.
Koncéwke EDF nalezy trzymac przy tym oburgcz.

Jelito wpadnie do tuszy.

Wyjac¢ koncéwke EDF z tuszy.
Zwolni¢ spust.
N6z sie zatrzyma.

Wyczysci¢ i zdezynfekowac néz (np. w wannie dezynfekcyjnej) koncowki
EDF po kazdej operaciji roboczej, czyli przed wprowadzeniem go do
nastepnej tuszy.

7.5.2 Dezynfekcja koncowki

Przestrzegac instrukcji eksploataciji!

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy nalezy przeczytac¢ ze
zrozumieniem instrukcje eksploatacji koncéwki. Nastepnie nalezy
stosowac sie do zawartych w niej wytycznych .

1. Wprowadzi¢ koncéwke EDF do otworu w wannie dezynfekcyjne;.
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2. Nacisnaé i pociggna¢
rownoczesnie dzwignie
ptuczki (1) oraz spust.
Trzymaé koncowke
oburgcz (2 Uchwyt).
N6z sie obraca i jest
rownoczes$nie myty £ .
gorgcg woda. A \

Rys. 7-5 Koncéwka EDF

Proces czyszczenia i dezynfekcji powinien trwac kilka minut.

4. Wyja¢ koncowke z wanny dezynfekcyjnej. Skontrolowaé czystosc
noza.

5. W razie potrzeby powtérzy¢ proces czyszczenia.

7.6 Obstuga maszyny SVSS

Wigczanie SVSS 1. Obroci¢ wytgcznik gtdwny (1) na
I” ON.
Wytaczanie SVSS 2. Obroci¢ wytgcznik gtéwny (1) na I 9
,0” OFF.
| |

Rys. 7-6 Bezpieczny ukfad sterowania
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Generator pary ’-ﬁ-‘

8]

[@ 4 5 6

(L 1 i

Rys. 7-7 Elementy sterujgce z przodu Rys. 7-8 Elementy sterujgce z tytu

Zamknag¢ przewdd spustowy (10) generatora pary.
Zamkng¢ doptyw wody (15) generatora pary.

Wiaczy¢ przetacznik sterowania (5).

W razie potrzeby wigczyé odpowiedni stopieh grzania (4).

Nacisng¢ przycisk wigczania ( 6).

© N o 0~ W

Nacisng¢ zielony przycisk bezpiecznego uktadu sterowania ,,I” (B)
(rys. 7-6).

Pompa prdézniowa wigczy sie automatycznie.

9. Gdy nadcis$nienie osiggnie wartos¢ roboczg, otworzy¢ wylot pary (7).
Maszyna jest gotowa do pracy, gdy z koricowki zacznie wydobywac
sie para.

7.6.1 Stosowanie koncowki

SVH38A 1. Prowadzi¢ koncowke ptynnym ) .
ruchem po i i .
| p ’ p.0W|erzchn|.tusz.y - C.‘) —
Nieczystosci, np. obornik, siers¢ i
i bakterie sg odsysane.

Réwnoczesnie tusza jest
dezynfekowana para.

Rys. 7-9 Koncowka SVH38A

2. Podczas pracy nalezy regularnie kontrolowa¢ poziom napetnienia zbiornika
prézniowego i separatora.

3. Nalezy takze regularnie czysci¢ koncowke.
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7.6.2 Woylaczanie SVSS

1. Nacisng¢ czerwony przycisk
1) »0”.

Po wytaczeniu pompa pracuje

jeszcze przez okoto 15 minut, aby

usungc¢ resztki skroplin z ukfadu.

Po tym czasie pompa

samoczynnie sie wylgczy.

-

Rys. 7-10 Bezpieczny uktad sterowania SVSS

2. Dopiero teraz obroci¢ wytgcznik gtowny (2) na ,0” OFF.

7.7 Oproéznianie zbiornika prézniowego, separatora i generatora pary
7.7.1 Oproéznianie zbiornika prézniowego

) Pod zbiornikiem prézniowym przez caty czas musi znajdowac sie puste,
1 mobilne naczynie przechwytujgce.

Naczynie przechwytujgce musi byé na tyle duze, aby pomiesécic catg
zawartos¢ zamontowanego zbiornika prézniowego.

Klapa denna z
'l " 51-:> 1 Przeciwciezar
@ \ % 2 Klapa denna
/ Tl 1 3 Zamek

Rys. 7-11 Klapa denna zbiornika
prézniowego

o Podczas pracy klapa denna zbiornika prozniowego musi by¢
1 zaryglowana.
Rygiel w zamku zbiornika prozniowego porusza sie w obu kierunkach.
1. Umiesci¢ naczynie przechwytujgce pod zbiornikiem prézniowym.
Naczynie przechwytujgce musi znajdowac sie przez caty czas pod
zbiornikiem prézniowym.

Tylko SVS 2. ZamkngcC wylot pary (7) na generatorze pary.
3. Odryglowaé¢ klape denna.
4. Wylgczy¢ pompe prozniowa.

A Po wytgczeniu pompy prozniowej klapa denna sama sie otworzy pod
wplywem przeciwciezaru i masy zawartosci.
5. Zawartosc¢ zbiornika prézniowego przeleje sie natychmiast do
naczynia przechwytujgcego.
6. Po opréznieniu zamkng¢ klape denng zbiornika prézniowego.
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7. Ponownie zaryglowac kalpe denna.
8. Wymieni¢ naczynie przechwytujace.
Tylko SVSS 9. Otworzy¢ wylot pary na generatorze pary.

10. Ponownie wtgczy¢ pompe prézniowa.
7.7.2 Oproéznié separator

Po opréznieniu zbiornika prézniowego nalezy oprdznié takze separator.

Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg TIN-
014372.

OSTROZNIE!
Ryzyko zmiazdzenia dioni
Skutkiem mogg by¢ otarcia i zmiazdzenia dtoni.

> Stosowaé SOI.
» Do oprdéznienia separatora potrzebne sg dwie osoby.

e Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego poziomu napetnienia separatora.
1 Przepetniony separator prowadzi do uszkodzenia pompy prozniowe;j.

7.7.3 Przeptukiwanie weza recznego z koncowka

Aby unikng¢ zatoru, podczas pracy nalezy regularnie przeptukiwa¢ waz
reczny z koncowka.
VSS 1. Zassac cieptg wode koncéwka.
VSS-EDF, SVSS Ciepta woda przeptucze najpierw koncowke i waz reczny, a nastepnie
zostanie zgromadzona w zbiorniku prézniowym.

2. Przeptukiwanie koncowki i weza recznego powinno trwaé przynajmniej
1 minute.

Czestotliwos¢  Proces nalezy powtarzac
ptukania . .. .
e przynajmniej co 2 godziny lub
e po 500-600 tuszach wieprzowych lub
e po 100-200 tuszach wotowych.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ poziom napetnienia zbiornika prozniowego i
separatora.

o W razie potrzeby oprdzni¢ zbiornik prézniowy i separator.

7.8 Oproéznianie generatora pary

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy przy agregacie nalezy przeczytaé
ze zrozumieniem catg instrukcje eksploatacji wydang przez producenta
urzadzenia. Nastepnie nalezy stosowac sie do zawartych w niej
wytycznych.
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Oproznianie  Przewod spustowy i odmulajgcy musi by¢ tak skonstruowany,aby
wytrzymac nagte uderzenie cisnienia, wysokg predkos¢ przeptywu, nagtg
zmiane temperatury oraz drgania zwigzane z odmulaniem.

» Rurocigg musi by¢ dobrze podparty.

7.8.1 Zasady bezpieczenstwa

OSTROZNIE!

Gorgca para wodna.

Ryzyko oparzenia.

» Podczas procesu dezynfekcji nigdy nie trzymac ragk
przed otworem ssgcym koncéowki.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac i czyszczeniem
nalezy odigczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i
doptywu wody.

» Zawsze nalezy stosowac rekawice ochronne.

UWAGA!

Ryzyko wypadku w trakcie oprézniania w zwigzku z
wysoka temperatura sciekéw i ciSnieniem!
Oparzenia skéry wskutek kontaktu z gorgca cieczg i
gorgcym powietrzem!

» Przewdd spustowy i odmulajgcy musi by¢
skonstruowany w taki sposéb, aby wytrzymaé nagte
uderzenie cisnienia, wysokg predkosc przeptywu
cieczy, nagtg zmiane temperatury oraz drgania
zwigzane z odmulaniem.

» Rurocigg musi by¢ dobrze podparty.

» Zawor spustowy nalezy zabezpieczy¢ przed
nieuprawnionym uzyciem.

7.8.2 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

7.8.3 Proces oproézniania

ON-NONV KT JL

. W czasie oprozniania kotta temperatura Sciekéw przekracza

1 100°C

e Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow dotyczgcych maksymalnej,
dozwolonej temperatury $ciekéw odprowadzanych do sieci
kanalizacyjnej.

e Nalezy uzy¢ odpowiedniego naczynia do odmulania.
e Nalezy stosowac srodki ochrony indywidualne;.

Prozniowych systeméw ssgcych
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Czestotliwosé

otiwos¢ ~ Generator pary nalezy oproznia¢ w warunkach cisnienia roboczego raz w
oprozniania  tygodniu lub po kazdym wytgczeniu. FREUND Maschinenfabrik GmbH
zaleca codzienne opréznianie generatora pary.

e Szczegodly znajdujg sie w instrukcji konserwacji wydanej przez

producenta urzgdzenia.

W zaleznosci od instalacji umiescic
naczynie do odmulania pod
przewodem spustowym (10).

1. Usuna¢ zabezpieczenie zaworu
spustowego.

2. Otworzy¢ zawor spustowy.

3. Zawarto$¢ generatora pary
sptynie do poditozonego
naczynia.

4. Po opréznieniu zamkngc i
zabezpieczy¢ przewod
spustowy.

5. Wymieni¢ naczynie do
odmulania.

Rys. 7-12 Tyt generatora pary
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Czyszczenie i dezynfekcja

8 Czyszczeniei dezynfekcja

Czyszczenie ma na celu usunigcie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddéw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu réwniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

([}

Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
produktu uzytych srodkéw do czyszczenia i dezynfekdji.

8.1 Woytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Smiertelne niebezpieczenstwo.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od sieci elektrycznej.

» Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed
przypadkowym ponownym zatgczeniem.

A\

OSTRZEZENIE!

Sprezone powietrze.

Najciezsze obrazenia.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od doptywu sprezonego powietrza.

> Nie kierowac pistoletu ze sprezonym powietrzem na
ludzi.

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajgco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogqg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

> Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

Prozniowych systeméw ssgcych
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OSTRZEZENIE!

Silnie draznigce lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktocen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwraca¢ uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekciji.

» Ubierac i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O000

8.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

»  Uzywac tylko srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemy$le spozywczym.

»  Nalezy przestrzegac¢ okreslonych i skoordynowanych warunkéw
czyszczenia i dezynfekcji (stezenie, czas ekspozyciji, temperatura
ekspozyciji).

>  Srodki czyszczaceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.

Nie dopuszcza¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
srodkow czyszczacych i dezynfekujgcych z zywnoscia.

»  Stowac tylko takie $cierki, szczotki i inny sprzet, ktore sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

UWAGA!
Woda pod cisnieniem moze spowodowac¢ szkody.

Duze ci$nienie wody moze uszkodzi¢ uszczelki i elementy
maszyny

» Nie uzywac¢ myjek cisnieniowych.
» Postugiwac sie jedynie wodg o cisnieniu < 6 bar.
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Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
Z tworzywa, szczotka
Zdja¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez zmywarka
do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
Scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 - 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka do
usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodg

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnie, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Prozniowych systeméw ssgcych
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Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czysto$ci, w razie potrzeby powtdrzyé czyszczenie wzgl. dezynfekcje

Suszenie

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszy¢ w
niezmontowanym stanie.

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe Olej pielegnacyjny, olej do spryskiwacz reczny, czysta
stosowania w przemysle Sciereczka
spozywczym

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

vl Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA (akryle)
oraz czes$ci odlanych z metali zaleca sig przeprowadzaé nie cze$ciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

"2 Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszy¢ i pokry¢ cienkg warstwg
Srodka chronigcego przed oksydacjag.

Przygotowanie 1. Odtgczy¢é maszyne od sieci elektryczne;j.

2. Usung¢ wszystkie czesci utrudniajgce doktadne czyszczenie.

Czyszczenie 3. Silne zabrudzenia usung¢ miekkag szczotkg lub plastikowym
skrobakiem i spryskujgc woda.

4. Srodek czyszczgcy dozowaé $cisle wedtug zalecen producenta.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanego sposobu uzycia srodka
czyszczgcego (odnosnie do stezenia, czasu dziatania, temperatury
dziatania).

5. Pokry¢ maszyne i wszystkie wymontowane elementy maszyny piang i
poczekac, az srodek czyszczacy zacznie dziataé.
Nalezy przestrzegac przy tym czaséw dziatania podanych przez
producenta.

6. Sptukaé maszyne i wszystkie wymontowane elementy maszyny
goracg wodg, usuwajgc resztki Srodka czyszczgcego.

~

Srodek dezynfekujgcy dozowaé $cisle wedtug zalecen producenta.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ podanego sposobu uzycia srodka
dezynfekujgcego (odnosnie do stezenia, czasu dziatania, temperatury
dziatania).

Dezynfekcja

8. Naniesc¢ srodek dezynfekujacy na ciepto lub uzywajac gorgcej wody (o
temperaturze do 82°C) na maszyne i wszystkie wymontowane
elementy maszyny.

9. Nalezy przestrzegac przy tym czasow dziatania podanych przez
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10. Sptuka¢ maszyne i wszystkie wymontowane elementy maszyny
goragcg wodg pitng lub specjalnie uzdatniong wodg o charakterystyce
wody pitnej, usuwajgc resztki srodka dezynfekujacego.

11. Ponownie zmontowac¢ maszyne.

12. Pozostawi¢ maszyne do wyschnigcia na wolnym powietrzu.
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9 Przeglady i konserwacja

Gwaracja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy. Adres
i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku niniejszej
instrukciji.

Nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.

Smiertelne niebezpieczenstwo.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,

konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od sieci elektryczne;j.

» Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ maszyne przed
przypadkowym ponownym zatgczeniem.

OSTRZEZENIE!
A Sprezone powietrze.
Najciezsze obrazenia.
» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od doptywu sprezonego powietrza.

> Nie kierowac pistoletu ze sprezonym powietrzem na
ludzi.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajgco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.
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OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

OSTROZNIE!
Samoczynny ruch maszyny do przodu.

Ryzyko obrazen wskutek nagtego poruszenia sie

maszyny do przodu.

» Zablokowac rolki nieruchome maszyny poprzez
zatozenie blokady.

9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00

9.3 Okresowe przeglady elektryczne

Pakiet ustug
SDL-003-004

Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzgdzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie¢ zgodnie z
normg DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1 co szes$¢ miesiecy.

Przegladu moze dokonac fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

Jest mozliwos¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. W pakiecie serwisowym SDL 003 -004 FREUND
Maschinenfabrik oferuje kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekgciji i plakietkg kontrolng.

Jesli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukcji.
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9.4 Zalecane srodki smarne

Do smarowania maszyny oferujemy zalecane przez firme FREUND s$rodki
smarne w nastepujgcych opakowaniach:

Opakowanie Numer katalogowy
Praska smarowa 028-100-006
Smar w puszce 1 kg 100-013-007

(b)lhaé I((j:c; J(eldlr)\ostkl konserwacyjnej w 100-013-072

Olej do pompy prézniowe;j:

Butelka 1 | 171-500-015
Kanister 5 | 171-500-016
Kanister 10 | 171-500-017

Pompy prézniowe Oleje stosowane do pomp prézniowych muszg mieé lepkos$¢ 100 cSt
zgodnie z DIN 51506 VD-L i DIN 15519.

9.5 Plan konserwacji pomp prézniowych

Niektdre czynnosci konserwacyjne nalezy wykona¢ w okreslonych odstepach czasu.

W ponizszej tabeli znajduje sie zestawienie czynnosci konserwacyjnych do wykonania
wraz z odpowiadajgcymi im przedziatami czasu.

W razie potrzeby przedziaty czasu miedzy poszczegdlnymi czynnosciami
konserwacyjnymi nalezy dostosowac do panujgcych w danym miejscu warunkow

roboczych.
Przedziat czasu Konserwacja Uwagi
Kontrola wzrokowa przed
rozpoczeciem pracy
Kontrola poziomu oleju w pompie | Patrz instrukcja eksploataciji
Codziennie prézniowe;j wydana przez producenta.
Kontrola dziatania zabezpieczen —Rozdziat Zbiornik prézniowy i
zbiornika prézniowego i rozdziat Separator SC23.
separatora
Co miesi Czyszczenie filtra ssgcego Patrz instrukcja eksploatacji
0 miesigc s
(pompa prézniowa) wydana przez producenta.
Patrz instrukcja eksploatacji
Co miesigc Czyszczenie powierzchni wydana przez producenta.

82/96 www.freund-germany.com




GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Przeglady i konserwacja

Badanie okresowe instalaciji

Co szesc : : .
miesiec elektrycznej zgodnie z wytycznymi
ecy VDE 0701/0702/EN 60204-1.

Po 100 Wymiana oleju. Patrz instrukcja eksploatacji
roboczogodzinach | Tylko VP020-VP300. wydana przez producenta.
2 K lub : L .
c;( gg()rozo:o Wymiana oleju i filtra oleju. Patrz instrukcja eksploatacji

~ - ta.
roboczogodzin Tylko VP020-VP300. wydana przez producenta
Kontrola przy
okazji kazdej Kontrola i wymiana elementow . kcia eksol .
wymiany oleju lub | uktadu odolejania powietrza. Pag;r:gsnrl;ega 53 dslf)cgittgcjl
co 2000 Tylko VP020-VP300. wycana przez p '
roboczogodzin

Kontrola uszczelek pompy Patrz instrukcja eksploatacji

Co rok prozniowe;j i zbiornika wydana przez producenta.

prézniowego.

Czyszczenie separatora
zgrubnego.

Tylko VP100.

Co 5000
roboczogodzin

Patrz instrukcja eksploatacji
wydana przez producenta.

9.6 0Ogodlny plan konserwacji

Przedziaty czasu miedzy poszczegdlnymi czynnosciami konserwacyjnymi nalezy
dostosowac do panujgcych w danym miejscu warunkéw roboczych.

Czynnos¢ Uwagi

Kontrola wzrokowa przed
rozpoczeciem pracy

Kontrola jednostki konserwacyjnej — rozdziat Jednostka
konserwacyijna.

Kontrola dziatania ptywaka i — rozdziat Separator SC23.
przetgcznika przechytowego

Smarowanie koncéwki EDF Patrz rozdziat 9.7.1 Smarowanie
kohcowki EDF. Patrz rozdziat
Zalecane srodki smarne

9.7 Konserwacja koncéwki EDF

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy koncowce nalezy przeczytac
ze zrozumieniem catg instrukcje eksploatacji koncéwki EDF. Nalezy
przestrzegaé¢ wytycznych zawartych w instrukcji eksploataciji .

* Podczas prac przy koncowce EDF i cylindrze thgcym nalezy stosowac
1 antyprzecieciowe rekawice ochronne.
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9.7.1 Smarowanie koncowki EDF

o Do smarowania koncéwki stosowac tylko srodki smarne zalecane przez
1 firme FREUND. Patrz rozdziat Zalecane $rodki smarne.

Koncéwke nalezy smarowaé przynajmniej cztery razy dziennie.

1. Wocisna¢ smar do gniazd
smarowych w obudowie
watka (2) i adapterze (1),
Sciskajgc praske smarowg
jeden lub maks. dwa razy.

Rys. 9-1 Potozenie gniazd smarowych w
koncéwce EDF

9.7.2 Wpymiana cylindra tngcego EDF

OSTRZEZENIE!
q@ Ryzyko przeciecia o czesci maszyny z ostrymi

krawedziami.

Skutkiem moga by¢ rany ciete.

» Nigdy nie nalezy siega¢ w poblize poruszajgcych sie
czesci maszyny.

» Nigdy nie siegac¢ rowniez do narzedzia tngcego.

» Dla bezpieczenstwa nalezy stosowac antyprzecieciowe
rekawice ochronne.

Rys. 9-2 Wymiana cylindra tngcego koncéwki EDF

1. Odigczyé¢ koncéwke od doptywu sprezonego powietrza i wody.
2. Wykrecic¢ srube ustalajgcg watka (3) z obudowy watka.
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3. Obrdci¢ srube ustalajgcg watka i wetkngé jej czesc bez gwintu do
otworu w obudowie.

4. Obracac cylinder tngcy, az kotek wpadnie do otworu w watku tngcym,
blokujac cylinder tnacy.

5. Wprowadzi¢ trzpien (4,5 mm @) (3/16-Zoll @) do otworu w wierzchotku
trzpienia prowadzgcego (1) i obracac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Zachowac ostroznos$é, aby w czasie tej czynnosci nie dotykac ostrza
cylindra tngcego.

6. Odkreci¢ element prowadzgcy (1), a nastepnie wyjaé i wymienié
cylinder tnacy.

i

Montaz nowego cylindra thgcego odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

» Po zakonhczeniu montazu ponownie wkrecic i dokreci¢ srube
ustalajgcg watkal

9.7.3 Ostrzenie cylindra tnacego

s Do ostrzenia cylindra thgcego stosowac ostrzatke zalecang przez
1 producenta koncowki.

9.8 Plan konserwacji SVSS

Przedziat czasu

Czynnosc¢

Uwagi

Codziennie

Kontrola wzrokowa przed
rozpoczeciem pracy

Kontrola dziatania
wytgcznika ptywakowego
(zbiornik prézniowy)

— rozdziat Zbiornik
proézniowy.

Oprdznienie generatora
pary

— rozdziat Opréznianie
generatora pary.

1x w miesigcu

Czyszczenie filtra ssgcego
(pompa prézniowa)

— rozdziat Czyszczenie
filtra ssgcego VP100 -
VPSC300-2.

Czyszczenie powierzchni
(pompa prézniowa)

Patrz instrukcja eksploatacji
wydana przez producenta

pompy.

Czyszczenie elektrod
poziomu wody (generator

pary)

Patrz instrukcja eksploatacji
wydana przez producenta
urzadzenia.

Prozniowych systeméw ssgcych
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Elektryczne badanie

— rozdziat Bezpieczenstwo

Co 6 miesiecy okresowe zgodnie z VDE | elektryczne wg normy EN
0701/0702/EN 60204-1 60204-1.
Ko'n_trc.)la u;_zczglek POMBY | patrs instrukcja eksploatacji
prézniowej i zbiornika wydana przez producenta
prozniowego '
Co rok

Kompletna konserwacja
generatora pary

Wysta¢ urzgdzenie do
producenta w celu
przeprowadzenia kontroli.

9.9 Konserwacja pomp prézniowych

VP020-VP300

Przestrzegacé instrukcji eksploataciji!
Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy przy agregacie nalezy przeczytaé¢

ze zrozumieniem catg instrukcje eksploatacji pompy prézniowe;j.
Nastepnie nalezy stosowac¢ sie do zawartych w niej wytycznych.

A

UWAGA!

Uszkodzenie pompy préozniowej wskutek zmieszania

réznych olejow.
Szkody materialne

» Nie mieszac¢ olejow réznych producentéw

» Nigdy nie mieszaé réznych typow oleju.

» Stosowac tylko oleje i Srodki smarne zalecane przez
firme FREUND Maschinenfabrik.

Karta Informacje dotyczgce uzytego oleju znajdujg sig na karcie charakterystyki.
charakterystyki - Pytania odno$nie do pompy prézniowej prosze kierowaé do Biura Obstugi
Klienta FREUND. Adres i numer telefonu znajdujg sie w stopce

redakcyjne;.

Rys. 9-3 VP020

Rys. 9-4 VP100
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VP020 VP100
1 Filtr powietrza 1 Filtr ssgcy

2 Wlew oleju/wskaznik konserwacji, | 2 Wlew oleju/wskaznik konserwacji,
odolejacz powietrza odolejacz powietrza

3 Wziernik poziomu oleju MAX/MIN | 3 Wziernik poziomu oleju MAX

4 Sruba spustowa oleju 4 Wziernik poziomu oleju MIN

5 Sruba spustowa oleju

9.9.1 Wymiana odolejacza powietrza

Informacje dotyczgce wymiany odolejaczy powietrza znajdujg sie w
instrukcji eksploatacji wydanej przez producenta pompy prézniowej.

i Odolejacze powietrza wymienia¢ co 2000 roboczogodzin.

9.9.2 Czyszczenie filtra ssgcego VP100 - VPSC300-2

Filtr czyscic¢ co ok. 40 - 200 roboczogodzin.

Rys. 9-5 Filtr ssgcy Rys. 9-6 Obudowa filtra

Przebieg 1. Otworzy¢ obudowe filtra.
czyszczenia

2. Wyjac filtr.

Ostroznie przedmuchac filtr sprezonym powietrzem lub przetrzeé
zwilzong szmatka.

4. Osuszy¢ od wewnatrz obudowe filtra.
5. Wiozyc filtr z powrotem do obudowy filtra.

Zamkng¢ pokrywe obudowy filtra.

9.9.3 Czyszczenie ttumika (VP020)
i Nalezy regularnie czyscic¢ ttumik VP020.
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1. Wykreci¢ thumik (1).

2. Przedmucha¢ tlumik sprezonym
powietrzem.

Rys. 9-7 Thumik VP020

9.9.4 Czyszczenie separatora zgrubnego (VP100)

Czestotliwos¢

3. Ponownie zamontowaé ttumik.

czyszczenia Separator zgrubny nalezy czysci¢ co ok. 5000 roboczogodzin.

Regularnie sprawdzac separator zgrubny pod kgtem zabrudzenia.

o Wyjac¢ separator zgrubny z obudowy filtra i wyczyscié.
¢ Nie przeptukiwa¢ separatora zgrubnego wewnatrz obudowy filtra.
Whnikajgca woda moze uszkodzi¢ pompe prézniowa.

9.9.5 Wymiana oleju

Wymiana oleju w
pompie
prézniowej
topatkowej

i

Wymiana oleju po:

e pierwsza wymiana oleju po 100 roboczogodzinach.
e potem co 1000- 2000 roboczogodzin.
Jednak przynajmniej 2 x w roku.

Pompy prozniowe bocznokanatowe nie wymagajg oleju.

Odpowiednie ilosci znajdujg sie w oryginalnej instrukcji eksploataciji.

Aby wymienic olej, pompa prdézniowa musi mie¢ temperature robocza.

9.9.6 Czestotliwosé konserwacji pomp prézniowych

Przedziat czasu

Czynnos¢

Uwagi

Co tydzien

Czyszczenie filtra

Patrz instrukcja
eksploatacji wydana

powietrza przez producenta
pompy.
Co miesigc Czyszczenie Patrz instrukcja
separatora zgrubnego | eksploatacji wydana
(VP100) przez producenta
pompy.
Co miesigc Czyszczenie Patrz instrukcja

powierzchni

eksploatacji wydana
przez producenta

pompy.
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Po 100 Pierwsza wymiana

roboczogodzinach oleju

Przy kazdej wymianie . . Palrz instrg_kcja

oleju lub po 2000 Kontr_ola i wymiana eksploatacji wydana
: odolejaczy powietrza przez producenta

roboczogodzinach pompy

Patrz instrukcja
eksploatacji wydana
przez producenta

pompy.

Czyszczenie
separatora zgrubnego
(tylko) w VP100

Co 5000
roboczogodzin

Patrz instrukcja
Kontrola uszczelek w eksploatacji wydana
pompie prézniowej przez producenta
pompy.

Co rok

9.9.7 Konserwacja sprezarki bocznokanatowej SKV-Tec

Oznaczenie
Oznaczenie FREUND Oznaczenie SKV-Tec
VPSC150-3 SKV-ND-150-3-946
VPSC320-3 SKV-ND-320-3-836 (IE2)
VPSC520-3 SKV-ND-520-3-836 (IE2)

Informacje dotyczace konserwacji pomp prézniowych bocznokanatowych
SKV-Tec znajdujg sie w odpowiedniej instrukcji eksploatacji danego typu
pompy (patrz wyzej). Instrukcje eksploatacji mozna pobra¢ ze strony
internetowej producenta www.skv-tec.de.
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9.10 Plan konserwacji generatora pary

i

Informacje dotyczace konserwacji znajdujg sie w instrukcji eksploataciji
wydanej przez producenta pompy.

Interwat czasowy Czynnos¢
konserwacji

. Generator pary nalezy raz dziennie w czasie prac
Codzienna pary y pracy

konserwacja

skontrolowa¢ pod katem uszkodzen zewnetrznych
i wyciekow.

Cotygodniowe
oproznianie
(zaleca sie codzienne
oproznianie)

Generator pary nalezy co tydzien — rowniez w
przypadku stosowania zmiekczonej wody —
opréznia¢ w warunkach cisnienia roboczego.

Wyjatek: jesli generator pary jest zasilany wodg
demineralizowang.

Comiesieczna
konserwacja

W zalezno$ci od jakosci wody nalezy wyczys$ci¢
uktad regulacji poziomu.

Coroczna
konserwacja

Zalecenie producenta: wysta¢ urzgdzenie do
producenta w celu przeprowadzenia kontroli.
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10 Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie

Jezli podczas uzytkowania wystgpig btedy lub zaktdcenia, mozna w tym
rozdziale na podstawie konkretnych objawow znalez¢ zalecany sposéb

naprawy.

W przypadku nieznalezienia w ponizszej tabeli danego btedu lub
zakidcenia, prosimy skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres
i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej
instrukcji lub na stronie www.freund-germany.com.

10.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Smiertelne niebezpieczenstwo.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od sieci elektryczne;j.

» Nastepnie nalezy zabezpieczy¢é maszyne przed
przypadkowym ponownym zatgczeniem.

A\

OSTRZEZENIE!

Sprezone powietrze.

Najciezsze obrazenia.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac montazowych,
konserwacyjnych i naprawczych nalezy odtgczy¢
maszyne od doptywu sprezonego powietrza.

> Nie kierowac pistoletu ze sprezonym powietrzem na
ludzi.

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

Prozniowych systeméw ssgcych
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OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pier$cieniowego.

» Dla wlasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

A\

OSTROZNIE!

Samoczynny ruch maszyny do przodu.

Ryzyko obrazen wskutek nagtego poruszenia sie
maszyny do przodu.

» Zablokowac rolki nieruchome maszyny poprzez
zatozenie blokady.

10.2 Osobiste wyposazenie ochronne

000

10.3 Usterki maszyny

Usterka

Mozliwa przyczyna Sposob usuwania

Maszyna nie pracuje.

Zleci¢ kontrole bezpiecznika
i podfgczenia silnika
wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Zadziatat bezpiecznik.

Zleci¢ kontrole zasilania
pradem elektrycznym
wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Brak pradu elektrycznego. :
Zleci¢ kontrole przewodow

przytgczeniowych
wykwalifikowanemu
elektrykowi.
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10.3.1 Pompa prézniowa

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposob postepowania

Pompa prézniowa nie dziata.

Nie tworzy sie podcisnienie.

Zadziatat bezpiecznik.

Zleci¢ kontrole bezpiecznika
i podfgczenia silnika
wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Brak pradu elektrycznego.

Zleci¢ kontrole przewodow
przytgczeniowych
wykwalifikowanemu
elektrykowi.

Zadziatat wytgcznik silnika.

Zawiadomié
wykwalifikowanego
elektryka.

Poczekac, az silnik ostygnie.

Zly kierunek obrotu silnika.

Zawiadomié
wykwalifikowanego
elektryka.

Przewody ssgce sg
uszkodzone lub zatkane.

Sprawdzi¢ przewody ssace.

Uszczelki sg zte lub Zle
zatozone.

Sprawdzi¢ uszczelki.

Uszczelki sg nieszczelne.

Sprawdzi¢ uszczelki.

Wymieni¢ uszczelki przy
pokrywie i klapie dennej
zbiornika prozniowego.

Gtosne, nietypowe odgtosy.

Za mato oleju w pompie
prozniowe;.

Sprawdzi¢ zbiornik i usungc¢
przyczyne.

Uzupemié olej.

Zty kierunek obrotu silnika.

Zawiadomic
wykwalifikowanego
elektryka.

Filtr ssacy jest zabrudzony.

Wyczysci¢ lub wymienic filtr
ssgcy.

Prozniowych systeméw ssgcych
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Pompa prézniowa jest
uszkodzona.

Wymieni¢ pompe prozniowa.

Silnik pracuje tylko na dwoch
fazach.

Zawiadomié
wykwalifikowanego elektryka

Zastosowany olej ma zig
lepkosc.

Stosowa¢ tylko oleje o
lepkosci 100 cSt.

Pompa prézniowa silnie sie
nagrzewa.

Temperatura otoczenia jest
za wysoka.

Zadbac o nizszg
temperature w
pomieszczeniu.

Wentylator nie zasysa
swobodnie.

Zadbac o swobodny doptyw
powietrza do wentylatora.

Pompa prézniowa sie
wylgcza.

Separator jest przepetniony.

Oproéznic separator.

Ptywak w zbiorniku
prozniowym jest
uszkodzony.

Zawiadomié
wykwalifikowanego
elektryka.

Zbiornik prézniowy jest
przepetniony.

Oproznic zbiornik prozniowy.

10.3.2 Generator pary

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposob postepowania

Nadmierne cisnienie.

Niewtasciwa obstuga.

Nie blokowac¢ zaworu
bezpieczenstwa.

Nie blokowaé stycznikéw
grzewczych.

Nie blokowaé presostatéw.

Zbyt wysoka temperatura.

Niewtasciwa obstuga.

Nie zwieraC ogranicznikow
temperatury roboczej.

Generator pary nie pracuje
prawidtowo.

Cisnienie jest za wysokie.

Patrz takze usterka
—Nadmierne ciSnienie.

Temperatura jest za wysoka.

Sprawdzi¢ ustawienia
ogranicznika temperatury
roboczej.

Poziom wody jest za niski
lub za wysoki.

Nie manipulowac
elektrycznie ani
mechanicznie przy
elektronice regulujgcej
poziom wody!

Generator pary jest
zakamieniony.

Uzy¢ wody o innej twardo$ci.
Patrz instrukcja eksploatacji
wydana przez producenta
urzadzenia.

Odkamieni¢ urzadzenie.
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10.3.3 Koncéwka EDF

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposob postepowania

Wykrawacz odbytu nie
wigcza sie lub za wolno
pracuije.

Doptyw powietrza nie osigga
wartosci 0,96 m*/min
przy ci$nieniu 6,9 bar.

Rozebraé i sprawdzic silnik
pneumatyczny.

Thumik jest zatkany.

Wyczyscié thumik.

Niewystarczajgce
podcisnienie w zbiorniku
prézniowym.

Zuzyty pierscien
uszczelniajgcy (o-ring) w
obudowie watka.

Wymienic pierscien
uszczelniajgcy (o-ring).

Pompa prézniowa
zanieczyszczona.

Wyczysci¢ pompe
prozniowa.

Zbiornik prézniowy zbyt
szybko sie napetnia.

Maszyna zasysa wode.

Podczas czyszczenia nie
naciskac spustu w uchwycie
pistoletu.

Stabe ciecie.

Cylinder tnacy jest stepiony.

Naostrzy¢ lub wymieni¢
cylinder tngcy.

Prozniowych systeméw ssgcych
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Ztomowanie i recykling GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

11 Ztomowanie i recykling

Informacje

Ztomowanie maszyny nalezy wykonac¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

Uzupetniajgce informacje o uzytych w maszynie materiatach i ich
ztomowaniu mozna uzyska¢ w naszym Biurze Sprzedazy. Ades oraz
numer telefonu podany jest w stopce redakcyjnej na poczatku niniejsze;j
instrukciji.

11.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

N

‘&G

&

Wszytkie wycofane z uzytku maszyny zawierajg materiaty, ktére mozna
przekazaé do sktadnic ztomu i recyklingu.

Przy ztomowaniu nalezy przestrzegac regionalnych i lokalnych przepiséw o
ochronie srodowiska.

1. Odtgczy¢ od maszyny wszystkie przytgcza i przewody zasilajgce.
2. Calkowicie zdemontowa¢ maszyne.

3. Posortowa¢ wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

4

Stary olej oraz zaolejone elementy i tworzywa ztomowaé wedtug
obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska.

5. Do recyklingu i ztomowania przekazywac jedynie posortowane
gatunkami tworzywa konstrukcyjne.

6. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpadéw
specjalnych.

11.2 Ztomowanie opakowan

A

‘&

&

We wszystkich opakowaniach firmy FREUND Maschinenfabrik stosowane
sg przyjazne dla srodowiska materiaty opakunkowe, ktére mozna bez
zastrzezen zuzytkowac powrodrnie.

Te materialy opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $mieci lub przekazaé do recyklingu.
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Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG -
Fon: +49 (5251) 1659-0 - Fax: +49 (5251) 1659-77 - mail@freund-germany.com
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TIN-014394
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SVSS - VT110/VT220
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FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
Fon: +49 (5251) 1659-0 - Fax: +49 (5251) 1659-77 - mail@freund-germany.com
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@ TeChnISChe Informatlon / GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-014394

2/4

SVSS - VT110/VT220

TIN-014394 - 000

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
Fon: +49 (5251) 1659-0 - Fax: +49 (5251) 1659-77 - mail@freund-germany.com
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-014394
3/4

SVSS - VT110/VT220

only example
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TIN-014394
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SVSS - VT110/VT220
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FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
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TIN-014438

909-900-002 "41: 43

171

TIN-014438-C -000
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@ TeChnISChe Informatlon / GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-014504

VSS-Standard - VT330 /LA 1713

1450
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@ TeChnISChe Informatlon / GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

TIN-014504

VSS-Standard - VT330 2/3

only example

TIN-014504 -000

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG - Schulze-Delitzsch-Str. 38 - 33100 Paderborn, GERMANY
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TIN-014504

VSS-Standard 330 Y 3/3
max. 2000
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TIN-014505

VSS-Standard - VT110/VT220 1/3

VSS-EDF - VT110
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TIN-014505

VSS-Standard - VT110 / VT220 2/3

VSS-EDF - VT110

only example
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TIN-014505
VS8S-Standard - VT110 / VT220 3/3
VSS-EDF - VT110 /
max. 2000

0
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SVSS - VT330
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TIN-014506
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TIN-014506

SVSS - VT330
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Technische Information / SERMAM QUAL TY SLALUSHTCR-TROLS

TIN-100-013

[:,.T_l 1/4

Hydraulikél / Hydraulic oil

VK Gebinde / ]
. - - Teile Nr. / ltem No

Disposal dimensions

5L Kanister / Canister 171-500-001

10L Kanister / Canister 171-500-002

20L Kanister / Canister 171-500-003

Fiillmenge
Verwendung / Ability for _g_l
Filling capacity
HPP12 7L

Hydrauliké!l / Hydraulic oil

VK Gebind
) # Teile Nr. / ltem No
Disposal dimensions
1L Flasche / Bottle 047-004-004
5L Kanister / Canister 171-500-004
10L Kanister / Canister 171-500-005
20L Kanister / Canister 171-500-006
Fiillmenge
Verwendung / Ability for 4!;_[
Filling capacity
Anschlusseinheit / Connecting kit 01l
K16-P4,PNM, SD11 ’
HPE 9 21L
HPE 20 28L

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu



Technische Information / SERMAM QUAL TY SLALUSHTCR-TROLS

TIN-100-013

[:,.T_l 2/4

Getriebefett / Gearbox grease

VK Gebinde /
. ,I B Teile Nr. / ltem No
Disposal dimensions
1 kg Dose / Box 171-500-010
Fiillmenge
Verwendung / Ability for u—l
Filling capacity
Getriebe / Gear K16 0,1 kg
Getriebe / Gear K18 0,1 kg
Getriebe / Gear K23, K28 0,1kg
Getriebe / Gear K33 0,1kg

Getriebedl / Gearbbox grease

VK Gebinde /
. _I ) Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions

1L Flasche / Bottle 159-016-035

Fiillmenge /
Verwendung / Ability for . .
Filling capacity
Getriebe ZKM60, ZKM75 05L

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu



Technische Information / SERMAM QUAL TY SLALUSHTCR-TROLS

TIN-100-013

3/4

[:,_T_l Vakuumpumpenél / Vacuum pump oil

VK Gebinde / .
. - ) Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
1L Flasche / Bottle 171-500-015
5L Kanister / Canister 171-500-016
10L Kanister / Canister 171-500-017
Fiillmenge
Verwendung / Ability for 43_[
Filling capacity
VP 020 0,5L
VP 200 7L
VP 300 7L

Lebensmittelfett / Lubricating grease

VK Gebinde / .
. £ -|n £ - Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
0,14 kg Fettpresse / Grease gun 151-001-067
1 kg Dose / Box 100-013-007
Filllmenge
Verwendung / Ability for 43_[
Filling capacity
Scheren / Shear 0,01 kg
Getriebe / gear SH/BBH 0,1kg

Lebensmittelfett / Lubricating grease

VK Gebinde / .
. - ) Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
0,18 kg Fettpresse / Grease gun 028-100-006
Filllmenge /
Verwendung / Ability for — -
Filling capacity

Trimmer Kopf / Trimmer Head
Getriebe HSK-P3

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu
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TIN-100-013

4/4

Schmierfett / Grease

VK Gebinde
) 4L Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
0,4 kg Kartusche / Cartridge 100-013-037
0,14 kg Fettpresse (ST) 151-002-039
0,14 kg Fettpresse (EDF, SD11) 047-004-002
Fiillmenge
Verwendung / Ability for 4“
Filling capacity
Getriebe / gear ST, SST, BBST 0,07 kg
EDF, SD11 0,03 kg
Schmierfett / Grease
VK Gebinde
. 4IL Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
1 kg Dose / Box 100-013-039
Fiill
Verwendung / Ability for ,l,]ﬂgg,l
Filling capacity
Getriebe / Gear GM 0,1 kg
Getriebe / Gear ZKM25 0,1 kg
Getriebe / gear FK40 0,1 kg

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu
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TIN-014526
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047-004-004 80 ml = max.

TIN-014526 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com




Materialowa deklaracja

ZQOanSCI GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS
Producent FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY
Autoryzowany Jurgen Rodenkirchen
przedstawiciel Menedzer ds. rozwoju

Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG niniejszym potwierdza, ze przedmioty i ich
materiaty, ktére wchodzg w kontakt ze sSrodkami spozywczymi, gdy sg uzywane zgodnie z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce wymagania ogélne:

¢ Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 w sprawie materiatéw i wyrobow przeznaczonych
do kontaktu ze srodkami spozywczymi.

e Rozporzadzenie (UE) 10/2011 w sprawie materiatow i wyrobow z tworzyw sztucznych
przeznaczonych do kontaktu ze sSrodkami spozywczymi.

e Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 w sprawie dobrej praktyki produkcyjnej w
odniesieniu do materiatow i wyrobow przeznaczonych do kontaktu ze srodkami
spozywczymi.

Dotyczy to nastepujgcych typdw maszyn i ich czesci zamiennych:

Typ maszyny: Podcisnieniowe systemy ssace

Nazwisko i podpis

Czesci maszyn majgce Grupa materiatow i
kontakt z zywnoscig Oznaczenie materiatu przedmiotow
Wozek 1.4301 Stal nierdzewna
Zbiornik prézniowy 1.4301 Stal nierdzewna
waz ssacy podcisnienie Poliuretan polieterowy | Tworzywa sztuczne
Waz sprezonego Poliuretan polieterowy | Tworzywa sztuczne
powietrza

Dzbanek separatora 1.4301 Stal nierdzewna
Rekojes¢ VH38B 1.4301 Stal nierdzewna
Rekojes¢ VH38E 1.4301 Stal nierdzewna
Rekojes¢ VH38G 1.4301 Stal nierdzewna
Rekojes¢ VH38H 1.4301 Stal nierdzewna
Rekojes¢ VH38I 1.4301 Stal nierdzewna
Rekojes¢ SVH38A PA2200 Poliamid

Rekojes¢ EDF64/76 1.4301 Stal nierdzewna

%%//,/,Wc__“

Menedzer ds. Rozwoju (Leiter Entwicklung)

Paderborn, 19.10.2023

www.freund-germany.com



Deklaracja ZgOanS'Ci UE GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il, nr 1 A,

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Nazwa i adres
Wytworcy

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Petnomocnik
dokumentacji

Niniejszym oswiaczamy, ze maszyny,

Typ

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia réwniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

Dyrektywa EMC 2014/30/EU
Dyrektywa w sprawie zbiornikow ci$nieniowych 2014/29/EU
Dyrektywa w sprawie urzadzen cisnieniowych 2014/68/EU

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich czesci):

DIN EN ISO 12100-2011 DIN EN 60529:2014-09
DIN EN 60204-1:2018 DIN EN 1672-1:2014

DIN EN 13861:2012-01 DIN EN 1672-2:2020

DIN EN ISO 13850:2015 DIN EN 28011:2012-06
DIN EN ISO 13732-1:2018 DIN CEN/TS 764:2011-11

Formular 125 www.freund-germany.com



Deklaracja zgodnosci UE

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il, nr 1 A,

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Nazwa i adres
Wytworcy

Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Petnomocnik
dokumentacji

Niniejszym oswiaczamy, ze maszyny,

Typ

Numer seryjny

Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia réwniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

Dyrektywa w sprawie zbiornikow cisnieniowych 2014/29/EU

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich czesci):

DIN EN ISO 12100-2011

DIN EN 60529:2014-09

DIN EN 60204-1:2018

DIN EN 1672-1:2014

DIN EN 13861:2012-01

DIN EN 1672-2:2020

DIN EN ISO 13850:2015

DIN EN 28011:2012-06

DIN CEN/TS 764:2011-11

Formular 126 www.freund-germany.com



	DB_BA_018_VSS_PL
	VSS_Master_End_PL.pdf
	Impressum
	Inhaltsverzeichnis
	start
	Symbol_Gestalt
	SiHi_Kennzeichen
	Symbole
	VDE0701
	Aufstellort
	Anf_Personal
	Best_Verwend
	VSS_Gesamtansicht
	Konfiguration_VSS
	Konfig_SVSS
	Dampfgenerator
	Dampfgenerator_technische_Daten
	Inbetriebnahme_Ausserbetriebnahme
	SC23
	Tanks
	VSS_Standard_Handstücke
	EDF_Handstück
	Wartungseinheit
	TD
	Gewicht_VSS_EDF
	Gewicht_SVSS
	Maße_Wandmontage
	Lieferumfang_Betriebsstoffe
	Betriebsmittel
	opt_Zubehör
	Federzug
	DES_B01
	Schärfmaschine
	VSS_montieren
	Aufstellbedingungen
	Aufbau_VSS
	VSS_Wandmontage
	tägliche_Sicherheit
	Schneiden
	Ein_Aus
	Tank_entleeren
	Separatorkanne
	Handstück_spülen
	Entleerung
	Reinigung
	VDE0702
	Schmierstoffe
	EDF_abschmieren
	Luftentölelement_VP020_wechseln
	Ansaugfilter_reinigen
	Luftfilter_reinigen_VP020
	Schalldämpfer_reinigen_VP020
	Grobabscheider_reinigen
	Öl_wechseln
	Störungen
	Überdruck
	TEMPTrenner
	Recycling
	Verpackung_entsorgen
	Komposition

	TIN_gesamt
	Blatt1
	Blatt2
	Blatt3
	Blatt4

	PL_Werkstoffkonformität_VSS
	PL_125
	PL_126

	Maschine: 


