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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Trymer, silnik i ostrzatka do trymeréw jest w dalszej czesci niniejszej
instrukcji obstugi nazywana “maszyng”.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacje zapewniajgce

e bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

e bezpieczng obstuge maszyny.

e usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.

o skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie calg

instrukcje. Przestrzega¢ bezwarunkowo wszystkich zasad
bezpieczenstwa oraz stosowac sie do ostrzezen opisanych w instrukgciji.

1.1 Dla kogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikow, jak rowniez dla
rzeznikéw, ich uczniéw i czeladnikow oraz praktykantéw.

W szczegdblnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych

pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwac;ji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg

wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukc;ji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wszystkie dane i wskazéwki odnosnie postugiwania sie i konserwacji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych do$wiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtéwne;j.
Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Ttumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.

W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Wytaczenie  Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
odpowiedzialnosci . . . .
czesci szybkozuzywajgce sie,
e szkody ubojowe.

Ponadto z naciskiem oswiadczamy, Zze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikfe z nastepujgcych przyczyn:

BA-001-PL_012.DOCX 7/55



Informacje o niniejszej instrukcji obstugi GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

e nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

o stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
e niewlasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyng

e stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

e nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

o bfedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel

e usuniecie lub przerdbka elementéw ochronnych i oston

e btedne lub niefachowe czyszczenie

e chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

e nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie okresow
konserwacji i przeglgdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

1.4

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i musi
by¢ przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwaciji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywaé w miejscu uzytkowania
maszyny.

Instrukcje montazu i informacje techniczne

[=]E

Wraz z zakupem produktu FREUND uzytkownik otrzymuje dostep do
naszego internetowego portalu dla klientow FREUND Assistance (FA). W
portalu FA wyswietlane sg dostepne czesci zamienne dla Panstwa
produktu. Za posrednictwem portalu FA mozna wysta¢
zapytanie/zamdéwienie bezposrednio do naszego dziatu sprzedazy. W
portalu FA dostepne sg takze potrzebne instrukcje montazu (MTA) czesci
zamiennych FREUND. Ponadto w portalu FA dostepne sg deklaracje CE
dla maszyn standardowych.

W zatgczniku do niniejszej instrukcji obstugi i w portalu FA mozna znalezé
TIN (Informacje Techniczne). TIN zawierajg ilustracje do najwazniejszych
czynnosci konserwacyjnych i obstugowych Panstwa maszyny.

1.5 Symbole i ukiad instrukcji

1.5.1

Uktad instrukcji

Wyszczegolnianie

8/55
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i
A

Pojedyncza czynno$¢, niezalezna od innych dziatan
Rezultat wywotany tg czynno$cig

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami
Odsytacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrédto zagrozenia oraz
wskazéwki co do unikania zagrozenie

1.5.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki
ostrzegawcze

> P

> PP

Znaki nakazu

S

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem

Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie
bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dtoni oraz wciggnieciem.

Zagrozenie cztonkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
ciata.

Ostrzezenie przed wirujacymi nozami

Zagrozenie nacieciem lub odcigciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed ostrym narzedziem podczas wybiegu lub rozbiegu
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem cze$ci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub
zracymi

Nalezy koniecznie przestrzega¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowa¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Uzywac rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami.
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GO0 e @

1.5.3 Symbole

=

%) (=

]

O
J

Nosié¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czes$ciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy.

Zaktada¢ ochraniacze stuchu

chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

Ubiera¢ siatke na wtosy lub czepek

chroni dtugie wtosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny

chroni glowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego

Odtaczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

Przestrzegacé tres¢ instrukcji obstugi

Bezwzglednie przestrzegac informcji oraz wskazoéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Odrebny wykaz czesci zamiennych

Do tej czesci zamiennej istnieje odrebny wykaz czesci zamiennych.

Odrebna instrukcja montazu

Do tej czesci zamiennej istnieje dodatkowa instrukcja montazu. Instrukcja
montazu zawiera opis kolejnosci czynnosci i ewentualnie potrzebne
narzedzia.

Dostarczane tylko w zestawie

Symbol oznacza elementy dostarczane w zestawie. Zestaw to zbior kilku
funkcjonalnie powigzanych ze sobg czesci. Ramka na rysunku wyraznie
zaznacza czesci nalezgce do zespotu.

Zestaw narzedzi w ofercie

Do montazu tak oznaczonej czesci zamiennej potrzeba narzedzia
specjalnego. Takie narzedzie specjalne mozna zamoéwi¢ u nas.

Cyfry w szarym polu oznaczaja kolejnos¢ czynnosci.

Smarowaé
Okreslenie iloéci i whasciwosci materiatu smarnego znajdujg sie w

10/55
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]

instrukcji obstugi. PL
Nie Smarowac.

Kleié¢

Czesci muszg by¢ klejone. Informacje o ilosci i wtasciwosci kleju znajdujg
sie w instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Opis postepowania przy dodatkowej operacji czyszczenia.

Wtyczka sieciowa
symbolizuje podigczenie maszyny do sieci elektrycznej.

Demontaz maszyny lub zespotu

Montaz maszyny lub zespotu

symbolizuje ponowny montaz maszyny Maschine po uprzednim
demontazu,

poszczegolne czynnosci wykonac¢ w odwrotnej kolejnosci.
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2 Bezpieczenstwo uzytkownika

Ten rozdziat zawiera opisy bezpiecznego postepowania oraz urzgdzen
zabezpieczajgcych. Stuzy to zorientowaniu uzytkownika we wszystkich
zagadnieniach bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.
Opisy bezpiecznego postepowania majg na celu bezpieczehstwo pracy i
zapobieganie wypadkom. Prosze $cidle przestrzegac opisow
bezpiecznego postepowania zamieszczonych w poszczegolnych
rozdziatach.

Prosze koniecznie starannie przeczyta¢ ponizej zamieszczony rozdziat o
bezpieczenstwie oraz zawarte w nim wskazowki, przed uruchomieniem
maszyny i oddaniem jej do eksploataciji.

2.1 Wskazowki ostrzegawcze

Struktura
wskazowki
ostrzegawczej

Podczas uzytkowania maszyny w niektérych sytuacjach lub w wyniku
pewnych zachowan mogg wystgpi¢ zagrozenia.

W tej instrukcji obstugi wskazowki ostrzegawcze znajdujg sie na poczatku
poszczegodlnych rozdziatéw lub faz zycia produktu, w ktérych istnieje
ryzyko odniesienia obrazen ciata lub szkéd materialnych. Odnoszg sie
one do wszystkich dziatan opisanych w danym rozdziale lub fazie zycia
produktu.

Nalezy stosowac opisane srodki, aby zapobiec zagrozeniu.

Stowo sygnatowe!
Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe skutki zagrozenia w przypadku niezastosowania

sie do wskazowki ostrzegawcze;j.
» Instrukcje, jak unikng¢ zagrozenia.

Stowo

Znaczenie
sygnatowe

ZAGROZENIE | Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktore — jesli sie
go nie uniknie — skutkuje smiercig lub powaznymi
obrazeniami.

OSTRZEZENIE | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac¢ $miercig lub powaznymi
obrazeniami.

PRZESTROGA | Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktére — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowaé lekkimi lub srednimi
obrazeniami.

Uwaga Wskazuje na potencjalne zagrozenie, ktore — jesli sie go
nie uniknie — moze skutkowac uszkodzeniem maszyny
lub szkodami dla Srodowiska.
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2.2 Obowiazki operatora

Ocena ryzyka i
srodki ochronne

Instrukcje obstugi

Personel obstugi

Szkolenie
wspotpraco-
wnikow

Ocena zagrozen

Stanowisko pracy

Drogi
ewakuacyjne

Zgodnie z regulaminem stowarzyszenia zawodowego w zakresie BHP dla
firm z branzy miesnej (Berufsgenossenschaftliche Regel fir Sicherheit
und Gesundheit bei der Arbeit fur Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR
229)) przedsiebiorca moze dopusci¢ do pracy przy urzgdzeniach
ubojowych wytacznie osoby ubezpieczone, ktére ukonczyty 18 lat i sg
zaznajomione ze sprzetem i jego obstuga.

Miodociani w wieku powyzej 16 lat mogg by¢ zatrudniani, jesli jest to
konieczne do osiggniecia celu szkolenia oraz jesli przeczytali i zrozumieli
przepisy dotyczgce bezpieczenstwa. Ich ochrona musi byé
zagwarantowana przez osobe nadzorujaca.

Przed uzyciem sprzetu roboczego operator musi oceni¢ zagrozenia, ktére
mogg wystgpi¢ (ocena ryzyka) i na tej podstawie podjgé niezbedne i
odpowiednie $rodki ochronne. Obecnos¢ oznakowania CE na sprzecie
roboczym nie zwalnia operatora z obowigzku przeprowadzenia oceny
ryzyka (BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, §3 (1)).

Zanim pracownicy uzyjg sprzetu roboczego po raz pierwszy, operator
musi udostepni¢ im w odpowiednim miejscu pisemng instrukcje obstugi
sprzetu roboczego w formie i jezyku zrozumiatym dla pracownikow
(BetrSichV 03.02.2015 sekcja 2, §12 (2)).

Uzytkownik jest zwierzchnikiem odpowiedzialnym za prawidtowe
stosowanie maszyny oraz za wyszkolenie oraz dziatanie upowaznionego
wykwalifikowanego personelu obstugi, konserwaciji oraz czyszczenia.

Uzytkownik jest zobowigzany poinstruowac¢ kazdego wspétpracownika w
obstudze maszyny.

Personel uczacy sie zawodu moze obstugiwa¢ maszyne jedynie pod
nadzorem fachowego personelu.

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikow w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie terminow i tresci szkolen przez
ztozenie podpisu pracownikow biorgcych w nich udziat.

Uzytkownik musi poinformowac obstuge o mozliwych zagrozeniach, ich
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu
sie maszyng

Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.

Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegdlnymi
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.

Uzytkownik musi zapewnic, aby w nagtym przypadku byta wystarczajgca
ilos¢ drog ewakuacyjnych dla pracownikow i musi te drogi
wyraznie oznakowac. Uzytkownik musi zwroci¢ uwage na to, aby drogi

ewakuacyjne nie byty zastawione i aby nie byto przeszkod w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).
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Czyszczenie

Bezpieczenstwo
maszyny

Uzytkownik musi zapewnic, tatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie srodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.

Do obowigzku uzytkownika nalezy zagwarantowanie, ze do ruchu i do
eksploatacji dopuszczone sg jedynie maszyny technicznie sprawne i
prawidtowo uzytkowane

Uzytkownik musi zapewni¢ regularng kontrole sprawnosci i konserwacje
urzgdzen zabezpieczajgcych

2.3 Wymagania wzgledem personelu

Obstuga

Fachowy personel

Kompetencje

Bezpieczehstwo w
miejscu pracy

Operator maszyny musi zosta¢ przeszkolony i odpowiednio
poinstruowany przez kierownictwo. Osobe, ktéra przeczytata i zrozumiata
instrukcje bezpieczenstwa oraz otrzymata odpowiednie instrukcje
dotyczgce obstugi maszyny, uwaza sie za poinstruowang.

Personel obstugujacy musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi,
obowigzujgcymi przepisami BHP i zna¢ zasady zapobiegania wypadkom
oraz obowigzujgce przepisy dotyczgce dobrostanu zwierzat.

Wykwalifikowany personel to specjalisci, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie dzieki wyszkoleniu w swojej dziedzinie.

Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz usuwanie usterek
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.
Wykwalifikowany personel musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi przepisami BHP o zapobieganiu wypadkom.

Osoba kompetentna to taka, ktora dzieki profesjonalnemu treningowi i
doswiadczeniu ma wystarczajgcg wiedze i umiejetnosci.
Wykwalifikowana osoba musi by¢ zaznajomiona z instrukcjg obstugi i
obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom, a takze z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi dobrostanu zwierzat.

Upewnij sie, ze podczas pracy stoisz prosto i zachowujesz rownowage.
Unikaj nieprawidtowej postawy.

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzgdek moze powodowac
wypadki.

Zawsze ubieraj odziez ochronna.

Nie dopuszczaj dzieci, mtodziezy i os6b postronnych do maszyny.

W razie wypadku W razie wypadku udziel niezbednej pierwszej pomocy i zawiadom lekarza
oraz stuzby ratunkowe.
O wypadku poinformuj przetozonego lub upowazniong przez niego osobe.
14/55 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Bezpieczenstwo uzytkownika

Bezpieczenstwo Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokfadnie sprawdzi¢ maszyne pod
maszyny  kgtem jej prawidtowej pracy.

Nie uzywaj maszyny, ktéra nie dziata prawidiowo.
Natychmiast wytgcz maszyne, jesli przestanie dziata¢ prawidtowo.
Usun uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, przetgczniki lub inne
uszkodzone czesci maszyny.
Poinformuj operatora lub osobe upowazniong o wszelkich zmianach w
maszynie, ktére zagrazajg Twojemu bezpieczenstwu.

2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubiera¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgledow higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

2.5 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy EN60204-1

Wszystkie nasze maszyny elektryczne i urzgdzenia elektryczne przed ich
pierwszym uruchomieniem oraz po dokonaniu zmian lub napraw,
poddawane sg w naszej fabryce fachowemu przegladowi pod kgtem ich
bezpieczenstwa elektrycznego, wedtug zasad normy

DIN VDE 0701-0702/EN60204-1.

Powtarzalne przeglady maszyn i urzgdzen elektrycznych, stosowanych w
ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie co szesS¢ miesiecy.

2.6 Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zbudowana zgodnie z najnowszym stanem techniki
przed wprowadzeniem na rynek i spetnia wymogi bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia Unii Europejskiej.

Maszyna jest bezpieczna w uzytkowaniu, jesli przestrzegana jest
instrukcja obstugi oraz specyfikacje firmy i przepisy dotyczgce
zapobiegania wypadkom.

Niemniej jednak wystepujg pewne rodzaje ryzyka, ktérych nie da sie
wyeliminowaé poprzez odpowiednie zaprojektowanie. Obejmujg one:

¢ ryzyko obrazen spowodowanych niedbatym obchodzeniem sie ze
srodkami ochrony osobistej podczas obstugi urzgdzenia, konserwaciji i
napraw oraz czyszczenia i dezynfekcji

e zagrozenie skaleczeniem przez sprezone powietrze/za wysokie
cisnienie

e Zzagrozenie oparzeniem przez gorgce powierzchnie

e zagrozenie zranieniem wskutek ztamania sie lub wyrzucenia
ztamanych kawatkow noza.
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e uszkodzenie stuchu przez hatas przy emisji szuméw powyzej 75 dB(A)
e Zagrozenie zycia przez elementy pod napieciem.
e rany ciete wywotane narzedziami thgcymi.

e zagrozenie skaleczeniem przez wyrzucane kawatki miesa i kosci.

2.7 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Silnik elektryczne TM-E6000_evo2 i TM-E6001_evo2 sg przeznaczony
wylgcznie do pracy elektrycznej z trymerem.

Silnik peumatyczny PNM2 jest kompletng maszyng i posiada trymer
pneumatyczny jako narzedzie (gtowica trymera).

Trymery FREUND sg przeznaczone do

e pozyskiwania migsa i resztek migsa

e czyszczenia i usuwania ttuszczu z réznych rodzajow miesa
e krojenia i filetowania ryb

Ostrzatka do trymeréw TSM-E1

e jest przeznaczona do ostrzenia nozy krgzkowych ze stali

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg réwniez:

e przestrzeganie wskazan dotyczgczch bezpieczenstwa,
o fachowe wykonanie napraw oraz konserwacji i przegladéw,
e regularne czyszczenie.

Wszelkie inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem i stanowi
zagrozenia dla bezpieczenstwa obstugi.

Firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzalnosci za
szkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajgce z niewtasciwego stosowania odpowiada
wytgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwosci prosze pytac
producenta.

Do uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem nalezy réwniez:

e Ciecie duzych kosci

e Ciecie i pitowanie innych materiatéw jak np drewna, tworzywa lub
kamienia i ceramiki.

Uzytkowanie ostrzatki do trymeréw TSM-E1 niezgodnie z przeznaczeniem
obejmuje réwniez:
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e Szlifowanie nozy innych niz noze z pierscieniami stalowymi.
e Praca na zewnatrz

e Praca w srodowisku zagrozonym wybuchem

e Zastosowanie jako pomoc przy wspinaczce

e Zastosowanie w pracy ciggtej
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3 Opis techniczny

Trymer
elektryczna

Trymer
pneumatyczny

Trymer

Ostrzarka nozy do
trymeréw TSM-E1

Trymer elektryczna skfada sie z gtowicy trymera, uchwytu i uktadu
przeniesienia napedu.

Trymer pneumatyczny jest narzedziem (gtowica trymerska) dla silnika
pneumatycznego.

Zakres stosowania trymera siega od czystego usuwania rdzenia
kregowego i odttuszczania schabu poprzez odzyskiwanie miesa z kosci i
odttuszczanie doktadne w rozbiorze az do luzowania kosci kurczakéw i
ciecia niezwykle cienkich plastrow tososia i innych ryb.

Trymer wykonuje sie w roznych ksztattach i wielkosciach, napedzane sa
elektrycznie lub pneumatycznie.

Trymery firmy FREUND obstugiwane sg jedna rekg i mogg byé
uzytkowane przez pracownika prawo- lub leworecznego.

Ostrzarka do trymeréw TSM-E1 jest maszyng do ostrzenia nozy

krazkowych. W tym celu nalezy zdjg¢ ostrze pierscieniowe z gtowicy
podkaszarki.

3.1 Gtlowica trymera

Dane techniczne

Rys. 3-1 Widok z boku Rys. 3-2 Widok z gory
Gtowica trymera
35 52 69 90 128
Ciezar [kg] 0,13 0,13 0,18 0,34 0,57
Dtugosé¢ L1 [mm] 73 90 108 124 165
Szeroko$¢ B1 [mm] |45 55 74 96 137
Wysoko$¢ H1 [mm] |74 75 73 86 84
Wibracje [m/s?] <25
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Numer seryjny

Rys. 3-3 6-miejsce na numer seryjny gtowicy
trymera

3.1.1 Dobor i zastosowanie noza pierscieniowego

Wielkosé Ksztatt Zastosowanie

35 Czyszczenie kosci
Wycinanie zyt z watroby
Usuwanie oczu i naczyn krwionosnych

Odkostnianie udek kurczaka

Zeberka z boczku

Uis

oy

Wariant z Wycinanie/odsysanie migdatkow w
odsysaniem gtowie

Wycinanie/odsysanie odbytu

%\ Czyszczenie/odsysanie tuszy

/

Wycinanie/odsysanie ttuszczu
okrywowego

Wycinanie/odsysanie matzowiny
usznej/oczu

Oczyszczanie/odsysanie kosci

Wycinanie/odsysanie ttuszczu z piersi

, \ Wycinanie/odsysanie migsa z okolicy
% ktucia

Wycinanie/odsysanie zyt
Wycinanie/odsysanie ttuszczu
nerkowego i brzusznego

SCR16 Usuwanie rdzenia kregowego u swin

o
O
| D
©

Usuwanie rdzenia kregowego u bydta

A
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Wielkos¢ Ksztatt Zastosowanie

52 czyszczenie KoSci
Wycig¢ udo kurczaka
czyszczenie glowy

Wyciac rane kiutg

>

Ciepte odttuszczanie ¢wierctuszy
tylnych

Czyszczenie brzucha
Czyszczenie piersi koguta
Usungc¢ zyly indyka.

oy

Wariant z
odsysaniem

Wycinanie/odsysanie odbytu
Wycinanie/odsysanie zyt

AL

>

Wycinanie/odsysanie ttuszczu
okrywowego

Wycinanie/odsysanie ttuszczu
sercowego

Wycinanie/odsysanie migsa z okolicy
ktucia

Wycinanie/odsysanie zyt
Wycinanie/odsysanie ttuszczu
nerkowego i brzusznego

Usuwanie Sciegien z topatki

&

69 Wycinanie wyrostkow oscistych

Wycinanie filetu wieprzowego

>

Lekkie odttluszczanie
Odttuszczanie jagniat i wieprzowiny
Odzyskiwanie resztek miesa

o8]

90 Wycinanie filetu z macior

>

Odtluszczanie ogolne i na zimno

Zdejmowanie tluszczu z brzucha
lososia

w

Odttuszczanie schabu
Skoérowanie

Nl A

(@]

20/55 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Opis techniczny

Wielkos¢

Ksztatt

Zastosowanie

128

Odttuszczanie migsa na ciepto

Ciecie gyros

Ciecie i filetowanie tososia
Odttuszczanie schabu, usuwanie skory

Odttuszczanie twardego i zimnego
miesa

3.1.2 Wyposazenie
Opis Opis
Zderzak gtebokosci Zderzak gtebokosci
ciecia DCS ciecia DCF

o Trymer90i 128

e Do Scinania cienkich
paskow

o Ciecie tososia
w cienkie paski

e Dla przemystu
rybnego ze
zgarniaczem protein

e Trymer90i 128

e Do $cinania grubych
paskow

e Kontrolowane
odttuszczanie

Zderzak gtebokosci
ciecia DC2-F-M

e Trymer 128

e Do scinania grubych
paskow

¢ Kontrolowane
odttuszczanie

Zderzak gtebokosci
ciecia DC2-F-ML

e Trymer 128

¢ Do scinania grubych
paskow

e Kontrolowane
odttuszczanie

Zderzak gtebokosci
ciecia DC2-F-P

e Trymer 128

e Do scinania grubych
paskow

o Kontrolowane
odttuszczanie

Zderzak gtebokosci

ciecia DC2-S

e Trymer 128

e Do scinania grubych
paskow

¢ Kontrolowane
odttuszczanie

BA-001-PL_012.DOCX

21/55

PL



Opis techniczny

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Opis Opis
Korektor ostrza Smarownica
membranowa

e Trymer90i128

Do szybkiego i prostego
obciggania ostrza
podczas pracy po
ostrzeniu noza
pierscieniowego

o Wszystkie wielkosci

e Szybkie i proste
smarowanie tozysk
Slizgowych bez
wypuszczania
trymera z reki lub
przerywania pracy

Smarowniczka
o Wszystkie wielkosci

Uchwyt D31
o wszystkie wielkosci

o tylko naped
elektryczny (naped
staty i naped Start-
Stop)

< e Automatyzacja tylko naped elektryczny
iei ty i naped
~ e Szybkie i proste (naped staty
4 smarowanie tozysk Start-Stop)
Slizgowych
Uchwyt D38 Uchwyt D34
o wszystkie wielkosci (Standardowy)

e wszystkie wielkosci

e tylko naped
elektryczny (naped
staty i naped Start-
Stop)

Silnik pneumatyczny P2
Standardausstattung)
o wszystkie wielkoSci

o tylko pneumatyczny
naped

Silnik pneumatyczny P2
D34 (opcja)

e wszystkie wielkosSci
e ergonomiczny

¢ tylko pneumatyczny
naped

Silnik pneumatyczny P2
D34 radetkowany

(opcja)

o wszystkie wielkoSci

e ulepszona
ergonomia,
przyczepnosc i
chwytliwosé

o tylko pneumatyczny
naped
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3.2 Trymer elektryczny

Dane
techniczne

Numer
seryjny

Silniki elektryczne TM-E6000_evo2 i TM-E6001_evo2 przeznaczone sg

do pracy wytacznie z trymerem elektrycznym.

Dostepne sg dwa warianty napedu - naped staty i naped start-stop.
Ukfad napedowy dostepny jest w dlugosciach 1,5 mi 2,1 m.

3.2.1 Silnik elektryczny TM-E6000_evo2 / TM-E6001_evo2

N L1 628
i L2 400
il 5 [[r’]:‘:ﬁ]"éé L3 144
@1 L4 125
L5 165
B1 236
Szerokos¢ | B2 173
[mm] @1 26
a2 160
Ciezar [kg] 16,5
Moc silnika [kW] 0,55
Obroty [U/min] 2500 - 6000*
Czestotliwos¢ [Hz] 50 /60
o Napiecie [V] 230 115
Prad znamionowy [A] | 2,5 5,0
0 Bezpiecznik [A] 16
- Tryb pracy S6
Rys. 3-4 Silnik TM-E6000 / TM-E6001 Stopien ochrony IP 65

* Ustawione fabrycznie na 4500 obr/min

Rys. 3-5 13-cyfrowy numer seryjny
TM-E6000 / TM-E6001
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3.2.2 Trymer ze statym napedem

Trymer ze statym napedem jest zatgczany i wylgczany za pomocg
wigcznika obrotowego umieszczonego na elektrycznym silniku
napedowym.

Rys. 3-6 Trymer elektryczny z napedem statym

3.2.3 Trymer z napedem Start-Stop

Trymer z napedem Start-Stop jest wyposazony w uchwycie w ukifad
ryglowania napedu, ktéry mozna wytgczy¢ dzwignig na rekojesci.

W ten sposéb mozna przerwac naped trymera bez koniecznos$ci
wytgczania silnika.

Po kazdym takim zatrzynaniu trzeba ostone linki napedowej ponownie
wsprzegli¢ w uchwyt trymera.

Rys. 3-7 Trymer elektryczny z napedem Start-Stop

3.3 Pneumatyczny trymer

Pneumatyczny trymer to narzedzie (gtowica trymera) do silnika
pneumatycznego.

Pneumatyczny trymer pozwala operatorowi uruchomi¢ i zatrzymac néz
pierscieniowy w prosty sposdb za pomocg dzwigni zaworowej na silniku
pneumatycznym.
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Opis techniczny

3.3.1

Dane techniczne

Rys. 3-8 Pneumatyczny trymer

Silnik pneumatyczny P2

Silnik pneumatyczny PNM2 firmy FREUND jest bezobstugowy i nadaje sie
do wszystkich koncéwek o srednicy ostrza pierscieniowego 35-128 mm.

—

-
T
|

=

P

Rys. 3-9 Wymiary silnika pneumatycznego P2

Rys. 3-10 6-miejsce na numer seryjny

Diugosé L1 226
[mm] L2 174
Wysoko$¢ H1 [mm] 69
Srednica @ [mm] 35
Ciezar [kg] 0,650
Moc [kW] 0,24
Obroty [obr/min] 4300
Moment obrotowy Mlast [Nm] |0,8
Moment obrotowy Mmax [Nm] | 1,5
Poziom mocy akustycznej
skorygowany charakter.ystyka <85
A [db(A)] (metoda pomiaru

zgodna z DIN EN ISO 15744)
Cisnienie robocze [bar] 6
Pobdr powietrza [I/min] 400
Przytacze ["] Va
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Opis techniczny GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

3.3.2 Zestaw przylaczeniowy i jednostka konserwacyjna

Zestaw Zestaw przytgczeniowy FREUND obejmuje jednostke konserwacyjng,
przytaczeniowy  nasujgcg do niej jednostke przytgczeniowg oraz olej.

Pty gl il mA

- % Wy e

Rys. 3-11 Zestaw przytgczeniowy

Jednostka  Jednostka konserwacyjna wzbogaca powietrze rozpylonym olejem,
konserwacyjna  ktdrego zadaniem jest smarowanie narzedzi lub maszyn z napedem
pneumatycznym.

Jednostka konserwacyjna jest dostarczana w stanie gotowym do
podtgczenia.

i Maksymalne cisnienie wejsciowe nie moze przekraczac 16 barow.

1 Pokretto
13
1 L 2 Manometr
{R-—" 3 Wilot sprezonego
> powietrza
e 4 Mocowanie kolektora
= 5 | Kolektor
9
6 Sruba spustowa
¢ 7 Zigcze wezowe do
uzupetniania oleju
-
Olejarka
Rys. 3-12 Jednostka konserwacyjna 9 Mocowanie olejarki
10 Wylot sprezonego
powietrza
11 Regulacja ilosci oleju
12 Guzik wlewu oleju
13 Ktodka
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3.4 Wyposazenie opcjonalne

Nr zam.

Narzfs(:rzziiﬂg StalkaL =175 028-E94295
Stalka L = 120 028-E35241B

Stalka L = 60 028-E35242

Stalka 028-E93129

Osetka potokragta 028-E52021

Osetka kwadratowa 028-E94342

Sterylizator | Sterylizator DES-B02 913-101-230

3.5 Ostrzarka nozy do trymeréw TSM-E1
3.5.1 Elementy maszyny

1
2
3
ST
=1
C—>—>5
6
Rys. 3-13 Widok TSM-E1
Poz. | Nazwa Poz.. | Nazwa
1 Pokrywa 9 Dzwignia pokretna
2 Wskaznik obcigzenia 10 Skala wielkosci
3 Wiacznik O/ 11 Regulacja wysoko$ci
4 Gniazdo przytgcza zasilania 12 Silnik tarczy Sciernej
5 Wiacznik sieciowy 13 Tarcza Scierna
6 Wspornik obciggacza 14 Stot roboczy kotowy
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Poz.  Nazwa Poz.. Nazwa
7 Obciggacz 15 Tarcza podpierajgca
8 Blokada wychylenia 16 Ostona

3.5.2 Charakterystyka techniczna

Wymiary (B/H/T) [mm]: 285 x 297 (455) x 500
Ciezar [kg]: 16

Obroty/min: 100/ 8000

Moc zasilacza [W]: 150

Napiecie robocze [V]: 90 — 264

Prad znamionowy [A]: 1,30/ 0,65
Czestotliwos¢ napiecia: 50 /60

Poziom szuméw: <70dB

3.5.3 Materialy eksploatacyjne

3.5.4 Sprezone powietrze

Silnik pneumatyczny wymaga czystego i suchego sprezonego powietrza.
Jakos¢ powietrza musi spetnia¢ wymagania normy DIN ISO 8573-1, klasa
jakosci 3 - 4.

Minimalne e  Zanieczyszczenia state o wielkosci czgstki do max. 15 ym
Wymagania Maksymalna zawarto$¢ czgstek w powietrzu do 5 mg/m?
e Zawarto$¢ wody 9,4 g/m3w temp. + 10 °C
Zawartos$¢ wody 5,6 g/m3*w temp. + 2°C

e Maksymalna zawarto$¢ oleju do 1 — 5 mg/m?®

3.5.5 Materialy smarne

o Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
1 jakosci zastosowanych materiatbw smarnych.

Informacje i wskazéwki dotyczgce srodkéw smarnych znajdujg sie w
zatgczniku pod pozycjg TIN-100-013.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym Srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktorych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Karta Wigcej informacji mozna znalez¢ w kartach charakterystyki. Karty
charakterystyki  charakterystyki mozna znalez¢ w FA.

Tiuszez - Thuszcz spozywczy zalecany przez FREUND sktada sie z wysoko
spozywezy  rafinowanego oleju parafinowego i jest neutralny w smaku i zapachu. Jest
nieszkodliwy pod wzgledem fizjologicznym i ma certyfikat FDA-H1-.
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Olej do
smarowania i
pielegnac;ji

Olej hydrauliczny

Olej do smarowania i pielegnacji FREUND jest biatym olejem
medycznym o neutralnym smaku, nie zawiera kwaséw i zywic, ma
wiasciwosci impregmujgce. Obniza tarcie i zuzycie czesci, chroni przed
korozjg i rozpuszcza brud i rdze. Jest fizjologicznie obojetny i ma
dopuszczenie NSF-H1.

Rekomendowany przez firme FREUND olej hydrauliczny to niskolepki,
starannie rafinowany medyczny olej biaty. Jest fizjologicznie bezpieczny i
posiada atest FDA-H1-.

3.6 Zakres dostawy

3.6.1 Zakres dostawy trymer

¢ Smarownica tlokowa napetniona smarem
e Szczypce do pierscieni Seegera do trymera 35, 52 i 69

3.6.2 Zakres dostawy Ostrzarka nozy do trymerow TSM-E1

e Ostrzarka nozy do trymerow TSM-E1
o Kabel przylgczeniowy sieciowy
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Transport i magazynowanie GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

4 Transporti magazynowanie

Maszyny firmy FREUND mogqg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morska. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Proba ruchowa Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
uwytworcey  rychowej. Badania te zapewniajg, Ze maszyna ma wymagane wtasciwosci
i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

Informer transportselskapet og Freund kundeservice umiddelbart.

4.1 Rozpakowanie maszyny

Recyklingi ~ Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatow nadajgcych
zlomowanie  gje do wtdérnego odzysku.

Wskazdéwki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w — Rozdziat
Zfomowanie i recykling na stronie 55.

»  Zdja¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i ztomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usung¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujgcy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowaé maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zaktocenia funkcjonowania.

4.2 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegac nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na diuzszy czas, maszyna musi by¢
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywac¢ w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chroni¢ przed korozjg.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikie z niewtasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.

Zagrozenie utraty zycia.

» Odtgczy¢ zasilanie silnika elektrycznego przed

przystgpieniem do jakichkolwiek prac montazowych,
przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawa.

» Odlgczy¢ w miare mozliwosci trymer od elektrycznego
silnika napedowego.

» Ostrzarka do trymerow: Odigczy¢ urz gdzenie od
zasilania

» Ostrzarka do trymeréw: Nie czysci¢ urzgdzenia woda.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo cigezkie wypadki.

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

» Prace przy komponentach prowadzacych prad
elektryczny mogg przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60
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5.3 Elektryczny trymer

5.3.1 Podtaczenie silnika elektrycznego

NIEBEZPIECZENSTWO!
Elementy maszyny sg pod napieciem.
Niebezpieczenstwo utraty zycia.

» Elektryczny silnik napedowy odtgczy¢ od sieci
elektrycznej przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac montazowych.

o Silnik elektryczny nie jest przeznaczony do uzytku mobilnego i musi by¢
1 zamontowany na state.

Silnik trymera musi by¢ ustawiony po prawej stronie uzytkownika w
przypadku osob praworecznych i po lewej stronie uzytkownika w
przypadku oséb leworecznych.

Rys. 5-1 Wymiary zawieszenia silnika

Dtugosc¢ zespotu a [mm] b [mm]
napedowego

1,5m ok. 1016 ok. 406
21m ok. 1516 ok. 1000

TM-E6000_evo2 Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod pozycjg TIN-
TM-E6001_evo2 012990.

5.4 Pneumatyczny trymer

o Pneumatyczny trymer dostarczany jest przez firme FREUND w postaci
1 catkowicie zmontowanej

5.4.1 Podiacz trymer do zrédta sprezonego powietrza.

OSTROZNIE!
Ryzyko wskutek niewtasciwego montazu i ztego

kierunku przeptywul!

Zly kierunek przeptywu lub niewtasciwy montaz moze
przyczynic sie do uszkodzenia materiatu.

» Uwazac na kierunek przeptywu.
» Jednostke konserwacyjng montowacé tylko pionowo.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtowkiem
TIN-015098.
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Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

5.4.2 Ustawianie jednostki konserwacyjnej

A\

UWAGA!

Przeciazenie z powodu nadmiernego cisnienia
Przedwczesne zuzycie silnika pneumatycznego.

Uzytkownik musik sam ustawi¢ cisnienie robocze i ilos¢
oleju podawanego przez olejarke.

Ustawienie cisnienia roboczego nalezy zabezpieczyé
ktddka.

» = Odpowiednig instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod pozycjg

1 TIN-014526.
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6 Obstugiwanie

i Trymer jest przeznaczony dla prawo- i lewworecznych.

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niedostatecznie wykwalifikowanej obstugi.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne moze obstugiwac tylko personel przeszkolony
i upowazniony do jej obstugi.

A\

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny majg ostre krawedzie.
Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwytaé w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!

Wirujace tarcze tnace i noze.

Niebezpieczenstwo wciggniecia luznej odziezy, dlugich
wioséw i bizuterii.

» Ubierac sie tylko w przylegajgca odziez.

» Nie nosi¢ bizuterii w czasie pracy.

» Dtugie wtosy chroni¢ czepkiem ochronnym.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

g@@@@@

Reke, ktdéra nie trzyma maszyny, nalezy dodatkowo chroni¢ metalowg

rekawica.
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6.3 Codzienna kontrola bezpieczenstwa — wszystkie rodzaje trymeréw

Przed przystgpieniem do pracy trymerem sprawdz starannie maszyne czy
jest sprawna i czy funkcjonuje zgodnie z przeznaczeniem.

>  Nie uzywac zadnej maszyny, ktéra ma uszkodzone zabezpieczenia
lub inne jej czesci.

»  Uszkodzone zabezpieczenia lub inne cze$ci maszyny nalezy
przekaza¢ do naprawy i poinformowac o tym przetozonego.

Nalezy sprawdzi¢ co nastepuje
»  Czy maszyna nie ma luznych czesci i uszkodzen.

»  Zamocowanie ruchomych elementéw: nie mogg byé uszkodzone ani
sie zakleszczad.

Trymer >  NOz pierscieniowy. Musi by¢ prawidtowo zamocowany w prowadnicy
noza.

Nalezy sprawdzi¢ co nastepuje

Ostrzarkado »  wszystkie potgczenia elektryczne i przewody przytgczeniowe pod
trymerow katem uszkodzen zewnetrznych.

»  Sciernice pod katem zuzycia i uszkodzen.

6.4 Smarowanie trymera z uchwytem w czasie pracy

Trymmer-Kopf  Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtéwkiem

35,52,69, TIN-011854.
90, 128

6.5 Ustawianie zderzaka glebokosci cigcia (tylko trymer 90 i 128)

Trymmer 90, 128  Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtowkiem TIN-
012994.

6.6 Elektryczny trymer

6.6.1 Codzienne sprawdzenie bezpieczenstwa

Nalezy sprawdzi¢

»  NOz pierscieniowy. Musi by¢ prawidtowo zamocowany w prowadnicy
noza.

»  Kabel zasilajgcy silnik napedowy, czy nie ma zewnetrznych
uszkodzen.

»  Linke napedows i jej ostone, czy nie majg zataman i uszkodzen.
6.6.2 Obstuga trymera z napedem statym

Odpowiednie instrukcje znajduja sie w zatgczniku pod nagtowkiem TIN-
012995.
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6.6.3 Obstuga trymera z napedem Start-Stop

OSTRZEZENIE!
A N6z pierscieniowy zaczyna sie obraca¢ natychmiast po

wsprzegleniu linki napedowe;j.

Niebezpieczenstwo ran cietych.

» Przy wktadaniu linki napedowej nie trzymaé trymera za
noz pierscieniowy.

» Ubierac rekawice chronigce przed nacieciem.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-
012996.

6.7 Pneumatyczny trymer

6.7.1

Codzienne sprawdzenie bezpieczenstwa

Nalezy sprawdzi¢

>

A\

N6z pierscieniowy. Musi byé prawidtowo zamocowany w prowadnicy
noza.

Przewdd sprezonego powietrza, czy nie ma uszkodzen.
Waz sprezonego powietrza, czy nie ma zataman i uszkodzen.

Warto$ci ustawione na zespole przygotowania powietrza,
— Rozdziat Ustawianie jednostki konserwacyjnej

na stronie 33.

6.7.2 Postugiwanie sie trymerem

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-
012997.

6.8 Czyszczenie i dezynfekowanie trymera miedzy operacjami

Trymer nalezy czysci¢ i dezynfekowa¢ w miare mozliwosci po kazdym
etapie produkcyjnym.

Do regularnej dezynfekcji maszyny zalecamy stosowac sterylizator
FREUND DES-B01 (nr zam. 913-101-220).

1.

Napetni¢ sterylizator swiezg wodg az do gornej krawedzi rury
przelewowe;j.

Czas nagrzewania sie wody do temperatury 85°C zalezy od jej
poczatkowej temperaturyi (okoto 30 min przy 20°C).

2.

3.

W celu dezynfekcji trymera, zanurzy¢ trymer z obracajgcym sie nozem
pierscieniowym w zbiornik sterylizatora.

Na czas dezynfekcji nalezy otworzy¢ dopltyw swiezej wody aby
wyptukane czasteczki thuszcu, miesa i inne zanieczyszczenia sptynety
przez rure przelewows.
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6.9 Ostrzarka do trymeréw TSM-E1

6.9.1 Mocowanie noza pierscieniowego

Przed zamocowaniem noza pierscieniowego nalezy upewni¢ sie, ze:
» maszyna jest wylgczona

»  obciggacz jest odchylonu w bok ilnik napedu $ciernicy jest odchylony
w dot

»  obciggacz jest odchylony w bok
»  ostona jest podniesiona.

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w Zatgcznikach pod
tytutem TIN-011739.

6.9.2 Ustawienie tarczy $ciernej

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w Zatgcznikach pod
tytutem TIN-011740.

6.9.3 Ostrzenie noza piersécieniowego

UWAGA!
N6z pierscieniowy moze wyskoczy¢é z mocowania na
stole roboczym.

Niebezpieczehstwo w postaci ran cietych.
» Ubierac¢ rekawice ochronne.
» Obciggaczem lekko dotykaé¢ noza pierscieniowego.

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w Zatgcznikach pod
tytutem TIN-011743.
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7 Czyszczenie i dezynfekcja

Czyszczenie ma na celu usunigcie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddéw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu réwniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

o Przestrzega¢ instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
1 . produktu uzytych srodkéw do czyszczenia i dezynfekciji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.

Zagrozenie utraty zycia.

» Odlgczy¢ zasilanie silnika elektrycznego przed

przystgpieniem do jakichkolwiek prac montazowych,
przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawa.

» Odtgczy¢ w miare mozliwosci trymer od elektrycznego
silnika napedowego.

» Ostrzarka do trymerdw: Odigczyé urz gdzenie od
zasilania

» Ostrzarka do trymeréw: Nie czysci¢ urzgdzenia woda.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione
» Prace przy komponentach przewodzacych prad

elektryczny moga przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.
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OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé¢ bezposrednio noza pier$cieniowego.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!

Silnie draznigce lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktocen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwracac uwage na symbole materiatow
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkow do
czyszczenia i dezynfekcji.

» Ubierac i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O000

7.3 Czyszczenie i dezynfekowanie trymerow

>

>

Uzywac tylko srodkoéw czyszczacych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

Zwracac¢ uwage na oznakowania instrukcje bezpieczenstwa i tres¢
kart produktu srodkéw do czyszczenia i dezynfekciji.

Srodki czyszczace i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.

Nie dopuszczaé¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
Srodkow czyszczacych i dezynfekujgcych z zywnoscia.

Uwaga!

Uszkodzenia przez wode pod duzym cisnieniem.

Woda pod cisnienie powoduje uszkodzenie uszczelnien i
elementéw maszyny.

» Nie stosowac myjki wysokocisnieniowe;.
» Stosowac tylko wode o cisnieniu < 6 bar.
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»  Ubiera¢ i nosi¢ osobistg sprzet ochronny przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

»  Stosowac tylko $cierki, szczotki i inny sprzet, ktére sg przeznaczone
jedynie do czyszczenia..

Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
z tworzywa, szczotka
Zdjg¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez zmywarka
do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
scierki

Spiukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwa$-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka do
usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodg

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa
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Czyszczenie i dezynfekcja

Etapy pracy

Detergenty i srodki
dezynfekujgce

Pomoce

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnie, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czystosci, w razie potrzeby powtérzyé czyszczenie wzgl. dezynfekcje

Suszenie

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszy¢ w

niezmontowanym stanie.

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe

Olej pielegnacyjny, olej do
stosowania w przemysle
spozywczym

spryskiwacz reczny, czysta
Sciereczka

Montaz

Personel do montazu musi mieé czyste i wydezynfekowane rece.

o Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA (akryle)
oraz czesci odlanych z metali zaleca sie przeprowadzac¢ nie czesciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

"2 Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszyé i pokry¢ cienkg warstwag
Srodka chronigcego przed oksydacjg.

7.4 Czyszczenie ostrzarki do nozy trymerow

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny sg pod napieciem.

Zabrozenie utratg zycia.

» Maszyny nie czysci¢ woda.

> Ostrzarke do nozy trymerdw czyscic¢ suchg scierkg lub pedzlem.
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8 Przeglady i konserwacja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.
Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

Gwaracja W przypadku pojawienia sie¢ w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy.
Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku
niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.

Zagrozenie utraty zycia.

» Odlgczy¢ zasilanie silnika elektrycznego przed

przystgpieniem do jakichkolwiek prac montazowych,
przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawa.

» Odtgczy¢ w miare mozliwosci trymer od elektrycznego
silnika napedowego.

» Ostrzarka do trymerdw: Odigczyé urz gdzenie od
zasilania

» Ostrzarka do trymeréw: Nie czysci¢ urzgdzenia woda.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione

» Prace przy komponentach przewodzgcych prad

elektryczny moga przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.
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OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé¢ bezposrednio noza pier$cieniowego.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

OO0

8.3 Zalecane srodki smarne

i Przy kontaktach z olejami i smarami przestrzega¢ odnosne przepisy BHP.
Informacje i wskazdéwki dotyczgce srodkdw smarnych znajdujg sie w
zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-100-013.

Do smarowania maszyny oferujemy srodki smarne FREUND w
nastepujgcych opakowaniach:

Forma sprzedazna Nr zamdwieniowy
Smarownica ttokowa 028-100-006
1kg puszka 100-013-007
Zespot .
pielegnacyjny 11 butelka oleju 047-004-004

8.4 Plan konserwacji

Niektore zabiegi konserwacyjne nalezy wykonac w okreslonych odstepach
czasu.
Ponizsza tabela podaje czynnosci i odstepy czasowe konserwacji. W razie
potrzeby nalezy okresy konserwacji dostosowac do aktualnych warunkow
pracy.
mrxE Wiecej informacji na temat napraw i montazu znajdziecie Panstwo pod
%} FREUND Assistance.
[Eliram;
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8.4.1 Wszystkie trymery
Okres Czynnos¢ — Rozdziat
Ostrzy¢ noz
pierécieniowy poprzez
obcigganie ostrza
Podczas pracy : -
s — Rozdziat Smarowanie trymera z
Uzupetni¢ smar w .
: uchwytem w czasie pracy na
smarownicy :
stronie 35
Kontrola wzrokowa — Rozdziat Codzienna kontrola
przed przystgpieniem | bezpieczenstwa — wszystkie
Codziennie do pracy rodzaje trymerow na stronie 35
Ostrzy¢ n6z — Rozdziat Ostrzenie noza
pierscieniowy pierscieniowego na stronie 45
. Wymienié néz — Rozdziat Wymiana noza
W miare potrzeby | .7 7 L )
pierécieniowy pierscieniowego na stronie 46
8.4.2 Elektryczny trymer
Okres Czynnos¢ — Rozdziat
Linke napedowg i ostone — Rozdziat Smarowanie linki
Raz w tygodniu linki oczyscic i napedowej na stronie 47.
nasmarowac
Silnik TM-E6000 / TM-E6001:
Okresowe badanie — Rozdziat Okresowe
Co 6 miesiecy elektryczne wg VDE przeglady elektryczne na
0701/0702/EN60204-1 stronie 46
— Rozdziat Wymiana
W miare potrzeby | Wymiana bezpiecznika bezpiecznika (TM-E6000 /
TM-E6001) na stronie 47
8.4.3 Pneumatyczny trymer
Okres Czynnos¢ — Rozdziat
. . — Rozdziat Sprawdzenie
L Sprawdzi¢ zespot .
Codziennie rzviaczeniow zespotu przygotowania
przyta y powietrza na stronie 47
Po kazdych 500 . I Zalecane jest zlecenie
Dokonac przegladu silnika . . .
godz. pracy neumatveznedo przegladu serwisantowi fabryki
maszyny P yeznego. FREUND.
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8.4.4 Ostrzarka do nozy trymeréw TSM-E1

Czasokres Czynnos¢ — Rozdziat
Tarcze scierng — Rozdziat Czyszczenie
wymieni¢ na stronie 49

— Rozdziat Wymiana
pretéw obciggaczana
stronie 48

Prety obciggacza

W miare wymieni¢

potrzeby

— Rozdziat Wymiana
paska napedowego na
stronie 49

Pasek napedu
wymieni¢

8.5 Ostrzenie noza pierscieniowego

s  Ostrzenie nozy pierscieniowy za pomocg ostrzatki do trymeréw
1 - Rozdziat Ostrzarka do trymeréw TSM-E1 na stronie37.

Po kazdym ostrzeniu nalezy bezwzglednie usungc¢ pyt szlifierski.

8.5.1 Trymer 90 i 128 (ksztalt noza pierscieniowego B, C i D)

OSTRZEZENIE!!
q@ Czesci maszyn o ostrych krawedziach. .

Niebezpieczenstwo przeciecia..

» Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-
012998.

8.5.2 Trymer 35, 52 i 69 (ksztalt noza pierscieniowego A i B)

/\ OSTRZEZENIE!!

Czesci maszyn o ostrych krawedziach. .
Niebezpieczenstwo przeciecia..

» Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtéwkiem TIN-
012999.
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8.6 Wymiana noza pierscieniowego

8.6.1 Trymer90i 128
Odpowiednie instrukcje montazu mozna znalez¢ na liscie czesci
zamiennych pod pozycjg MTA-013002.

8.6.2 Trymer 35, 52i 69

Odpowiednie instrukcje montazu mozna znalez¢ na liscie czesci
zamiennych pod pozycjg MTA-013003.

8.7 Pomiar luzu noza pierscieniowego

OSTRZEZENIE!
q@ Czesci maszyn o ostrych krawedziach.

Niebezpieczenhstwo przeciecia.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy nosic¢ rekawice
ochronne.

OSTRZEZENIE!
Blokada ostrza pierscieniowego.

Niebezpieczenstwo obrazeh spowodowanych
zakleszczeniem ostrza pierscieniowego!

» Nie nalezy zbyt mocno dokrecaé Sruby regulacyjne;j.

s Przy kazdej wymianie noza pierscieniowego nalezy sprawdzi¢ jego luz.
1 Luz noza pierscieniowego nie powinien by¢ wiekszy niz 0,5 mm.
Przeswit noza pierscieniowego mozna regulowac¢ w przypadku
nastepujgcych podkaszarek: Trymer 90, 128.
W nastepujgcych podkaszarkach nie mozna regulowac przeswitu noza
pierscieniowego: Trymer 35, 52, 69.

Odpowiednie instrukcje dla przycinarek 90, 128 znajdujg sie w zatgczniku
pod pozycjg TIN-013000.

8.8 Elektryczny trymer

8.8.1 Okresowe przeglady elektryczne

Powtarzalne przeglady przeno$nych maszyn i urzadzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie zgodnie z
normg DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1 co szes¢ miesiecy.

Przegladu moze dokona¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.
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Pakiet ustug  Jest mozliwos¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
SDL-003-004 Maschinenfabrik. W pakiecie serwisowym SDL 003 -004 FREUND

Maschinenfabrik oferuje kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekciji i plakietkg kontrolna.
Jesli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukciji.

8.8.2 Wymiana bezpiecznika (TM-E6000 / TM-E6001)

Rys. 8-1 Potozenie bezpiecznika

»  Niesprawny bezpiecznik wymienia¢ tylko na bezpiecznik o takiej
samej mocy: 6,3A T (zwtoczny)— Nr zamowieniowy 100-021-303.

Nie uzywaé do wymiany bezpiecznikéw o wyzszym pradzie lub innegj
wiasciwosci zadziatania.

8.8.3 Smarowanie linki napedowej

Sprawdzi¢ przewod watu i watek gietki pod katem zagiec¢, pekniec¢ i miejsc
zgietych.
o Przy wycigganiu watka gietkiego nalezy uwazac, aby go nie zgig¢ ani nie
1 zatamagé. Uszkodzenie watka gietkiego moze prowadzi¢ do szybszego
zuzycia.
Podczas montazu w rurze watka nasmarowac watek gietki smarem
spozywczym. Jako alternatywe polecamy olej do smarowania tancucha
F.L.88N firmy Rivolta.

Odpowiednie instrukcje mozna znalez¢ w zatgczniku pod nagtowkiem
TIN-013004.

8.9 Pneumatyczny trymer

8.9.1 Sprawdzenie zespotu przygotowania powietrza

Dane wartosci nastawczych i ilosciowych przedstawione sg w = Rozdziat
Ustawianie jednostki konserwacyjnej

na stronie 33.
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»  Napefni¢ zbiorniczek olejem do poziomu zaznaczonego MAX
»  Sprawdzi¢ ustawienie ilosci kropel podawanego oleju.
»  Oproéznié zbiorniczek separatora wody.

8.9.2 Serwisowanie silnika pneumatycznego

Serwisowanie po  Zalecamy nie demontowac silnika pneumatycznego we wtasnym zakresie,
ok. 500 godzinach 7 ywagi na wynikajgce z tego konsekwencje reklamacyjne. Prosze zlecaé
pracy silnika v konanie przegladu serwisantowi fabryki FREUND Maschinenfabrik.

Za szkody wynikte przez samodzielne naprawy, firma FREUND
Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

Serwis techniczny  Fabryka FREUND Maschinenfabrik oferuje kompleksowo przeglad i
s sinika  ocene stanu technicznego nr zam. SDL-003-051 wraz z wymiang
DL-003-051 okreslonych elementéw zuzywajgcych sie (m.in.ozysk i topatek).

Zestaw Do naprawy silnika pneumatycznego we wiasnym zakresie, mozna u nas
naprawczy  zamowi¢ zestaw naprawczy silnika (nr zaméwieniowy 068-002-012E).

Zestaw naprawczy zawiera opis krok po kroku wszystkich czynnosci
demontazu i ponownego montazu silnika pneumatycznego P2 oraz
zawiera potrzebne do tego narzedzia specjalne.

8.10 Ostrzarka do nozy trymeréw TSM-E1

8.10.1 Wymiana tarczy sciernej

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w Zatgcznikach pod
tytulem MTA-011765-C.

8.10.2 Wymiana pretéw obciggacza

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w Zatgcznikach pod
tytulem MTA-011766-C.
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8.10.3 Wymiana paska napedu

Z biegiem czasu pasek napedowy moze sie rozciggnac¢ lub stwardniec.
Nalezy regularnie kontrolowac¢ stan paska napedowego i wymieniaé¢ jak
tylko spada moc napedowa lub obroty stajg sie nieregularne.

Odpowiednia instrukcja postepowania znajduje sie w Zatgcznikach pod
tytutem MTA-011767-C.

8.10.4 Czyszczenie tarczy sciernej

Odpowiednie instrukcje znajdujg sie w zatgczniku pod nagtowkiem
TIN-015171.
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9 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy wystgpig usterki lub nieprawidtowe dziatanie, mozna
skorzystac z tego rozdziatu w celu znalezienia mozliwych przyczyn i
Ssrodkow zaradczych.

Jesli w ponizszej tabeli nie mozna znalez¢ usterki lub nieprawidtowego
dziatania maszyny, nalezy skontaktowac¢ sie z naszym dziatem sprzedazy.
Adres i numer telefonu dostepne na Stopka redakcyjna

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny pod napieciem.

Zagrozenie utraty zycia.

» QOdtgczy¢ zasilanie silnika elektrycznego przed

przystgpieniem do jakichkolwiek prac montazowych,
przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawa.

» Odlgczy¢ w miare mozliwosci trymer od elektrycznego
silnika napedowego.

» Ostrzarka do trymerow: Odigczy¢ urz gdzenie od
zasilania

» Ostrzarka do trymeréw: Nie czysci¢ urzgdzenia woda.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione

» Prace przy komponentach przewodzacych prad
elektryczny mogg przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
?@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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Rozwigzywanie problemow

9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

O

9.3 Przeglad mozliwych usterek

9.3.1 Wszystkie trymery

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Wibracje trymera,
niespokojna praca.

Prowadnica noza
pierécieniowego Zle
wyregulowana.

Wyregulowac¢ prowadnice
noza.

N&z pierscieniowy ma bicie.

Wymieni¢ ndz pierscieniowy.

N6z pierscieniowy/prowadnica
noza mocno zanieczyszczone.

Oczysci¢ néz pierscieniowy/
prowadnice noza.

Prowadnica noza
pierscieniowego jest zuzyta.

Wymieni¢ prowadnice noza.

Prowadnica noza jest Zle
zamocowana.

Osadzi¢ prawidiowo
prowadnice noza w bocznej
Srubie prowadzacej.
Nastawi¢ wiasciwy luz.

Brak podktadki oporawej kota
zebatego lub zatozono
pokfadke nie hartowana.

Zatozy¢ oryginalng podktadke
oporowg FREUND na koto
zebate.

Prowadnica noza
grzeje sie za mocno.

Prowadnica noza jest
ustawiona za ciasno.

Ustawi¢ prawidiowy luz na
prowadnicy noza.

Za duzo smaru.

Usuna¢ nadmiar smaru i
oczy$ci¢ prowadnice noza.

Mocno zabrudzony n6z
pierécieniowy / prowadnica
noza.

Oczyscic¢ noz pierdcieniowy i
prowadnice noza.

N6z pierscieniowy Zle
tnie.

N6z pierscieniowy Zle
naostrzony.

N6z pierécieniowy naostrzy¢.

Korektor ostrza zostat
nieumiejetnie zastosowany.

Nie uzywac korektora ostrza do
ostrzenia noza
pierscieniowego.

Ew.wymieni¢ korektor ptytkowy
na grzybkowy.

BA-001-PL_012.DOCX
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

9.3.2 Trymer elektryczny

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Trymer nie obraca sie
/ zatrzymuje sie w
czasie pracy.

Silnik elektryczny jest
niewtasciwie podigczony.

Sprawdzi¢ czy kabel silnika jest
podfgczony do sieci.

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajgcy
nie ma przerw lub uszkodzen.

Spawdzi¢ gtéwne bezpieczniki.

Luzne lub uszkodzone
przytgcza kabli w silniku

Sprawdzi¢ podigczenia kabli.

Przepalony bezpiecznik.

Wymieni¢ bezpiecznik,

— Rozdziat Wymiana
bezpiecznika (TM-E6000 / TM-
E6001) na stronie 47.

Ostona linki lub linka
napedowa uszkodzone lub
zle podtaczone.

Sprawdzi¢ prawidtowosc¢
potgczenie.

Wymieni¢ jednoczesnie ostong i
linke napedowa.

Silnik elektryczny
wydaje niezwyczajne
odgtosy.

Zwiekszony luz w tozyskach
i/lub uszkodzone tozysko.

Sprawdzi¢ stan tozysk.

Zlecié, jesli trzeba, wymiane
tozyska.

Poluzowane $ruby mocujgce.

Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich
srub/nakretek

Przetgcznik ZAL/WYL
Swieci na niebiesko
ale silnik elektryczny
nie pracuje.

Przewa w doptywie pradu
podczas pracy, np zanik
napiecia w sieci.

Przetacznik ZAL/WYL zostat
wcisniety zanim podigczono
silnik do sieci.

1. Whytgczy¢ silnik.
2. Odczeka¢ az zgasnie

niebieskie lampka (trwa ok. 5
sekund).

3. Ponownie zatgczy¢ silnik.

Silnik elektryczny
obraca sie ale nie ma
mocy lub ma obnizong
moc.

Sciety kotek
zabezpieczajacy.

Odestac¢ silnik do naprawy gdyz
potrzebne jest narzedzie
specjalne.

Zwiekszone zuzycie
zespotu linka

napedowa/ostona linki.

Silnik elektryczny jest
niewtasciwie zawieszony.

Stosowacé sie do wymiaréow
podanych w —Rozdziat
Podtgczenie silnika
elektrycznego auf Seite 32.
Unikac¢ ostrych tukéw, katow i
zataman ostony linki.
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Rozwigzywanie problemow

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Zwiekszone zuzycie
zespotu linka
napedowa/ostona linki.

Za duze obcigzenie gtowicy
trymera.

Naostrzy¢ noz pierscieniowy.

Ostona linki uszkodzona.

Wymieni¢ jednoczesnie ostoneg i
linke napedowa.

Trymer z uchwytem
obraca sie po
wypuszczeniu go z
reki.

N6z pierscieniowy chodzi za
ciasno w prowadnicy.

Wyregulowac¢ ponownie luz w
prowadnicy noza .

Za dtuga linka napedowa lub
za krotka ostona linki.

Wymieni¢ linke napedowsg i/lub
ostone linki.

Pokrywka z tworzywa
sztucznego topi sie
i/lub zuzywa sie za
szybko.

Za dtuga linka napedowa lub
za krotka ostona linki.

Wymienic¢ linke napedows i/lub
ostone linki.

Sprawdzié, czy kohcowka linki
napedowej wystaje w granicach
20 — 26mm.

Koto zgbate opiera sie o
pokrywke.

Wyczysci¢ koto zebate i tulejke
Slizgowa.

9.3.3 Pneumatyczny trymer

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Trymer nie dziata /
zatrzymuje sie w
czasie pracy.

Brak sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ czy jest otwarty
doptyw sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ kompresor.

Przewdd sprezonego
powietrza jest uszkodzony lub
niewtasciwie podtgczony.

Sprawdzi¢ przewdd sprezonego
powietrza.

Wymieni¢ wadliwe przewody
sprezonego powietrza.

Uszkodzony silnik
pneumatyczny P2.

Skontaktowac sie z firmg
FREUND Maschinenfabrik.

Gdy uzywany jest kompresor:
kompresor nie jest wigczony.

Wigczy¢ kompresor.

Kompresor jest uszkodzony.

Skontaktowac¢ sie z wytworcg
kompresora.

Trymer dziata po
odpuszczeniu dzwigni.

O-Ring w zaworze silnika
pneumatycznego P2 nie
uszczelnia prawidtowo.

Odesta¢ kompletny
nierozebrany trymer do firmy
FREUND Maschinenfabrik w

celu sprawdzenia.

BA-001-PL_012.DOCX

53/55

PL



Rozwigzywanie probleméw
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9.3.4 Ostrzarka nozy trymerow TSM-E1

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Grat na ostrzu mimo
prawidtowego
obciggania

Niewtasciwa osetka
obciggacza

Zatozy¢ wiasciwy obciggacz

Karb na osetce obciggacza

Wymienic¢ obciggacz — Rozdziat
Wymiana pretéw obciggaczana
stronie 48

Za stabo napieta sprezyna
we wsporniku obciggacza

Mocniej napigé sprezyne

Stét roboczy nie
obraca sie

Pasek napedu rozciggnat sie
nadmiernie

Pasek napedu wymieni¢ lub
mocniej napig¢ —Rozdziat
Wymiana paska napedu na stronie
49

Luzna $ruba posrodku stotu
roboczego

Srube dociggnaé tylko sitg reki

Nie dziata dosuwanie
tarczy Sciernej

Pierscien zabezpieczajgcy na
wrzecionie nie jest
prawidtowo osadzony w
rowku

Wymienic¢ pierscien
zabezpieczajgcy

NOz pierscieniowy po
naostrzeniu bije lub
jest owalny

Za mocno dociggnieta sruba
mocowania noza w ostrzarce

Srube dociggnaé tylko sitg reki

Noze obracajg sie
nierownomiernie a
powierzchnie noza
nierbwno sie scierajg

N6z nie dolegat ptasko do
stotu roboczego

N6z starannie osadzi¢ na stole
roboczym

Stot roboczy nie dolega
ptasko do czota watka
napedowego

Stoét roboczy starannie osadzi¢ na
watku napedowym

54/55

www.freund-germany.com




GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Ztomowanie i recykling

10 Ztlomowanie i recykling

Informacje

Ztomowanie maszyny nalezy wykonac¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

Uzupetniajgce informacje o uzytych w maszynie materiatach i ich
ztomowaniu mozna uzyska¢ w naszym Biurze Sprzedazy. Ades oraz
numer telefonu podany jest w stopce redakcyjnej na poczatku niniejsze;j
instrukcji.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

N

‘&G

&

Wszytkie wycofane z uzytku maszyny zawierajg materiaty, ktére mozna
przekazaé do sktadnic ztomu i recyklingu.

Przy ztomowaniu nalezy przestrzegac regionalnych i lokalnych przepiséw o
ochronie srodowiska.

1. Odtaczy¢ od maszyny wszystkie przytgcza i przewody zasilajgce.
2. Catkowicie zdemontowaé¢ maszyne.

3. Posortowaé wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

4

Stary olej oraz zaolejone elementy i tworzywa ztomowaé wedtug
obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska.

5. Do recyklingu i zZtomowania przekazywacé jedynie posortowane
gatunkami tworzywa konstrukcyjne.

6. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpadow
specjalnych.

10.2 Ztomowanie opakowan

A

‘&

&

We wszystkich opakowaniach firmy FREUND Maschinenfabrik stosowane
sg przyjazne dla srodowiska materiaty opakunkowe, ktére mozna bez
zastrzezen zuzytkowac powrodrnie.

Te materialy opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $mieci lub przekazaé do recyklingu.
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Zgodnos¢ materiatow konstrukcyjnych

Zgodnos¢

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG potwierdza niniejszym, ze materiaty, z
ktorych wykonano przedmioty stykajgce sie z zywnos$cig podczas uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania.

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27. pazdziernika 2004 w sprawie materiatow i
wyrobdéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.

- Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 z 14.01.2011 w sprawie materiatdéw i wyrobdw z
tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

- Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 z 22. grudnia 2006 w sprawie dobrej praktyki
produkcyjnej w odniesieniu do materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z

Zywnoscig.

- Ustawa LFGB o zywnosci, przedmiotach uzytkowych i paszach wedtug stanu

z 01.09.2005.

Niniejsze potwierdzenie wazne jest w odniesieniu do wszystkich wymienionych ponizej
maszyn oraz ich czesci zamiennych:

Silnik pneumatyczny

Elementy maszyn Grupa
stykajace sie Oznaczenie materiatu materiatow i Uwagi
z zywnoscig przedmiotow
Pokrywa X8 CrNiS 189 Stal nierdzewna
Obudowa 1.4305
Korek gwintowany
Tulejka
Dzwignia zaworu
Uchwyt PP Polipropylenéw
Koto zebate X22 CrNi 17 1.4057 Stal nierdzewna
Sprezyna X12 CrNi 17 Stal nierdzewna
Obudowa zaworu AICuMgPbF 38 Aluminium anodowane
Adapter 3.1645
luska
tgcze Mosigdz

niklowany

Paderborn, 09.08.2019

Kierownik Dziatu Rozwoju

FREUND Maschinenfabrik
GmbH & Co.KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38

33100 Paderborn, GERMANY

www.freund-germany.com

Fon: +49 (5251) 1659 - 0
Fax: +49 (5251) 1659 - 77
E-Mail: mail@freund.eu
VAT-Nr.: DE 126 318 575
Ust. Nr.: 339-5720-0158

Amtsgericht Paderborn HRA 1865

Pers. Haft. Gesellschafterin:

Freund Maschinenfabrik Beteiligungs-GmbH
Amtsgericht Paderborn HRB 2048
Geschéftsfuhrer: Robert Freund

VerbundVolkshank OWL eG

BIC: DGPBDE3MXXX

IBAN: DE 96 4726 0121 8600 0895 00
Sparkasse PB-DT, BIC: WELADE3LXXX
IBAN: DE 38 4765 0130 0001 0450 20
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Zgodnos¢ materiatow konstrukcyjnych

Zgodnos¢é

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG potwierdza niniejszym, ze materiaty, z
ktorych wykonano przedmioty stykajgce sie z zywnos$cig podczas uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania.

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27. pazdziernika 2004 w sprawie materiatow i
wyrobdéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.

- Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 z 14.01.2011 w sprawie materiatdéw i wyrobdw z
tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

- Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 z 22. grudnia 2006 w sprawie dobrej praktyki
produkcyjnej w odniesieniu do materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z

Zywnoscia.

- Ustawa LFGB o zywnosci, przedmiotach uzytkowych i paszach wedtug stanu

z 01.09.2005.

Niniejsze potwierdzenie wazne jest w odniesieniu do wszystkich wymienionych ponizej
maszyn oraz ich czesci zamiennych:

FREUND Trymer

Elementy maszyn Grupa

stykajgce sie Oznaczenie materiatu materiatow i Uwagi

z zywnoscig przedmiotow

Rama 3.2315 Aluminium anodowane
Prowadnica noza 1.4034 Stal nierdzewna

Noze 1.3501 Stal nierdzewna | hartowane
Waz materiat PUR Tworzywo

zewnetrzny sztuczne

Paderborn, 09.08.2019

Kierownik Dziatu Rozwoju

FREUND Maschinenfabrik
GmbH & Co.KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY
www.freund-germany.com

Fon: +49 (5251) 1659 - 0
Fax: +49 (5251) 1659 - 77
E-Mail: mail@freund.eu
VAT-Nr.: DE 126 318 575
Ust. Nr.: 339-5720-0158

Amtsgericht Paderborn HRA 1865

Pers. Haft. Gesellschafterin:

Freund Maschinenfabrik Beteiligungs-GmbH
Amtsgericht Paderborn HRB 2048
Geschéftsfuhrer: Robert Freund

VerbundVolkshank OWL eG

BIC: DGPBDE3MXXX

IBAN: DE 96 4726 0121 8600 0895 00
Sparkasse PB-DT, BIC: WELADE3LXXX
IBAN: DE 38 4765 0130 0001 0450 20

1/1



Deklaracja ZgOanS'Ci UE GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il, nr 1 A

N i ad FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
W"‘yi\‘;,"g‘r'ci res Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Pet i FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
dskt%n;%(ig'cji Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Niniejszym oswiaczamy, ze maszyny,

Typ PNM2

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia réwniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU) 1935/2004 Bezpieczenstwo zywnosci

(EU)2020/1245 Bezpieczenstwo zywnosci

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich czesci):

DIN EN 12984:2005+A1 DIN EN 60204-1:2018
DIN EN 1672-2:2020 DIN EN 13850:2015
DIN EN 13861:2012-01 DIN EN 12100:2010

www.freund-germany.com



DeklaraCja ZgOanS'Ci UE GEAMAN GUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/UE

N i ad FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Wayi\‘;,"g‘r'ci res Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Pet i FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
dskt%n;%(ig'cji Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Niniejszym oswiaczamy, ze maszyny,

Typ TM-E6000 / TM-E6001

Numer seryjny

spetnia wszystkie istotne postanowienia dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/UE.

Maszyna spetnia réwniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU) 2014/30/EU EMC

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich czesci):

DIN EN 60529:1991+A1:2000+A2:2013 DIN EN 61000-6-2:2019-11

www.freund-germany.com



DeklaraCja ZgOanS'Ci UE GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

w rozumieniu dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE, zatgcznik Il, nr 1 A

N i ad FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Wayi\‘;,"g‘r'ci res Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Pet i FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
dskt%n;%(ig'cji Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Niniejszym oswiaczamy, ze maszyny,

Typ TSM-E1

Numer seryjny

spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia dyrektywy maszynowej WE 2006/42/WE .

Maszyna spetnia réwniez odpowiednie postanowienia nastepujgcych dyrektyw WE:

(EU) 2014/30 EMV

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane (lub ich czesci):

DIN EN 60204-1:2018 DIN EN ISO 12100-2010
DIN EN 16089:2015

www.freund-germany.com



Technische Information / SERMAM QUAL TY SLALSHTCR-TROLS

TIN-100-013
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Hydraulikél / Hydraulic oil

VK Gebinde / ]
. - - Teile Nr. / ltem No

Disposal dimensions

5L Kanister / Canister 171-500-001

10L Kanister / Canister 171-500-002

20L Kanister / Canister 171-500-003

Fiillmenge
Verwendung / Ability for _g_l
Filling capacity
HPP12 7L

Hydraulikél / Hydraulic oil

VK Gebind
) # Teile Nr. / ltem No
Disposal dimensions
1L Flasche / Bottle 047-004-004
5L Kanister / Canister 171-500-004
10L Kanister / Canister 171-500-005
20L Kanister / Canister 171-500-006
Fiillmenge
Verwendung / Ability for 4!;_[
Filling capacity
Anschlusseinheit / Connecting kit 01l
K16-P4,PNM, SD11 ’
HPE 9 21L
HPE 20 28L

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu



Technische Information / SERMAM QUAL TY SLALUSHTCR-TROLS

TIN-100-013

[:,.T_l 2/4

Getriebefett / Gearbox grease

VK Gebinde /
. ,I B Teile Nr. / ltem No
Disposal dimensions
1 kg Dose / Box 171-500-010
Fiillmenge
Verwendung / Ability for u—l
Filling capacity
Getriebe / Gear K16 0,1 kg
Getriebe / Gear K18 0,1 kg
Getriebe / Gear K23, K28 0,1kg
Getriebe / Gear K33 0,1kg

Getriebedl / Gearbbox grease

VK Gebinde /
. _I ) Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
1L Flasche / Bottle 159-016-035
Fiillmenge /
Verwendung / Ability for . .
Filling capacity

Getriebe ZKM60, ZKM75 05L

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu



Technische Information / SERMAM QUAL TY SLALUSHTCR-TROLS

TIN-100-013

3/4

[:,_T_l Vakuumpumpenél / Vacuum pump oil

VK Gebinde / .
. - ) Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
1L Flasche / Bottle 171-500-015
5L Kanister / Canister 171-500-016
10L Kanister / Canister 171-500-017
Fiillmenge
Verwendung / Ability for 43_[
Filling capacity
VP 020 0,5L
VP 200 7L
VP 300 7L

Lebensmittelfett / Lubricating grease

VK Gebinde / .
. £ -|n £ - Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
0,14 kg Fettpresse / Grease gun 151-001-067
1 kg Dose / Box 100-013-007
Filllmenge
Verwendung / Ability for 43_[
Filling capacity
Scheren / Shear 0,01 kg
Getriebe / gear SH/BBH 0,1kg

Lebensmittelfett / Lubricating grease

VK Gebinde / .
. - ) Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
0,18 kg Fettpresse / Grease gun 028-100-006
Filllmenge /
Verwendung / Ability for — -
Filling capacity

Trimmer Kopf / Trimmer Head
Getriebe HSK-P3

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu
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Schmierfett / Grease

VK Gebinde
) 4L Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
0,4 kg Kartusche / Cartridge 100-013-037
0,14 kg Fettpresse (ST) 151-002-039
0,14 kg Fettpresse (EDF, SD11) 047-004-002
Fiillmenge
Verwendung / Ability for 4“
Filling capacity
Getriebe / gear ST, SST, BBST 0,07 kg
EDF, SD11 0,03 kg
Schmierfett / Grease
VK Gebinde
. 4IL Teile Nr. / Item No
Disposal dimensions
1 kg Dose / Box 100-013-039
Fiill
Verwendung / Ability for ,l,]ﬂgg,l
Filling capacity
Getriebe / Gear GM 0,1 kg
Getriebe / Gear ZKM25 0,1 kg
Getriebe / gear FK40 0,1 kg

TIN-011990 001

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG * Schulze-Delitzsch-Str.38 « D-33100 Paderborn
Fon: +49 (5251) 16590 « Fax: +49 (5251) 1659-77 « www.freund-germany.com « mail@freund.eu
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TIN-012990

5.3.1 1/2

TM E6000

TIN-012990 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

. I

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
manual

www.freund-germany.com
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TIN-012990
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TM E6001 E

TIN-012990 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

. I

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
manual

www.freund-germany.com



iX Technische Information / Technical Information

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

5 s TIN-015098

P2 111

ac]

TIN-015098 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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047-004-004 80 ml = max.

TIN-014526 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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TIN-011854 -002

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Y ReeE E ®

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com




1X) Technische Information / Technical Information N

TIN-012994
[ 65 171

=== >
3
H
S
3

[\

TIN-012994-C -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

. I

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
manual

www.freund-germany.com
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

. I

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
manual

www.freund-germany.com
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TIN-012996 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

TR A &

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
manual

www.freund-germany.com
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TIN-012997 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

. I

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit
manual

www.freund-germany.com
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TIN-011739
@j 6.9.1 171

TIN-011739-C -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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128C

35A

TIN-0011740-C -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

[ [P =
By Hoef by ix &
Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz

Toolkit

Demontage
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions
manual www.freund-germany.com
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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TIN-012998 -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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TIN-013000 -001

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

e el ix @

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

R et ix &

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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TIN-015171 -000

Erklarung der Symbole siehe Betriebsanleitung Kap.1/ Explanations of symbols see operating manual chp. 1

B2 v e ix ®

Demontage Montage Betriebsanleitung beachten Montageanleitung Werkzeugsatz
Disassembly Assembly Pay attention to operating Assembly instructions Toolkit

manual www.freund-germany.com
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