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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Pita tasmowa jest w dalszej czesci niniejszej instrukcji obstugi nazywana
‘maszyng’.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodigczng czescig skladowa maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacije zapewniajgce

° bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

o bezpieczng obstuge maszyny.

* usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.
° skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie catg
instrukcje. Przestrzegac¢ bezwarunkowo wszystkich zasad bezpieczenstwa
oraz stosowac sie do ostrzezen opisanych w instrukciji.

1.1 Dlakogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikéw, jak rowniez dla
rzeznikow, ich uczniéw i czeladnikdw oraz praktykantow.

W szczegdlnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych

pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwacji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowa
wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukciji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazowki odnosnie postugiwania sie i konserwaciji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych doswiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtéwne;j.

Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Tlumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.
W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
e czesci szybkozuzywajace sie,
e szkody ubojowe.

Ponadto z naciskiem oswiadczamy, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikte z nastepujgcych przyczyn:
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. nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

. stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
. niewlasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyng

. stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

. nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

. btedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel
. usuniecie lub przerébka elementéw ochronnych i oston

. btedne lub niefachowe czyszczenie

. chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

o nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie
okresow konserwacji i przeglagdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i musi by¢
przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwacji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu uzytkowania
maszyny.

1.4 Symbole i uktad instrukcji

1.4.1 Ukitad instrukcji

>

i
A

Wyszczegblnianie
Pojedyncza czynnos¢, niezalezna od innych dziatan
Rezultat wywotany tg czynnoscia

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami
Odsytacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrédto zagrozenia oraz
wskazowki co do unikania zagrozenie
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1.4.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze

QOB BPRBPP B BBE

ufflE A

Znaki nakazu

S

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem
Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napigeciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dioni oraz wciggnieciem.
Zagrozenie cztionkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
cCiafa.

Ostrzezenie przed urazami dtoni

Zagrozenie dtoni i palcow zakleszczeniem przez czesci maszyn
poruszajgce sie lub opadajgce w dot.

Ostrzezenie przed wirujagcymi nozami

Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

W oznaczonych w ten sposdb miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia
sie lub poparzen cztonkéw ciata szczegdlnie palcow i dioni.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub zragcymi
Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowa¢ z dala od $rodkéw spozywczych.

Ostrzezenie przed podwieszonym ciezarem

Zagrozenie ciata przez spadajgce ciezary lub maszyny.

Ogolny znak zakazu

Ten znak uzywany jest wytgcznie z dodatkowy znakiem lub tekstem
dokfadniej okreslajgcym zakaz.

Zakaz uzywania myjek cisnieniowych
Nie uzywacé do czyszczenia maszyny aparatow cisnieniowych.
Mogg spowodowac uszkodzenie elementéw maszyny.

Uzywacé rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami
e podczas wymiany lub otstrzenia narzeci tngcych,

e przy czyszczeniu,

e przy dotykaniu gorgcych powierzchni.
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OO 6O

Nosi¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czesciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy

e W czasie pracy maszyna,
e podczas czyszczenia maszyny.

Zaktadaé ochraniacze stuchu
chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

e W czasie pracy,

e W Czasie czyszczenia maszyny.

Ubiera¢ siatke na wtosy lub czepek
chroni diugie wtosy przed wciggnigciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny

chroni gtowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi cigzarami.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego
Odtaczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

1.4.3 Symbolika

i

% @

N

0
"0"

Przestrzegac tres¢ instrukcji obstugi

Bezwzglednie przestrzegac informcji oraz wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Odrebny wykaz czesci zamiennych
Do tej czesci zamiennej istnieje odrebny wykaz czesci zamiennych.

Odrebna instrukcja montazu

Do tej czesci zamiennej istnieje dodatkowa instrukcja montazu. Instrukcja
montazu zawiera opis kolejnosci czynnosci i ewentualnie potrzebne
narzedzia.

Cyfry w szarym polu oznaczajg kolejno$¢ czynnosci.

Dostarczane tylko w zestawie

Symbol oznacza elementy dostarczane w zestawie. Zestaw to zbior kilku
funkcjonalnie powigzanych ze sobg czesci. Ramka na rysunku wyraznie
zaznacza czesci nalezace do zespotu.
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=

I X

Elementy pakietu naprawczego

Tak oznaczona czes¢ zamienna jest elementem skladowym zespotu
naprawczego, ktéry zawiera czesci zamienne i szybkozuzywajgce sie,
dobrane wedtug doswiadczenia.

Zestaw narzedzi w ofercie

Do montazu tak oznaczonej czesci zamiennej potrzeba narzedzia
specjalnego. Takie narzedzie specjalne mozna zamoéwic¢ u nas.

Smarowac

Okreslenie ilosci i wtasciwosci materiatu smarnego znajdujg sie w
instrukcji obstugi.

Nie Smarowaé.

Klei¢
Czesci muszg byc¢ klejone. Informacje o ilosci i wtasciwosci kleju znajdujg
sie w instrukcji obstugi.

Czyszczenie
Opis postepowania przy dodatkowej operacji czyszczenia.

Wtyczka sieciowa
symbolizuje podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej.

-» [*%e Demontaz maszyny lub zespotu
(349
%) = Montaz maszyny lub zespotu
@C@ symbolizuje ponowny montaz maszyny Maschine po uprzednim
demontazu,
poszczegolne czynnosci wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.
f, » (en Czas hamowania maszyny
N =N
STOP
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

2 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale opisano $rodki bezpieczenstwa i urzgdzenia
zabezpieczajgce. Opis ten stuzy jako przewodnik po kwestiach
bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.

Instrukcje bezpieczenstwa sg stosowane w zakresie bezpieczenstwa
pracy i zapobiegania wypadkom. Postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami bezpieczenstwa opisanymi tutaj i przed kazdym rozdziatem.
Przed uruchomieniem i uzytkowaniem maszyny przeczytaj uwaznie

rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

2.1 Ostrzezenia

Wyglad ostrzezenia

W czasie uzywania maszyny mogg wystepowac zagrozenia wynikajgce z
danej sytuacji wzglednie z zachowania sie przy maszynie.

W tej instrukcji ostrzezenia podawane sg na poczatku danego rozdziatu
przed opisem czynnosci, ktére moga stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia
ludzkiego lub spowodowac straty rzeczowe. Odnoszg sie one do
wszystkich kolejnych czynnosci opisanych w rozdziale.

Nalezy sie koniecznie stosowac¢ do opisanych dziatan zapobiegajgcych
zagrozeniom.

Hasto ostrzegawcze!
Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe zagrozenie przez niestosowanie sie do

ostrzezenia.
» Wskazowki jak unikngé zagrozenia.

Hasto ostrzegawcze Znaczenie

NIEBZPIECZENSTWO | Oznacza bezpoérednie niebezpieczenstwo
zagrazajgce utratg zycia lub ciezkim kalectwem
w przypadku nieprzestrzegania.

OSTRZEZENIE Oznacza mozliwe niebezpieczenstwo
zagrazajgce utratg zycia lub ciezkim kalectwem
w przypadku nieprzestrzegania.

Ostroznie Oznacza mozliwe zagozenie mogace
spowodowag lekkie lub srednie uszkodzenie
ciata w przypadku nieprzestrzegania.

Uwaga Oznacza mozliwe zagrozenie mogace
spowodowac szkody materialne w maszynie
lub w srodowisku naturalnym w przypadku
nieprzestrzegania.
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2.2 Obowiagzki uzytkownika

Operatorzy

Ocena zagrozenia

Bezpieczenstwo
maszyny

Stanowisko pracy

Drogi
ewakuacyjne

Czyszczenie

Zgodnie z zasadami branzowego przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i zdrowia podczas wykonywania pracy w zaktadach dziatajgcych w branzy
miesnej (BGR 229) uzytkownik moze dopusci¢ do pracy przy
urzadzeniach do uboju wytgcznie osoby ubezpieczone, ktére ukonczyty
18 lat oraz ktore znajg urzadzenie i jego obstuge.

Mtodziez powyzej 16 roku zycia mozna zatrudniaé, jezeli jest to niezbedne
w celach ukonczenia ksztatcenia zawodowego i jezeli osoby te
przeczytaly ze zrozumieniem wytyczne dotyczace bezpieczenstwa.

Osoba nadzorujgca musi zapewni¢ bezpieczehstwo.

Uzytkownik, jako nadrzedna osoba prawna, jest odpowiedzialny za
stosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem oraz za ksztatcenie

i zatrudnienie autoryzowanych i profesjonalnych operatoréw, pracownikéw
przeprowadzajgcych konserwacje i czyszczenie.

Uzytkownik zobowigzany jest przeszkoli¢ kazdego pracownika w zakresie
obstugi maszyny.

Pracownicy, ktorzy sg przyuczani do pracy na stanowisku, mogg
obstugiwa¢ maszyne wylgcznie pod nadzorem specjalistow.

Uzytkownik musi poinformowa¢ operatora o mozliwych zagrozeniach,
symptomach i odpowiednich dziataniach zapobiegawczych podczas
obstugi maszyny. Nalezy przestrzega¢ wtasciwych przepisow bhp.

Wykonujgc prace za pomocg maszyny obowigzuje zatozenie nausznikéw
oraz okularéw ochronnych.

Uzytkownik musi zapewnic¢ uzytkowanie wytgcznie sprawnej maszyny.

Uzytkownik musi zapewni¢ okresowg konserwacje urzadzen
zabezpieczajgcych i sprawdzac je pod wzgledem dziatania.

Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, co
najmniej 500 Lux.

Stanowiska pracy nalezy rozmiesci¢ w taki sposob, aby kazdy pracownik
miat do dyspozycji przestrzeh o szerokosci 1,5 m i glebokosci 1 m.
Wszystkie pracujgce w tym obszarze osoby muszg mie¢ moznos¢ pracy
gtéwnie w pionowej i niewymuszonej pozycji.

Materiat do wykonania podtogi nalezy wybra¢ w taki sposéb, aby
zmniejszy¢ ryzyko poslizgniecia w przypadku, gdyby podtoga byta mokra,
ttusta lub brudna.

Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegdlnymi
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.

Uzytkownik musi zapewnic, aby w nagtym przypadku mozna byto
skorzysta¢ z drog ewakuacyjnych dla pracownikéw i musi te drogi
wyraznie oznakowac. Uzytkownik musi zwroci¢ uwage na to, aby drogi
ewakuacyjne nie byly zastawione i aby nie byto przeszkdd w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).

Uzytkownik musi zapewnic, tatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny e.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie srodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.
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Szkolenie
pracownikow

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikéw w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie termindw i tresci szkolen przez
ztozenie podpisu pracownikéw biorgcych w nich udziat.

2.3 Wymagania wzgledem personelu

Obstuga

Fachowy personel

Bezpieczenstwo
maszyny

Kompetencje

Bezpieczenstwo w
miejscu pracy

Operator maszyny musi zostaé przeszkolony i odpowiednio
poinstruowany przez kierownictwo. Osobe, ktéra przeczytata i zrozumiata
instrukcje bezpieczenstwa oraz otrzymata odpowiednie instrukcje
dotyczgce obstugi maszyny, uwaza sie za poinstruowana.

Personel obstugujacy musi by¢ zaznajomiony z instrukcjg obstugi,
obowigzujgcymi przepisami BHP i zna¢ zasady zapobiegania wypadkom
oraz obowigzujgce przepisy dotyczgce dobrostanu zwierzat.

Wykwalifikowany personel to specjalisci, ktérzy posiadajg wiedze i
doswiadczenie dzigki wyszkoleniu w swojej dziedzinie.

Prace montazowe, konserwacyjne i naprawcze oraz usuwanie usterek
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel.

Wykwalifikowany personel musi byé zaznajomiony z instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi przepisami BHP o zapobieganiu wypadkom.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
katem jej prawidtowej pracy.

Nie uzywaj maszyny, ktora nie dziata prawidtowo.

Natychmiast wytgcz maszyne, jesli przestanie dziata¢ prawidtowo.
Usun uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, przetgczniki lub inne
uszkodzone czesci maszyny.

Poinformuj operatora lub osobe upowazniong o wszelkich zmianach w
maszynie, ktére zagrazajg Twojemu bezpieczenstwu.

Osoba kompetentna to taka, ktéra dzieki profesjonalnemu treningowi i
dos$wiadczeniu ma wystarczajgcg wiedze i umiejetnosci.
Wykwalifikowana osoba musi by¢ zaznajomiona z instrukcjg obstugi i
obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom, a takze z obowigzujgcymi przepisami
dotyczgcymi dobrostanu zwierzat.

Upewnij sie, ze podczas pracy stoisz prosto i zachowujesz rownowage.
Unikaj nieprawidtowej postawy.
Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzgdek moze powodowaé

wypadki.
Zawsze ubieraj odziez ochronna.

Nie dopuszczaj dzieci, mtodziezy i os6b postronnych do maszyny.
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W razie wypadku W razie wypadku udziel niezbednej pierwszej pomocy i zawiadom lekarza
oraz stuzby ratunkowe.

O wypadku poinformuj przetozonego lub upowazniong przez niego osobe.

2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubiera¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgledow higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

2.5 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy EN60204-1

Wszystkie nasze maszyny elektryczne przed ich pierwszym
uruchomieniem oraz po dokonaniu zmian lub napraw, poddawane sg w
naszej fabryce fachowemu przegladowi pod kgtem ich bezpieczenstwa
elektrycznego, wedtug zasad normy DIN VDE 0701-0702/EN60204-1.

Powtarzalne przeglady maszyn i urzgdzen elektrycznych, stosowanych w
ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie co szesS¢ miesiecy.

2.6 Pozostale ryzyka

Maszyne zbudowano zgodnie z aktualnym stanem wiedzy i techniki i
spetnia ona zasadnicze wymagania przepiséw Unii Europejskiej w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Maszyna jest bezpieczna w uzyciu pod warunkiem przestrzegania
instrukcji obstugi oraz przestrzegania zaktadowych zalecen oraz
przepiséwb bezpieczenstwa.

Mimo to maszyna moze byc¢ zrédtem nieprzewidzianych zagrozen, ktérym
nie dato sie zapobiec metodami konstrukcyjnymi, a mianowicie:

A Niebezpieczenstwo utraty zycia z powodu elementdéw konstrukcji
znajdujacych sie pod napieciem

° rany ciete wywotane narzedziami tngcymi.

A niebezpieczenstwo zranienia sie w wyniku niedbatego stosowania
osobistego wyposazenia ochronnego w czasie pracy maszyna, jej
konserwaciji i naprawy oraz podczas czyszczenia i dezynfekcji

° zagrozenie oparzeniem przez gorgce powierzchnie

° Niebezpieczenstwo poparzenia gorgca wodg o temperaturze powyzej
65°C.

° Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw i dtoni przy zamykaniu
pokrywy.

° Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu z powodu hatasu przy emisji
hatasu wiekszej niz 75 dB (A)
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Ponadto, mimo wszelkiej ostroznosci, moze wystepowacé nieprzewidziane
resztkowe ryzyko wypadkowe.

Resztkowe ryzyko wypadkowe mozna zmniejszyc, jezeli przestrzega sie
wskazowek bezpieczenstwa podanych w poszczegdlnych rozdziatach oraz
ogolnie w instrukcji obstugi.

2.7 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Pity tasmowe FREUND sg przeznaczone do przepotawiania tusz trzody,
macior oraz wotowiny w zaktadach kazdej wielkosci.

Doktadne przeznaczenie poszczegdélnych pit zostato objasnione w —
Rozdziale Wykonanie maszyny od strony 17.

2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajgce z niewtasciwego stosowania odpowiada
wyltgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwosci prosze pyta¢ producenta.

Do uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem zalicza sie:

b Ciecie i przecinanie innych materiatow, jak np. drewno, plastyki lub
kamienie.

b Uzywanie maszyn na napiecie robocze bezpieczne nizsze od 50V
(np.42V) bez transformatora separacyjnego.

® Uzywanie w halach ubojowych maszyn na napiecie robocze powyzej
50V (np.400V), niewyposazonych w ochronny wytgcznik
réznicowoprgdowy.

®  Uzywanie maszyn z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi.

®  Przedtuzanie standardowych kabli i przewodow w jakie maszyna jest
fabrycznie wyposazona.
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3 Opis techniczny

3.1 Slowniczek

W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano rézne skréty. Ponizsza tabela wyjasnia
stosowane skroty:

Skrét Oznaczenie Znaczenie

MAN reczne Reczne napinanie tasmy

AUT automatyczne Automatyczne (hydrauliczne)
napinanie tasmy

HF Prowadniki dzwigniowe Reczne wprowadzanie tasmy tngcej
miedzy ptytki prowadzace

JF Prowadniki regulowane Automatyczne wprowadzanie tasmy
tngcej miedzy ptytki prowadzgce
podczas zamykania pokrywy pity.

DES-E System dezynfekcji Dezynfekcja wewnetrzna

DES-PO7 System dezynfekcji P07 Automatyczna sterowana dezynfekcja
w interwatach czasowych

2HATDS Dwureczne zatgczanie Ulepszone dwureczne zatgczanie,
odpowiada normie DIN EN 574

EWV Zawor elektro-magnetyczny | Stuzy do automatycznego sterowania
doptywem wody

MSS Wytgcznik bezpieczenstwa | Kontrolny wytgcznik otwarcia pokrywy
pity

DES-K04 Kabina dezynfekcyjna Stuzy czyszczenia i dezynfekdji
obudowy maszyny pomiedzy cieciami

TR7 Zasilacz Wytwarza wymagane niskie napiecie
dla maszyn 42V, odpowiada
wymogom EN 60204-1 oraz
EN 61558-1

3.2 Wpykonanie maszyny

i

3.2.1 Pita tasmowa SB46-08

Zastosowanie

Szczegdbty wykonania i wyposazenia dostarczonej maszyny sg podane
na karcie tytutowe;j

Przepotawianie tusz trzody i bydta
Uzytkowanie ograniczone do przecinania trzody na hakach
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Widok

Rys. 3-1 Widok standardowej pity SB46-08 szczegodty uchwytu — na gérze po lewej pita
standardowa, ponizej pita z zatgczaniem 2-recznym

Wyposazenie
dodatkowe e Napiecie robocze* 42V lub 400V

* Inne napiecia na zyczenie
e MAN - reczne napinanie tasmy tngcej z dzwigniowymi prowadnikami
e AUT - automatyczne napinanie tasmy z blokiem hydraulicznym
e EWV — zawoér elektro-magnetyczny zimnej wody
e 2HATDS - zsynchronizowane dwurgczne zatgczanie
e dodatkowy uchwyt boczny (nie zwigzany z 2HATDS)

¢ automatyczne sterowanie programem dezynfekcji P07
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Abmessungen .
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Rys. 3-2 Wymiary [w mm]
Rodzaje tadmy .
tnacej | Typ Uzebienie Nr zamowien.
BA46 FA Standard 8mm 224-010-004
BA46 GA Standard 8mm 224-011-004
BA46 GC Zab czyszczacy 10mm 224-011-204
* Pakowane po 5 sztuk w ptaskim kartonie
Wyposazenie na
zyczenie Art.-Nr.
Odcigznik sprezynowy F65-2 wycigg 2m 920-440-000
Odcigznik sprezynowy F60-3 wycigg 3m 920-475-000
Zasilacz transformatorowy TR7-SG-SB 912-030-383
Zasilacz transformator. TR7-SG-SB -P07 360 | 912-030-384
Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002
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3.2.2 Pitatasmowa SB49-08

Zastosowanie e Przepotawianie tusz trzody i bydia
e Przecinanie trzody, lekkich macior i owiec na rozpieraczach
e Ograniczone zastosowanie do przecinania bydta

Widok

Abb. 3-3 Widok maszyna standardowa SB49-08 z uchwytem
na gorze standard; na dole dwureczne zalgczanie

Wyposazenie

dodatkowe e Napiecie robocze* 42V lub 400V

* Inne napiecia na zgdanie
e MAN - reczne napinanie tasmy
e AUT - automatyczne napinanie tasmy z blokiem hydraulicznym
e EWV — zawodr elektro-magnetyczny zimnej wody
e 2HATDS — zsynchronizowane dwureczne zatgczanie
e dodatkowy uchwyt boczny (nie zwigzany z 2HATDS)

e automatyczne sterowanie programem dezynfekcji PO7
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Abmessungen
% 72\
901-0030803-1 / fasl)
901-00028
508
1354
892
8l el 7 =
Abb. 3-4 Abmessungen [Angaben in mm]
Bandsageblatt-
auswahl | Typ* Verzahnung Art.-Nr.
BA49 FA Standard 8mm 224-010-006
BA49 FC Reinigungszahn 10mm 224-010-206
BA49 GA Standard 8mm 224-011-006
BA49 GC Reinigungszahn 10mm 224-011-206
* Verpackungseinheit 5 Stiick
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Federzug F65-2 920-440-000
Federzug F60-3 920-475-000
Transformator TR7-SG-SB 912-030-383
Transformator TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384
Desinfektionskabine DESK-04 913-505-002
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3.2.3 Pita tasmowa SB50-08

Zastosowanie e Przepotawianie tusz wotowych
Widok

Abb. 3-5 Ansicht Standardmaschine SB50-08 mit Detail Handgriff
oben Standardmaschine; unten Zweihand-Maschine

Wyposazenie

dodatkowe e Napiecie robocze 42V lub 400V
* Inne napiecia na zgdanie
e MAN - reczne napinanie tasmy
e AUT — automatyczne napinanie taSmy z blokiem hydraulicznym
e EWV — zawodr elektro-magnetyczny zimnej wody
e 2HATDS - zsynchronizowane dwureczne zatgczanie
e dodatkowy uchwyt boczny (nie zwigzany z 2HATDS)
e automatyczne sterowanie programem dezynfekcji PO7
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Wymiary

Rodzaje tasm
tngcych

Wyposazenie
opcjonalne

453

702

494

1477

963 50

66

ZEUN
276
341

43

Abb. 3-6 Abmessungen [Angaben in mm]

Typ* Uzebienie Numer zaméwieniowy
BA50 FA standard 8mm 224-010-005
BA50 FC zgb czyszczgcy 10mm 224-010-205
BA50 GA standard 8mm 224-011-005
BA50 GC zgb czyszczacy 10mm 224-011-205

* Verpackungseinheit 5 Stiick

3.3 Dane techniczne

Numer zamoéwieniowy

Odcigznik F70-3 920-476-000

Zasilacz TR7-SG-SB 912-030-383

Zasilacz TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384

Kabina dezynfekcyjna DESK-04 913-505-002

SB46-08 SB49-08 SB50-08

Ciezar [kg] ok. 61 ok. 58 ok. 70
Dtugo$¢ catkowita [mm] 1400 1430 1550
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SB46-08 SB49-08 SB50-08
Gtebokos¢ ciecia [mm]
Przéd pity 230 195 320
Przy silniku 250 250 350
Szerokosc¢ ciecia [mm] 460 490 500
Silnik Typ 08 Typ 08 Typ 08
Moc silnika [W] 2300 2300 2300
Naped S6 S6 S6
Obroty [U/min] 760 760 760
Napiecie robocze [V] 42/ 400 42/ 400 42 /400
Prad znamionowy [A] 40/4,3 40/ 4,3 40/4,3
Czestotliwosé¢ pradu [Hz] |50 50 50
Emisja hatasu [dB(A)] \SN?ccz)adsElae pracy moze wzrosng¢ do 95 dB(A)
Wibracje [m/s?] <25 <25 <25
Przytacze wody ["] 3/8 3/8 3/8
Stopien ochrona IP 65 IP 65 IP 65

3.4 Tabliczka znamionowa

O] www.freund-germany.com
D-33100 Paderborn, Schulze-Del.-Str. 38

Bandsige

@

Nennspannung:42V 3ac
©) Nennleistung:2300wW
Frequenz:50Hz
Nennstrom:40A
@

Bauwoche: 29/2016

SB50-08

Betriebsart:56-20%
Drehzah1:760 U/min

Schutzart:IP65
cos phi = 0.78

PPA: 50483

FIEUND

Abb. 3-7 Beispiel Typenschild auf der Stirnseite des
Motors

Objasnienie

1 Adres producenta

Rodzaj maszyny i model

3 Dane:

Napiecie znamion. [V]
Moc znamion. [W]
Czestotliwo$¢ [Hz]
Prad znamionowy [A]

Naped rodzaj
Obroty [U/min]

Stopien ochrony

Przesuniecie faz. [cos @]

4 Rok produkgcji, nr produkcyjny PPA (nie seryjny)
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3.5 Materiaty smarne

Instrukcje
bezpiecznego
stosowania

Smar
przekfadniowy

pétptynny

Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
jakosci zastosowanych materiatbw smarnych.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Wiecej informacji zawierajg nasze instrukcje bezpiecznego stosowania.
Instrukcje bezpiecznego stosowania mozna otrzymac od naszego Dziatu
Sprzedazy. Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na
poczetku niniejszej instrukciji.

Potptynny smar przektadniowy FREUND-Getriebeflie3fett jest smarem
przektadniowym odpornym na dtugotrwate dziatanie naciskowe,
uszlachetnionym dodatkami podwyzszajgcymi odpornos¢ na wysokie
naciski. W warunkach roboczych ma dobre wiasciwosci uszczelniajgce
i stabilne wlasciwosci w zmiennej temperaturze.

3.6 Dwureczne zalgczanie (opcja)

Cechy szczegolne

Maszyna moze opcjonalnie zosta¢ wyposazona w bezpieczne dwureczne
zsynchronizowane zatgczanie (wtaczniki 2HATDS-M).

Wigczniki 2HATDS-M sg sterowane przez czujnik magnetyczny. Takie
rozwigzanie nie wymaga dodatkowej obudowy skrzynkowej, przez co caty
proces zatgczania jest mniej podatny na zaktécenia.

Wigczniki 2ZHATDS-M spetniajg wymogi normy Typ [l DIN EN 574 i sg
aktywowane przez zewnetrzny ukfad stycznikowy.

° Synchroniczne wigczanie:

oba wigczniki muszg zosta¢ wigczone w przeciggu 0,5 sekundy.
Podczas pracy operator musi trzymac oburgcz oba wigczniki.

° Ponowne wytwarzanie sygnatu inicjujgcego:

Maszyne mozna ponownie uruchomi¢ dopiero po odpuszczeniu
przyciskow obu witgcznikow.

° Manipulowanie oboma wigcznikami 2HATDS-M nie jest mozliwe.

° Mata wrazliwos¢ na wilgo¢ i zabrudzenie, dzieki skutecznemu
zabezpieczeniu czujnika magnetycznego.
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3.7 System dezynfekcji wewnetrznej DES-E

Wbudowany system dezynfekcji wewnetrznej umozliwia dezynfekcje
goragcg wodag wnetrza maszyny po cyklu ciecia.

Woda jest doprowadzana do maszyny wezem spiralnym, reczny zawor
umozliwia regulacje doptywu wody.

Dysze pfaskostrumieniowe dezynfekujg tasme tnaca i wnetrze maszyny.
Cechy szczegélne ®  Dostarczenie gorgcej wody do systemu wewnetrznej dezynfekcji.

®  Zawdr elektro-magnetyczny do wody, kompletny z kablami i
przytagczami.

®*  Trzy dysze ptaskostrumieniowe pobierajg jedynie 2% | wody / minute /
dysze.

3.8 Automatyczne sterowanie dezynfekcjg wewnetrzng DES-P07 (opcja)

Sterownik dezynfekcji wewnetrznej DES-P07 steruje automatycznym
procesem cyklu dezynfekcji po kazdym uruchomieniu pity.

Whnetrze pity oraz tasma tngca sg czyszczone i dezynfekowane gorgca
wodg wg ustawionego interwatu czasowego (fabrycznie: 5 sekund).

Automatyczny proces dezynfekcji mozna przerwaé recznie w dowolnym
momencie wigczajac pite

Cechy szczegblne ® Mozliwe rézne ustawienia czasowe
b Mozliwe jest reczne przerwanie procesu dezynfekcji

®*  Dysze wodne zuzywajg jedynie 2% | / na minute / dysze

3.9 Zakres dostawy

®  Maszyna z instrukcjg obstugi
® 2 szczelinomierze

®  Tadmy tnace 5 sztuk
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4 Transport i magazynowanie

Maszyny firmy FREUND mogqg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morska. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Proba ruchowa  Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
uwytworcy  rychowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane wiasciwosci
i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzi¢
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

4.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwa spowodowane spadajgcym lub

przewracajacym sie przedmiotem.

Zagrozenie zycia lub ciezkie uszkodzenie ciata.

» Uzywac wylgcznie zawiesi i Srodkéw pomocniczych
dostosowanych do catkowitego ciezaru maszyny.

» Nigdy nie przebywaé pod wiszgcym ciezarem.

» Zabezpieczy¢ zagrozony obszar przed postronnymi
osobami.

» Ubiera¢ kask, obuwie robocze oraz rekawice ochronne.

4.2 Osobiste wyposazenie ochronne

v NONL

4.3 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowaé wozkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugos¢ widet musi by¢ réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

»  Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wozkiem widtowym.

Ciezar maszyny podano w — Rozdziat Dane techniczne na
stronie 23 angegeben.

»  Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

»  Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg no$nosc¢
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.
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4.4 Rozpakowanie maszyny

Maszyna jest zdatna do pracy natychmiast po jej rozpakowaniu.

Recyklingi ~ Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatow nadajgcych
Zlomowanie  gje do wtdrnego odzysku.

Wskazowki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w — Rozdziat
Ztomowanie i recykling na stronie 52.

»  Zdja¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i zZtomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usung¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujgcy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowaé¢ maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zakiécenia funkcjonowania.

4.5 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegac nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na diuzszy czas, maszyna musi byé
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywaé w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chronié przed korozjg.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikte z niewlasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Zasady bezpieczenstwa

NIEBEZPECZENSTWO!

Napiecie elektryczne.

Zagrozenie zycia.

» Przed przystgpieniem do czynnosci konserwacyjno-

pielegnujgcych maszyne nalezy odtgczy¢ od sieci oraz
zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

OSTRZEZENIE!
Ryzyko wypadku z powodu niedostatecznie
wykwalifikowanego personelu

Zagrozenie zycia i niebezpieczenstwo skaleczen.

» Maszyna moze by¢ uruchomiona wytgcznie przez
uprawniony i autoryzowany personel.

» Naprawy elektryczne mogg by¢ przeprowadzane
wylgcznie przez uprawnionych elektrykow.

OSTRZEZENIE!

q@ Elementy o ostrych krawedziach.
Niebezpieczenstwo skaleczenia.
» Nigdy nie chwytac za elementy pity w ruchu.

» Nigdy nie chwyta¢ w poblizu tasmy tnace;j.
» Nosi¢ rekawice ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00
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5.3 Podtaczanie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzg prad.

Zagrozenie zycia oraz porazenia prgdem.
Podtgczenie maszyny i prace przy elementach pod
napieciem moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka.

Zalecamy zainstalowanie gtbwnego wytgcznika przed podtgczeniem
urzgdzenia do sieci. Maszyne mozna tatwo odtgczy¢ od zasilania po

pracy.
Dtugos¢ kabla  Dlugosc kabla zasilajgcego maszyne wynosi 8 m i nie powinna byc¢
zwiekszana.

5.3.1 Maszyny zasilane napieciem 42V

Maszyny na bezpieczne napiecie robocze nizsze od 50 V muszg byé
zasilane przez transformator separacyjny.

Zalecamy zastosowanie zasilaczy FREUND TR7-SG-SB (nr kat. 912 030
383) lub zasilaczy z automatycznym sterowaniem dezynfekcjg wewnetrzng
TR7-SG-SB-PO07 (nr kat. 912 030 384).

Zamocuj zasilacz za pomocg opcjonalnego zestawu do montazu na
Scianie (nr czesci 100 022 069).

Szczegodtowe informacje na temat montazu i obstugi transformatora mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi.

Schemat 1 Maszyna na
podigczenia nap. 42V
maszyny na 42V 2 Transformator
@ @ TR7-SG wraz

ze skrzynka

stycznikowg
5 Sie¢ 400V

X x  dtugosé kabla

8m

Rys. 5-1 Schemat podigczenia maszyny 42V
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Przewody
przytaczeniowe

5.3.2 Maszyny zasilane napieciem 400V

i

Skrzynka
stycznikowa
FREUND

@

@

®
ag

Rys. 5-2 Przewody przytgczeniowe maszyny 42V

Recznie prowadzone maszyny o napieciu roboczym wyzszym niz 50 V
(na przyktad 400 V), ktére sg uzywane w pomieszczeniach uboju,
muszg by¢ chronione zabezpieczeniem réznicowo-pragdowym Fl
réwnym lub mniejszym niz 30 mA. Zabezpieczenie lezy w gestii

uzytkownika.

Maszyny FREUND na napiecie 400 V wolno eksploatowac tylko z
uzyciem dodatkowej skrzynki stycznikowe;.

Zalecamy stosowanie skrzynki stycznikowej FREUND SG-SB-MSS-P07

(Nr zamoéwien. 148-004-055)

Skrzynke stycznikowag nalezy zamocowac¢ przy uzyciu nasciennego
zestawu mocujgcego (dostawa na zyczenie, nr zam. 100-022-069).

Schemat 1 Maszyna
przytaczenia 400V
maszyny 400V 3 Skrzynka
stycznikowa
5 Sie¢ 400V
x Dlugosé
kabla 8m
Rys. 5-3 Schemat przytgcznia maszyny na 400V
Przewody ®
przytgczeniowe -
® o =40
Rys. 5-4 Przewody przytgczeniowe maszyny na 400V
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5.4 Podtaczenie wezy do wody

1 Przylgcze wody zimne;j
2 Przytgcze wody gorgcej
3  Odptyw wody

/

D)
/

@\3

Rys. 5-5 Stanowisko robocze

5.5 Ustawianie cyklu dezynfekcji

Czas cyklu dezynfekcji ustawiony jest fabrycznie na 5 sekund. Zmiany
czasu trwania cyklu dokonuje sie w zasilaczu lub w skrzynce stycznikowe;.

Rys. 5-6 Przekaznik czasowy w zasilaczu Rys. 5-7 Przekaznik czasowy w skrzynce
transformatorowym TR7 stycznikowej

Wartosc¢ ,Range” musi by¢ ustawiona na 10. Warto$¢ dla ,Function“ musi
by¢ ustawiona na 21.

Aktualnie ustawiony czas trwania dezynfekcji mozna odczytac¢ skali
,Time* (czerwone cyfry).

Zalecamy nastawia¢ czas dezynfekcji na 4 do 6 sekund.
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5.6 Instalacja odcigznika

a

Odcigznik (balanser) stuzy do balansowania i wyréwnania ciezaru
zawieszonej na nim maszyny. Odcigzniki FREUND sg fabrycznie
nastawione na ciezar dostarczanej maszyny.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa maszyny mozna uzywac jedynie gdy jest
zawieszona na odcigzniku.

1. Zamocowac odcigznik zgodnie z instrukcjg obstugi.

2. Odcigznik z szyng przesuwng zamocowac ha wyzszej szynie nosnej
nad stanowiskiem pracy lub u sufitu.

W przypadku kolejki w linii odlegtos¢ miedzy srodkiem kolejki ew.
punktem zawieszenie tuszy a zawieszeniem odcigznika musi wynosi¢ od
350 do 400 mm.

3. Zawiesi¢ maszyne na odcigzniku.

Odcigznik musi by¢ tak nastawiony, ze maszyne da sie poruszy¢
lekko w gore i w dét bez uzycia sity. Zawiesie maszyny umozliwia
rézne pozycje zawieszenia.

4.  Skorygowac nastawienia odcigznika zgodnie z instrukcjg obstugi.
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6 Obstugiwanie

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwaciji i naprawy odtgczy¢é maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

> P

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

>

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny majg ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

>

Uwaga!

Duzy ciezar wiasny maszyny.

Obrazenia ciata przez opadajgcg maszyne.

» Maszyne zawsze zawieszac na odcigzniku
sprezynowym.

» Nie przebywac pod wiszgcg maszyng.
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Obstugiwanie

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

ON-RON¢ X+ N1

6.3 Codzienna kontrola stanu bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ starannie czy maszyna
funkcjonuje nienagannie i zgodnie z jej przeznaczeniem.

Uzywac tylko maszyny sprawnej i prawidtowo dziatajgce;j.

Nalezy sprawdzic¢

»  czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementow.

»  czy wszystkie przylgcza elektryczne i/lub pneumatyczne czy nie majg
widocznych uszkodzen.

»  zamocowanie ruchomych elementow.
Nie mogg sie zakleszczac ani mie¢ widocznych uszkodzen.

»  prawidtowe zamocowanie tarczy tngcej / noza tarczowego.

»  stan odcigznika sprezynowego oraz jego ustawienie.

»  Nie uzywac¢ zadnej maszyny, ktéra ma uszkodzone zabezpieczenia
lub inne jej czesci.

»  Uszkodzone zabezpieczenia lub inne cze$ci maszyny nalezy
przekazaé¢ do naprawy i poinformowac o tym przetozonego.
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6.4 Praca maszyna

Rys. 6-1 Stanowisko robocze
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7 Czyszczeniei dezynfekcja

Czyszczenie ma na celu usuniecie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddéw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu réwniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
produktu uzytych srodkéw do czyszczenia i dezynfekdiji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia wskutek porazenia pragdem.

» Przed przystgpieniem do jakiegokolwiek czyszczenia
odtaczy¢é maszyne od zasilania elektrycznego
i zabezpieczy¢ zasilanie przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

» Do czyszczenia elementéw pod napieciem nie uzywac
wody i/lub myjki ciSnieniowej.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykac¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie draznigce lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktocen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.
» Zwraca¢ uwage na symbole materiatéw

niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekcji.

» Ubiera¢ i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

@000

7.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

»  Uzywac tylko srodkow czyszczacych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

>  Srodki czyszczaceh i dezynfekujgce skltadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.
Nie dopuszcza¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
Srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych z zywnoscig.

»  Stowac tylko takie Scierki, szczotki i inny sprzet, ktore sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Uwaga!
Woda pod cisnieniem moze spowodowac szkody.

Duze cisnienie wody moze uszkodzi¢ uszczelki i elementy
maszyny

» Nie uzywa¢ myjek cisnieniowych.
» Postugiwac sie jedynie wodg o cisnieniu < 6 bar.
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Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa,
szpachelka z tworzywa,
szczotka
Zdjg¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez
zmywarka do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
Scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwa$-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka
do usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodag

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitha, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja**

Zwilzy¢ powierzchnie, nanies¢
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 — 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka
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Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce
dezynfekujgce

Sptukiwanie
Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czystosci, w razie potrzeby powtérzyé czyszczenie wzgl. dezynfekcije

Suszenie

W niezmontowanym stanie.

Whytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszyc¢

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe

Olej pielegnacyjny, olej do
stosowania w przemysle
Spozywczym

spryskiwacz reczny, czysta
Sciereczka

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

*1

Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA

(akryle) oraz czesci odlanych z metali zaleca sie przeprowadza¢ nie czesciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

warstwg srodka chronigcego przed oksydacjg.

Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszy¢ i pokry¢ cienkg
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8 Przeglady i konserwacja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

Gwaracja W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwréci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy. Adres
i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku niniejszej
instrukciji.
Nalezy uzywaé oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Woytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60

8.3 Zestawy naprawcze (ETP)

Zestawy naprawcze FREUND zawierajg wszystkie najczesciej potrzebne
czesci zamienne i szybkozuzywajgce sie, ktére w praktyce muszg byé
wymieniane w krétszych odstepach czasu.

Posiadanie zapasu takich cze$ci moze znacznie skréci¢ ewentualne
przestoje remontowe. Czesci zamienne w zestawie sg cenowo
korzystniejsze niz kupowane pojedynczo. llos¢ poszczegdlnych czesci
zamiennych w zestawie naprawczym moze by¢ wieksza niz potrzeba do
montazu.

@

8.4 Zalecanes

mary

Informacje na temat zawartosci oferowanych zestawow naprawczych
znajdujg sie w wykazach czesci zamiennych.

Przy wymianie smaru w motoreduktorze maszyn SB46, SB49 oraz SB50
zalecane jest zastosowanie ok. 750 g smaru.

Opakowanie

Nr zamowieniowy

1kg puszka

171-500-010

Przy kontaktach z olejami i smarami przestrzegac¢ odnosne przepisy BHP.

8.5 Plan konserwacji i pielegnaciji

Niektére czynnoéci konserwacyjno-pielegnujgce nalezy przeprowadzaé w okreslonych
odstepach czasu. Ponizsza tabela przedstawia spis czynnos$ci oraz odpowiadajgce im
odstepy czasu. Prosze dopasowac cykle konserwacyjne do potrzeb zakfadu.

Cykl Czynnosci — Rozdziat, strona
Kontrola wizualna przed — Rozdziat Codzienna kontrola
o rozpoczeciem pracy stanu bezpieczenstwa auf Seite 35
codziennie : : : : -
Sprawdzenie nastawien — Rozdziat Sprawdzenie ustawien
odcigznika odcigznika auf Seite 44
Sprawdzenie zuzycia ptytek | — Rozdziat Sprawdzenie ptytek
dociskowych prowadzgcych auf Seite 44
Sprawdzenie szczeliny w — Rozdziat Ustawianie szczeliny
tygodniowo prowadzeniu tasmy i ew. miedzy ptytkami prowadzgcymi auf
regulacja Seite 45
Sprawdzenie naciggu tasmy | — Rozdziat Ustawienie naciggu
tngcej i ew. regulacja tasmy na stronie 44!
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Cykl

Czynnosci — Rozdziat, strona

W razie

potrzeby, maks.
co 3 miesigce

Zmiana ptytek
prowadzgcych

co 6 miesiecy

Kontrola elektryczna wg — Kapitel Okresowe przeglady
VDE 0701/0702/EN60204-1 | elektryczne na stronie 43

w razie potrzeby

— Kapitel Wymiana tasmy tngcej

Zmiana tasmy tngcej auf Seite 44

Sprawdzenie zuzycia tozysk
i uszczelnieh, ew. wymiena

— Kapitel Regulacja przedniego

Nastawic¢ kolo napedzane kofa napinajgcego auf Seite 44

8.6 Okresowe przeglady elektryczne

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

www.freund-germany.com

Pakiet ustug
SDL-003-004

Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzgdzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie zgodnie z
norma DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1 co sze$¢ miesiecy.

Przegladu moze dokonac fachowy elektryk w znaczeniu przepisow UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

Jest mozliwos¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. W pakiecie serwisowym SDL 003 -004 FREUND
Maschinenfabrik oferuje kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekgji i plakietkg kontrolnag.

Jesdli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukc;ji.

8.7 Przyczyny pekania tasmy

Przedwczesne pekanie tasmy moze mie¢ nastepujgce przyczyny:
®  Nieprawidtowy rodzaj tasmy

b Nieprawidtowe ustawienie odcigznika

®  Zuzyte ptytki prowadzgce

®  Nieprawidtowy nacigg tasmy (— Rozdziat Ustawienie naciggu tasmy
na stronie 44)

®*  Zbyt waska szczelina migedzy ptytkami prowadzacymi (— Rozdziat
Ustawianie szczeliny miedzy ptytkami prowadzgcymi na stronie 45)
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8.7.1 Sprawdzenie rodzaju tasmy tnacej

Rézne rodzaje tasm sg uzywane do danego ciecia.
»  Sprawdzi¢ czy dany rodzaj tasmy pasuje do wykonywanej pracy.

8.7.2 Sprawdzenie ustawien odcigznika

Odcigznik musi by¢ tak wyregulowany, ze maszyne mozna podnie$¢ do
gory bez uzycia sity. Powolny ruch w dét w czasie ciecia tuszy odbywa sie
bez dociskania pod ciezarem wtasnym maszyny.

Operator nie moze naciskac na pite, ciecie odbywa sie pod ciezarem
wiasnym pity. Operator prowadzi maszyne bez nadmiernego dociskania
wzdiuz tuszy.

»  Nastawi¢ odcigznik w taki sposéb, aby maszyna zjezdzata powoli w
dot po wtasnym ciezarem.

8.7.3 Sprawdzenie ptytek prowadzacych

Grzbiet tasmy tnacej dociskanej do gérnej ptytki prowadzgcej powoduje

powstawanie sladow / rowka w plytce.

Wraz ze wzrostem godzin pracy rowek pogtebia sie. Gdy staje sie za

gteboki moze to prowadzi¢ do klinowania tasmy i kaleczenia jej grzbietu.

»  Przy pierwszej wymianie tasmy na kazdej zmianie sprawdzi¢ stan
ptytki prowadzace;j.

»>  Obréci¢ i/lub odwrdci¢ ptytke prowadzgcg gdy rowek jest zbyt duzy.
W ten sposéb kazdg ptytke mozna uzy¢ 4-krotnie.

8.8 Wymiana tasmy tnacej

8.8.1 Reczny naciag tasmy tnacej

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010843-C.

8.8.2 Automatyczny naciag tasmy tnacej

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010846-C.

8.9 Ustawienie naciggu tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010843-C.

8.10 Regulacja przedniego kota napinajacego

8.10.1 Reczny naciag tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtowkiem
MTA-010844-C.
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8.10.2 Automatyczny nacigg tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010847-C.

8.11 Ustawianie szczeliny miedzy ptytkami prowadzacymi
8.11.1 Reczny naciag tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010845-C.

8.11.2 Automatyczny nacigg tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010848-C.

8.12 Wymiana weglikowych ptytek prowadzacych i oporowych
8.12.1 Reczny naciag tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010845-C.

8.12.2 Automatyczny naciag tasmy

Instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci pod nagtéwkiem
MTA-010867-C.
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9 Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie

Jezli podczas uzytkowania wystagpig btedy lub zaktécenia, mozna w tym
rozdziale na podstawie konkretnych objawodw znalez¢ zalecany sposéb

naprawy.
W przypadku nieznalezienia w ponizszej tabeli danego btedu lub
zaktdécenia, prosimy skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres

i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejsze;j
instrukcji lub na stronie www.freund-germany.com.

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60

9.3 Przeglad mozliwych usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Silnik nie pracuje
wzglednie zatrzymuje
sie podczas pracy.

Brak napiecia.

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajgcy
podtgczono do sieci.

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajgcy
nie ma przerwanej zyty lub
uszkodzen.

Sprawdzi¢ zabezpieczenia
gtéwne.

Sprawdzi¢ zamocowanie
poszczegdblnych przewoddw i
Sruby dociskowe.

Uszkodzony bezpiecznik w
zasilaczu
transformatorowym.

Wymieni¢ bezpiecznik.

Wytgcznik termiczny
zadziatat.

Wytgczy¢ maszyne.
Odczekac az silnik ostygnie.
W razie potrzeby wymienié
stycznik.

Stepiona tasma tnaca.

Wymieni¢ tasme tngca, patrz —
Rozdziat Wymiana tasmy tngcej
auf Seite 44.

Rosnie sita potrzebna
do ciecia.

Zle nastawiony odcigznik
sprezynowy.

Wyregulowaé odcigznik
sprezynowy

Odcigznik ustawic tak, aby
maszyna powoli opadata pod
dziataniem wtasnego ciezaru.

Wyskakuje tasma
tngca z prowadnic.

Zablokowana lub zabrudzona
dzwignia prowadzaca.

Oczysci¢, udroznié.

Krzywa linia ciecia,
tasma tngca schodzi
z kierunku.

Tasma tngca lezy zebami na
biezni kota.

Wyregulowaé potozenie tasmy
na przednim kole napinajgcym,
patrz — Rozdziat Regulacja
przedniego kotfa napinajgcego na
stronie 44.

Zuzyte prowadnice tasmy
tnace;j.

Wymieni¢ weglikowe ptytki
prowadzgce.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Krzywa linia ciecia,
tasma tngca schodzi
z kierunku.

Zle zawieszona maszyna.

Zawiesi¢ maszyne pionowo

Pochylajgc maszyne do przodu
lub do tytu, unika¢ bocznego
przechylania.

Krzywa linia ciecia,
tasma tngca schodzi
z kierunku.

Za stabe napiecie tasmy
tnacej.

Wyregulowaé prawidtowo napiecie
tasmy, patrz — Rozdziat
Ustawienie naciggu tasmy na
stronie 44.

Silnik wydaje
niezwyczajne odgtosy

Duze luzy w tozyskach lub
uszkodzone fozyska

Sprawdzi¢ stan tozysk.

W razie potrzeby zleci¢ wymiane
tozysk.

Przy okazji wymiany tozysk nalezy
wymieni¢ smar w przekfadni, patrz
— Rozdziat Zalecane smary na
stronie 42.

Poluzowane sruby mocujgce.

Sprawdzi¢ czy sruby/nakretki sg
podociggane

Brak jednej fazy na zasilaniu.

Sprawdzi¢ potgczenia oraz w razie
potrzeby opornosc¢ uzwojen silnika
napedowego

Silnik grzeje sie
nadmiernie
(temperatura >70C).

Maszyny na napiecie 42 V:

Za staby transformator / obcy
zasilacz transformatorowy,
nie firmy FREUND.

Zastosowac zalecany zasilacz
transformatorowy FREUND.

Kabel zasilajgcy ma za maty
przekroj lub/i jest za dtugi.

Stosowac jedynie oryginalny kabel
zasilajgcy.
Nie przedtuzac kabla ponad 8 m.

Luzne ztgcze w kablu
zasilajgcym

Zlecic¢ elektrykowi sprawdzenie
ztgczy i ew. ich dociggniecie.

Wilgo¢ wewnatrz uchwytu z
wigcznikiem.

Zdja¢ pokrywe uchwytu.
Wysuszy¢ wnetrze.

Wymieni¢ skorodowane koncéwki
i przytgcza.

Zatozy¢ nowg uszczelke pokrywy
uchwytu.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ ostony
mieszkowej i wymieniC w razie
potrzeby.

Dociggng¢ opaski zaciskajgce w
razie potrzeby.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Silnik grzeje sie
nadmiernie
(temperatura >70C).

Brak jednej fazy.

Zleci¢ elektrykowi sprawdzenie
pofgczen i ew. ich odnowienie.

Za niskie napiecie zasilania

Zmierzy¢ napiecie sieci zasilajgcej
Dobra¢ odpowiednie zaciski na
listwie zaciskowej transformatora.

Niewtasciwe napiecie sieci
zasilania lub wahania w sieci.

Stosowa¢ maszyne
odpowiadajgcg napieciu w sieci.

Niewtadciwy kierunek
obrotéw maszyny.

Zle podtgczone fazy

Zleci¢ elektrykowi sprawdzenie
potgczen i zmiane kierunku
obrotow.

Maszyna nie przecina
tuszy lub tnie
nieprawidtowo

Niewlasciwie zatozona tasma
tnaca.

Zdjg¢ tasme tnaca.

Zatozy¢ ponownie tasme tngca
zebami skierowanymi do korpusu
maszyny, patrz — Rozdziat
Wymiana tasmy tngcej

na stronie 44.

Stepiona tasma tngca.

Wymieni¢ tasme tngca, patrz —
Rozdziat Wymiana tasmy tngcej
na stronie 44.

Szczelina miedzy pytkami
prowadzgcymi za ciasna.

Wyregulowac¢ prawidtowo wielko$¢
szczeliny, patrz = Rozdziat
Wymiana tasmy tngcej

na stronie 44

Tasma tngca blokuje
sie w tuszy.

Niewtasciwy rodzaj tasmy
tnagcej.

Za mate rozwarcie (,szrank®)
zebow.

Tepa tasma tnaca.

Wytgczy¢é maszyne.

Wymieni¢ tasme tngca, patrz —
Rozdziat Wymiana tasmy tngcej
na stronie 44

Tasma tngca przekosita sie
w kosci.

Maszyna zablokowata sie na
kosci.

Wytgczy¢é maszyne.

Wyjaé maszyne z tuszy.
Zwiekszy¢ odlegtos¢ rozpierania
tuszy.

Zakleszcza sie tasma
tngca.

Tasma tngca i/lub jej
prowadzenia sg zabrudzone

Oczyscic tasme tngcg i/lub jej
prowadzenia

Za ciasna szczelina miedzy
ptytkami prowadzgcymi

Szczeline nastawic prawidtowo,
patrz — Rozdziat Wymiana tasmy
tngcej

na stronie 44
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Tadma tngca ma

Niewtasciwie napieta tasma

Wyregulowac napiecie tasmy
tngcej, patrz — Rozdziat Wymiana
tasmy tngcej

zerwanie sie tasmy
tngcej.

Przedwczesne
zrywanie sie tasmy
tngce;.

Tadma tngca bez przerwy
ociera sie o ptytke
dociskowa.

Maszyna prowadzona jest w

dot ze zbyt duzym naciskiem.

Odcigznik sprezynowy jest
nastawiony na niewtasciwy
zakres udzwigu.

Zablokowana linka
odcigznika sprezynowego.

Zle ustawiony odcigznik
sprezynowy.

Zeby tasmy tngcej lezg na
biezni przedniego kota
napinajacego

Zuzyte weglikowe ptytki
dociskowe

poslizg pod tnaca.
obcigzeniem. na stronie 44

Zabrudzona tasma tngca. Oczysci¢ maszyne.

Zuzyte prowadzenia tasmy Wymieni¢ weglikowe ptytki

tnacej. prowadzgce.

Wyregulowaé napiecie tasmy

Niewtasciwie napieta tasma | tnacej, patrz = Rozdziat Wymiana

Przedwczesne tnaca.. tasmy tnacej

na stronie 44

Maszyne nalezy prowadzi¢ w dot
przez tusze bez uzycia sity.

Uzywaé odcigznika sprezynowego
o wiasciwym zakresie udzwigu i
wyciagu linki, patrz - Rozdziat
»Wykonanie maszyny“ na stronie
17.

Linka musi sie wysuwac i chowac
swobodnie, bez zahamowan.

Wyregulowaé nosnosc¢ odcigznika
sprezynowego.

Nosnos¢ odcigznika
sprezynowegu tak wyregulowac,
aby maszyna pod wtasnym
ciezarem powoli sie samoczynnie
opuszczata, patrz — Rozdziat
Sprawdzenie ustawien odcigznika
na stronie 44.

Ustawi¢ prawidtowo potozenie
tasmy tngcej, patrz — Rozdziat
Regulacja przedniego kota
napinajgcego” na stronie 44.

Obrocic obie ptytki dociskowe w
nowe potozenie lub wymienic¢ je —
Rozdziat Sprawdzenie ptytek
prowadzgcych na stronie 44

Watek napedowy nie
obraca sie mimo
wigczonego silnika.

Uszkodzony watek tgczacy
silnik z przekfadnia.

Sciete wpusty.

Wymieni¢ uszkodzone elementy
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Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie

Usterka

Mozliwa przyczyna

Zapobieganie

Watek napedowy nie
obraca sie mimo
wiaczonego silnika.

Uszkodzone tulejki
sprzegtowe

Wymieni¢ uszkodzone elementy
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10 Ztomowanie i recykling

Informacje

Ztomowanie maszyny nalezy wykona¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

Uzupetniajgce informacje o uzytych w maszynie materiatach i ich
ztomowaniu mozna uzyskaé w naszym Biurze Sprzedazy. Ades oraz
numer telefonu podany jest w stopce redakcyjnej na poczatku niniejszej
instrukciji.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

N

‘&G

&

Wszytkie wycofane z uzytku maszyny zawierajg materiaty, ktére mozna
przekazaé do skfadnic ztomu i recyklingu.

Przy ztomowaniu nalezy przestrzegac regionalnych i lokalnych przepiséow o
ochronie srodowiska.

1. Odtgczy¢ od maszyny wszystkie przytgcza i przewody zasilajgce.
2. Calkowicie zdemontowa¢ maszyne.

3. Posortowaé wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

4

Stary olej oraz zaolejone elementy i tworzywa ztomowaé wedtug
obowigzujgcych przepisdéw ochrony srodowiska.

5. Do recyklingu i ztomowania przekazywac jedynie posortowane
gatunkami tworzywa konstrukcyjne.

6. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpadow
specjalnych.

10.2 Zlomowanie opakowan

N

‘&G

&

We wszystkich opakowaniach firmy FREUND Maschinenfabrik stosowane
sg przyjazne dla srodowiska materiaty opakunkowe, ktére mozna bez
zastrzezenh zuzytkowac powrdrnie.

Te materiaty opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu smieci lub przekazaé do recyklingu.
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Zgodnos¢ materiatow konstrukcyjnych

Zgodnos¢é

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG potwierdza niniejszym, ze materiaty, z
ktorych wykonano przedmioty stykajgce sie z zywnos$cig podczas uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania.

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27. pazdziernika 2004 w sprawie materiatow i
wyrobdéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.
- Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 z 14.01.2011 w sprawie materiatdéw i wyrobdw z

tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

- Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 z 22. grudnia 2006 w sprawie dobrej praktyki
produkcyjnej w odniesieniu do materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z

Zywnoscia.

- Ustawa LFGB o zywnosci, przedmiotach uzytkowych i paszach wedtug stanu

z 01.09.2005.

Niniejsze potwierdzenie wazne jest w odniesieniu do wszystkich wymienionych ponizej
maszyn oraz ich czesci zamiennych:

Pity tasmowe

Elementy maszyn
stykajace sie
Z Zywnoscig

Oznaczenie materiatu

Grupa materiatow i
przedmiotow

Uwagi

Tadmy thace

C85 (1.0647)

Stal przyrzadowa

Obudowa maszyny,
Obudowa przektadni

G-AlISi 5 Mg

Odlew aluminiowy

Czesciowo zmielone
; czarny anodowany

Rézne czesci (bloki
prowadnicze, -hydrau-
liczne)

AICUMgPD (3.1645)

Aluminium

naturalny anodowany

Kofa

X5CrNi18-10 (1.4301)

Stal nierdzewna

Ptytki prowadnicze

H520, K10

Metal hartowany

R&zne czesci tgczace

A2 (1.4301)

Stal nierdzewna

Ro6zne uszczelki

NBR70, NBR90

Kauczuk
azotynowy

Paderborn, 18.01.2018

Kierownik Dziatu Rozwoju
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