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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Uber diese Betriebsanleitung

1 Uber diese Betriebsanleitung

In dieser Betriebsanleitung wird die Spalt-Bandsége auch als Maschine
bezeichnet.

Diese Betriebsanleitung wurde so erstellt, dass Sie schnell und sicher
mit der Maschine arbeiten kbnnen.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und enthéalt wichtige
Empfehlungen, Hinweise und Informationen.

. um die Maschine sicher und sachgerecht zu montieren.
o um die Maschine sicher zu bedienen.

o um einfache Storungen selbst zu beseitigen.

o zur Instandhaltung und zur Reinigung.

Bevor Sie mit der Bedienung der Maschine beginnen, lesen Sie diese
Betriebsanleitung sorgfaltig und vollstandig durch. Befolgen Sie
unbedingt alle beschriebenen Sicherheits- und Warnhinweise.

1.1 Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung richtet sich an Betreiber von
schlachttechnischen Einrichtungen und an das dort beschéftigte
Personal sowie an Metzger und Kleinbetriebe und deren Auszubildende.

Die Betriebsanleitung richtet sich insbesondere an das Fachpersonal fur
Montage, Installation, Wartung und Instandhaltung und an das
Reinigungspersonal.

Die Zielgruppe muss uber technische Grundkenntnisse im Umgang mit
der hier beschriebenen Maschine verfiligen.

1.2 Haftung und Gewahrleistung

Alle Angaben und Hinweise flir die Bedienung und Instandhaltung der
Maschine erfolgen nach bestem Wissen unter Berlcksichtigung unserer
bisherigen Erfahrungen und Erkenntnisse.

Fur jegliche Rechtsanspriiche haften wir ausschlie3lich im Rahmen der
im Hauptvertrag vereinbarten Gewébhrleistungspflicht.

Die Originalfassung dieser Betriebsanleitung wurde in deutscher Sprache
erstellt. Die Ubersetzung wurde nach bestem Wissen erstellt, fr
Ubersetzungsfehler konnen wir jedoch keine Haftung tbernehmen. Im
Zweifelsfall gilt immer die deutsche Originalfassung.

Haftungs- Wir (lbernehmen keine Haftung und Gewahrleistung
ausschluss . .
auf Verschleil3teile.

e auf Schlachtschaden.

AulRRerdem weisen wir ausdriicklich darauf hin, dass wir keine Haftung
fur Schaden Gbernehmen, die auf folgende Ursachen zurtickzufiihren
sind:
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Uber diese Betriebsanleitung GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

. auf nicht oder nicht ausreichende Beachtung der Informationen
dieser Betriebsanleitung

o auf eine nicht bestimmungsgemale Verwendung
. auf ungeeignete oder unsachgemalfe Behandlung

. auf die Verwendung von Ersatzteilen oder Teilen, die nicht von der
FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG zugelassen sind

. auf nicht genehmigte Verdnderungen von Funktionen oder
Materialien an der Maschine

. auf falsche Bedienung oder Bedienung durch nicht qualifiziertes
Personal

. auf die Entfernung oder Manipulation der Sicherheitseinrichtungen
o auf falsche oder nicht fachgerechte Reinigung
o auf chemischen oder mechanischen Uberbelastungen

° auf nicht vorschriftsméaRige Wartungs- und Reparaturarbeiten oder
nicht eingehaltene Wartungsintervalle

Anderungen und/oder Anpassungen an der Maschine sind in
bestimmten Féllen mdglich. In diesen Fallen muss zuvor eine schriftliche
Genehmigung von der FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG — im
Nachfolgenden FREUND Maschinenfabrik genannt — eingeholt werden.

1.3 Aufbewahrung der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und muss wahrend
der gesamten Verwendungszeit der Maschine jederzeit flr das Bedien-,
Wartungs- und Reinigungspersonal zugénglich sein.

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung deshalb immer am Einsatzort der
Maschine auf.

1.4 Symbole und Gestaltungsmerkmale

1.4.1 Gestaltungsmerkmale

>

i
A

Aufzdhlungen

Einzelner, unabhangiger Handlungsschritt
Resultat, das durch den Handlungsschritt entsteht

Handlungsschritte mit festgelegter Reihenfolge
Die Ziffern geben an, dass die Handlungsschritte aufeinander folgen
Resultat, das durch die Handlungsschritte entstehen

Verweise auf ein anderes Kapitel

Wichtige Zusatzinformationen oder besondere Angaben zum Gebrauch
der Maschine

Eingebetteter Warnhinweis - gibt die Art und Quelle der Gefahr und die
Anweisung zur Abwendung der Gefahr an.

8/53
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1.4.2 Sicherheitszeichen

Warnzeichen

>B B

BB B

Sl €,

Verbotszeichen

O
S

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Achtung! An dieser Stelle besteht eine erhdhte Gefahrdung lhrer
Sicherheit.

Warnung vor geféahrlicher elektrischer Spannung
Lebensgefahr durch elektrischen Schlag auf den Korper.

Warnung vor scharfkantigen Maschinenteilen

Gefahrdung der Finger oder der Hande durch Abschneiden und Erfassen.
Gefahrdung von GliedmalRen durch Schneiden oder Abschneiden und
Verletzungen des Korpers.

Warnung vor Handverletzungen

Geféahrdung der Hande und Finger durch Quetschungen durch Senk- oder
Abwaértsbewegung von Maschinenteilen.

Warnung vor rotierenden Schneidwerkzeugen
Gefahrdung von Gliedmalf3en durch Schneiden oder Abschneiden.

Einzugsgefahr von weiter Kleidung, Schmuck und langen Haaren durch
die rotierende Bewegung.

Warnung vor heil3er Oberflache

An den gekennzeichneten Orten besteht die Gefahr des Verbrennens
oder Verbriihens von Kérperteilen, insbesondere an Handen und
Fingern.

Warnung vor gesundheitsschadlichen oder reizenden Stoffen
Die Angaben auf den Verpackungen und Behdltern missen beachtet
werden. Von Lebensmitteln getrennt halten.

Warnung vor schwebender Last

Gefahrdung des Koérpers durch herabfallende Lasten oder Maschinen.

Allgemeines Verbotszeichen

Dieses Zeichen wird nur in Verbindung mit einem Zusatzzeichen oder -
text verwendet, der das Verbot genauer beschreibt.

Hochdruckreiniger verboten
Verwenden Sie keinen Hochdruckreiniger zum Reinigen der Maschine.
Es kdnnen Teile der Maschine beschadigt werden.
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Uber diese Betriebsanleitung GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Gebotszeichen

Schutzhandschuhe tragen

schitzen die Hande vor Reibung, Abschirfung und Schnittverletzungen
e beim Wechseln oder Scharfen der Schneidwerkzeuge,

e Dbei der Reinigung,

o bei Berihrung heil3er Oberflachen.

S

M\ Schutzbrille tragen

schitzt die Augen vor umherfliegenden Teilen, Bruchstiicken und
Flussigkeitsspritzern
o wahrend des Betriebs,
¢ wahrend der Reinigung der Maschine.

Gehorschutz tragen
schiitzt das Gehor wahrend des Betriebs der Maschine.

Sicherheitsschuhe oder —.gummistiefel tragen

schitzen die Fufe vor Quetschungen, herabfallenden Gegenstanden
und gewahrleisten einen sicheren Stand.

o wahrend des Betriebs,
e wahrend der Reinigung der Maschine.

Haarnetz oder Schutzhaube tragen
schitzt lange Haare vor Einzug in die Maschine.

Schutzschirze tragen
schitzt den Kérper vor Feuchtigkeit, Blut und anderen Flissigkeiten.

Kopfschutz tragen

schitzt den Kopf vor Verletzungen durch Anstof3en an pendelnde
Gegenstande und Maschinen und bei Arbeiten unter schwebenden
Lasten.

Netzstecker ziehen

Trennen Sie die Maschine vor allen Wartungs-, Instandhaltungs- und
Reinigungsarbeiten vom Stromnetz.

G ©O® G®

1.4.3 Symbole

Betriebsanleitung beachten

Beachten Sie unbedingt die Informationen und Hinweise in der
Betriebsanleitung.

=

Separate Ersatzteilliste vorhanden
Fur dieses Ersatzteil gibt es eine separate Ersatzteilliste.

=
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&=

8@,’%@“

' !
[
[

Montageanleitung vorhanden

Fur dieses Ersatzteil gibt es eine extra Montageanleitung. In der
Montageanleitung werden Arbeitsschritte und eventuell benétigte
Werkzeuge dargestellt.

Im Satz erhéltlich

Das Symbol kennzeichnet einen Set-Artikel. Bei einem Set-Artikel sind
mehrere zusammenhangende Ersatzteile zusammengefasst. Ein Rahmen
verdeutlicht, welche Teile dazugehoren.

Teil des Ersatzteilpaketes

Dieses Ersatzteil ist Bestandteil eines Ersatzteilpaketes, in dem
erfahrungsgemal bendétigte Ersatz- und Verschleil3teile
zusammengefasst werden.

Werkzeugsatz vorhanden

Zur Montage dieses Ersatzteils bendtigen Sie ein spezielles Werkzeug,
das Sie bei uns bestellen kénnen.

Ziffern im grauen Feld geben die Reihenfolge der Arbeitsschritte an.

Schmieren

Angaben lUber Menge und Beschaffenheit des Schmierstoffs finden Sie in
der Betriebsanleitung.

Nicht schmieren

Kleben

Teile missen eingeklebt werden, Informationen tGber die Art und
Beschaffenheit des Klebstoffs finden Sie in der Betriebsanleitung.

Reinigen
Handlungsanweisung fir zusétzlichen Reinigungsschritt

Netzstecker
symbolisiert den Anschluss der Maschine an das Netz.

Demontage der Maschine oder Baugruppe

Montage der Maschine oder Baugruppe
symbolisiert die Montage der Maschine nach vorheriger Demontage,
Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren

Bremszeit der Maschine
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2 Fur lhre Sicherheit

In diesem Kapitel werden die SicherheitsmaRnahmen und
Sicherheitsvorrichtungen beschrieben. Es dient zu lhrer Orientierung in
Sicherheitsfragen rund um den Gebrauch der Maschine.
Sicherheitshinweise dienen dem Arbeitsschutz und der Unfallverhiitung.
Befolgen Sie alle hier beschriebenen Sicherheitshinweise und die vor
den einzelnen Kapiteln.

Lesen Sie sich das Sicherheitskapitel und die darin enthaltenden
Sicherheitshinweise unbedingt vor Inbetriebnahme und Gebrauch der
Maschine sorgféltig durch.

2.1 Warnhinweise

Aufbau eines
Warnhinweises

Wahrend der Nutzung der Maschine kdnnen in bestimmten Situationen
oder durch bestimmte Verhaltensweisen Gefahren auftreten.

In dieser Betriebsanleitung stehen die Warnhinweise am Anfang der
jeweiligen Kapitel bzw. Lebensphasen, bei der Gefahr von Personen-
oder Sachschaden besteht. Sie beziehen sich auf alle nachfolgenden
Handlungen des Kapitels oder Lebensphase.

Die beschriebenen Malinahmen zur Gefahrenabwehr miissen eingehalten
werden.

Signalwort!
Art und Quelle der drohenden Gefahr.

Mdgliche Folgen der Gefahr bei Nichtbeachtung des
Warnhinweises.

» Anweisungen zur Abwendung der Gefahr.

Signalwort | Bedeutung

GEFAHR kennzeichnet eine unmittelbare Gefahr, die zum Tod oder
zu schwerer Korperverletzung fuhren wird, wenn sie nicht
vermieden wird.

WARNUNG | kennzeichnet eine mdgliche Gefahr, die zum Tod oder zu
schwerer Korperverletzung fuihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

VORSICHT | kennzeichnet eine mdgliche Gefahr, die zu leichter oder
mittlerer Korperverletzung fiihren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

Achtung kennzeichnet eine mdgliche Gefahr, die zu Sachschaden
an Maschine oder Umwelt filhren kann, wenn sie nicht
vermieden wird.

12/53
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Far lhre Sicherheit

2.2 Pflichten des Betreibers

Bedienpersonal

Gefahrdungs-
beurteilung

Sicherheit der
Maschine

Arbeitsplatz

Fluchtwege

Reinigung

Gemal der Berufsgenossenschaftlichen Regel fur Sicherheit und
Gesundheit bei der Arbeit fur Betriebe in der Fleischwirtschaft (BGR 229)
darf der Betreiber nur Versicherte an schlachttechnischen Einrichtungen
arbeiten lassen, die das 18. Lebensjahr vollendet haben und mit der
Einrichtung und der Handhabung vertraut sind.

Jugendliche tber 16 Jahre dirfen dann beschéftigt werden, wenn dies zur
Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie die Sicherheits-
bestimmungen gelesen und verstanden haben. Ihr Schutz muss durch
eine Aufsichtsperson gewahrleistet sein.

Der Betreiber ist als tibergeordnete juristische Person verantwortlich fur
die bestimmungsgemalfie Verwendung der Maschine sowie flr die
Ausbildung und den Einsatz von autorisiertem und qualifiziertem Bedien-,
Wartungs- und Reinigungspersonal.

Der Betreiber ist verpflichtet, jeden Mitarbeiter in die Bedienung der
Maschine einzuweisen.

Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht von Fachpersonal an der
Maschine arbeiten.

Der Betreiber muss die Bediener iber mdgliche Gefahren, Symptome und
entsprechende Vorbeugungsmal3nahmen im Umgang mit der Maschine
informieren. Dabei sind die einschlagigen Arbeitsschutzbestimmungen zu
beachten.

Bei Arbeiten mit der Maschine ist das Tragen eines Gehdrschutzes und
einer Schutzbrille vorgeschrieben.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass nur Maschinen in einwandfreiem
und funktionstiichtigem Zustand betrieben und eingesetzt werden.

Der Betreiber muss gewahrleisten, dass die Sicherheitseinrichtungen
regelmafig gewartet und auf ihre Funktionstiichtigkeit Gberprift werden.

Der Betreiber hat fiir eine ausreichende Beleuchtungsstéarke von
mindestens 500 Lux zu sorgen.

Die Arbeitsplatze miussen so angelegt sein, dass pro Mitarbeiter ein
Bewegungsfreiraum von 1,5 m Breite und 1 m Tiefe vorhanden ist. Alle dort
tatigen Personen missen in Uberwiegend aufrechter und zwangloser
Kdrperhaltung arbeiten kénnen.

Das FulRBbodenmaterial muss so beschaffen sein, dass die Gefahr des
Ausrutschens durch Nasse, Fett oder Verunreinigungen verringert wird.

Der Arbeitsplatz muss den landes- und ortsspezifischen Hygiene- und
Arbeitsplatzvorschriften entsprechen.

Der Betreiber muss dafir sorgen, dass im Notfall geniigend Fluchtwege
fur das Personal vorhanden und diese deutlich gekennzeichnet sind. Er
muss darauf achten, dass die Fluchtwege nicht zugestellt werden und ihre
Funktion (z. B. durch Turen, die sich zum Fluchtweg hin 6ffnen lassen)
nicht beeintrachtigt wird.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass die Reinigung der Maschine leicht
und gefahrlos durchfihrbar ist. Er hat die geeigneten Reinigungsmittel
und -verfahren zur Verfigung zu stellen.
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Fur Ihre Sicherheit GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Unterweisung der

Mitarbeiter

Der Betreiber ist verpflichtet, sein Personal regelmaRig und aus
gegebenem Anlass (z. B. bei einem Unfall) Gber Sicherheit und
Gesundheitsschutz zu unterweisen. Wir empfehlen, die Unterweisungen
und deren Inhalte durch Unterschrift des Personals zu dokumentieren.

2.3 Anforderungen an das Personal

Bedienpersonal

Fachpersonal

Maschinen-
sicherheit

Sachkundiger

Sicherheit am

Arbeitsplatz

Verhalten im

Notfall

Das Bedienpersonal muss durch den Betreiber entsprechend
eingearbeitet und unterwiesen worden sein. Als unterwiesen gilt
derjenige, der die Sicherheitshinweise gelesen und verstanden hat und
eine entsprechende Einweisung in die Bedienung der Maschine erhalten
hat.

Das Bedienpersonal muss mit der Betriebsanleitung, den geltenden
Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung sowie mit den
geltenden Bestimmungen des Tierschutzes vertraut sein.

Fachpersonal sind Fachkréfte, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung in
ihrem Arbeitsbereich qualifizierte Kenntnisse und Erfahrungen haben.

Montage-, Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sowie die
Stérungsbehebung durfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Das Fachpersonal muss mit der Betriebsanleitung und den geltenden
Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut sein.
Uberprifen Sie die Maschine vor jedem Arbeitsbeginn sorgfaltig auf
einwandfreie und bestimmungsgemafe Funktion.

Nehmen Sie keine Maschine in Betrieb, die nicht einwandfrei funktioniert.

Schalten Sie die Maschine sofort aus, wenn sie nicht mehr einwandfrei
arbeitet.

Lassen Sie defekte Sicherheitseinrichtungen, Schalter oder andere
defekte Maschinenteile reparieren.

Informieren Sie den Betreiber oder seinen Bevollméchtigten Uber jede
Veréanderung an der Maschine, die lhre Sicherheit gefahrdet.

Eine sachkundige Person ist, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung
und Erfahrung ausreichende Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt.

Der Sachkundige muss mit der Betriebsanleitung und den geltenden
Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung sowie mit den
geltenden Bestimmungen des Tierschutzes vertraut sein.

Sorgen Sie fur einen sicheren, aufrechten Stand und halten Sie das
Gleichgewicht. Vermeiden Sie eine unnormale Korperhaltung.

Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und aufgeraumt. Unaufgeraumte
Platze kdnnen Unfalle verursachen.

Tragen Sie immer die fur Sie bereitgestellte personliche Schutzkleidung.
Halten Sie Kinder, Jugendliche und nicht unterwiesene Personen von der
Maschine fern.

Im Falle eines Unfalls leisten Sie Erste Hilfe und benachrichtigen Sie
einen Arzt und den Rettungsdienst.

Informieren Sie den Betreiber oder seinen Bevollmachtigten tber jeden
Unfall.
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2.4 Personliche Schutzausristung (PSA)

Das Personal muss die branchenubliche personliche Schutzausristung
tragen. Die personliche Schutzausriistung ist vom jeweiligen
Arbeitsbereich abhangig.

Die Schutzausrustung muss Ihnen vom Betreiber zur Verfligung gestellt
werden. Aus hygienischen Griinden erhalt jeder Arbeithnehmer seine
eigene personliche Schutzausriistung.

2.5 Elektrische Sicherheit nach DIN VDE 0701-0702/EN60204-1

Alle unsere elektrischen Maschinen werden vor der ersten
Inbetriebnahme sowie nach einer Anderung oder Instandsetzung in
unserem Werk nach den elektrotechnischen Regeln der

DIN VDE 0701-0702/EN60204-1 auf ihre elektrische Sicherheit durch eine
Elektrofachkraft gepruft.

Die Priffrist fur elektrische Maschinen und Anlagen, die in Schlachthéfen
und Zerlegebetrieben eingesetzt werden, betragt sechs Monate.

2.6 Restrisiko

Die Maschine wurde nach aktuellem Stand von Wissenschaft und Technik
gebaut und entspricht den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der Europaischen Union.

Die Maschine ist bei Beachtung der Betriebsanleitung sowie der
betriebsspezifischen Vorgaben und der Unfallverhitungsvorschriften
betriebssicher.

Dennoch gehen von ihr Gefahren aus, die konstruktiv nicht beseitigt
werden kénnen. Dazu gehoren:

* Lebensgefahr durch spannungsfiihrende Bauteile
° Schnittverletzungen durch Schneidwerkzeuge.

° Verletzungsgefahr durch nachlassigen Umgang mit der persdnlichen
Schutzausristung wahrend des Betriebes der Maschine, bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten sowie bei der Reinigung und
Desinfektion

° Verbrennungsgefahr durch hei3e Oberflachen

* Verbrithungsgefahr durch hei3es Wasser mit Temperaturen héher
als 65°C.

A Quetschgefahr fir Finger und Hande durch Einklemmen beim
Schliel3en des Deckels.

° Gehérschadigung durch Larm bei LA&rmemissionen grol3er 75 dB(A)

Dariiber hinaus konnen trotz aller VorsichtsmalRnahmen nicht
offensichtliche Restrisiken auftreten.

Die Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn Sie die Sicherheitshin-
weise vor den einzelnen Kapiteln sowie die Betriebsanleitung insgesamt
beachten.
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2.7 Bestimmungsgemalle Verwendung

FREUND- Spalt-Bandsagen sind zum Halbieren von Schweinen, Sauen
und Rindern in Betrieben aller Gré3en bestimmt.

Die genaue Verwendung der einzelnen Maschinen wird im — Kapitel
Ubersicht tiber die Maschinen ab Seite 18 beschrieben.

2.8 Nicht bestimmungsgemale Verwendung

Jeder andere Gebrauch, als im Kapitel = Bestimmungsgemae
Verwendung beschrieben, gilt als nicht bestimmungsgeman und ist
deshalb unzulassig.

Die Risiken bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung liegen allein
beim Betreiber. Fragen Sie im Zweifelsfall beim Hersteller nach.
Zur nicht bestimmungsgemafen Verwendung der Maschine gehort:

o das Schneiden und Sagen von anderen Materialien, wie z.B. Holz,
Kunststoff oder Stein.

¢ die Verwendung von Maschinen mit einer Sicherheitskleinspannung
kleiner als 50 V (z.B. 42 V) ohne Sicherheitstransformator.

®* die Verwendung von Maschinen mit einer Betriebsspannung von
mehr als 50 V (z.B. 400 V) in Schlachtrdumen ohne
Fehlerstromschutzschalter.

®*  die Verwendung von Maschinen ohne funktionstichtige
Sicherheitseinrichtungen.

¢ die Verlangerung der an der Maschine angebrachten Kabel und
Anschlussleitungen.
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Technische Beschreibung

3 Technische Beschreibung

3.1 Begriffserklarung

In dieser Betriebsanleitung werden verschiedene Abklrzungen verwendet. Die
folgende Tabelle erlautert die verwendeten Abkirzungen:

Abklrzung Bezeichnung Bedeutung
MAN Manuell Manuelles Bandspannsystem
AUT Automatisch Automatisches (hydraulisches)
Bandspannsystem
HF Hebelfihrung Manuelle Sagebandeinfliihrung
JF justierbare Fihrung Automatische Sagebandeinfiihrung
DES-E Desinfektions- Innendesinfektion
Einbausystem
DES-PO7 Desinfektions- Automatisch zeitgesteuerte
Einbausystem PQO7 Innendesinfektion
2HATDS Zweihand-Synchron- verbesserte Zweihand-
Sicherheitssteuerung Sicherheitssteuerung, entspricht der
DIN EN 574
EWV Elektro-Wasser-Ventil dient der automatischen Steuerung
des Wasserzulaufs
MSS Maschinensicherheits- Sicherheitsschalter zur Deckelabfrage
schalter
DES-K04 Desinfektionskabine dient der AuRRenreinigung und
AulRendesinfektion der Maschinen
zwischen den Arbeitsgdngen
TR7 Sicherheitstransformator erzeugt die erforderliche Sicherheits-
kleinspannung fiur 42V-Maschinen,
entspricht den Anforderungen der
EN 60204-1 und EN 61558-1
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3.2 Ubersicht Uiber die Maschinen

Die genaue Ausstattung Ihrer Maschine kénnen Sie auf dem
maschinenbezogenen Deckblatt nachlesen.

3.2.1 Spalt-Bandséage SB46-08

Verwendung e Halbieren von Schweinen und Rindern

e Eingeschrankt fur die Verwendung von niedrigen Spreizhaken zum
Halbieren von Schweinen

Ansicht

Abb. 3-1 Ansicht Standardmaschine SB46-08 mit Detail Handgriff
oben Standardmaschine; unten Zweihand-Maschine

Mdgliche
Ausstattung ® Spannungsauswahl* 42V, 400V

* Sonderspannungen auf Anfrage
¢ MAN — Manuelles Bandspannsystem mit Hebelfihrung
e AUT — Automatisches Bandspannsystem mit Hydraulikblock
e EWV — Elektrowasserventil fir Kaltwasser
e 2HATDS - Zweihand-Sicherheits-Synchronschaltung
e Zusatzlicher seitlicher Handgriff (nicht zusammen mit 2HATDS)

¢ Automatische Innendesinfektionsprogrammsteuerung P07
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Abmessungen -
T ®
o " [0)] (9]
N N © 5 o
3 g S
454
1322
) |
O~
858 s
[to] = - #
© - e —— —_—
g
Abb. 3-2 Abmessungen [Angaben in mm]
Bandséageblatt- .
auswahl | Typ Verzahnung Art.-Nr.
BA46 FA Standard 8mm 224-010-004
BA46 GA Standard 8mm 224-011-004
BA46 GC Reinigungszahn 10mm 224-011-204
* Verpackungseinheit 5 Stiick
Optionales
Zubehor Art.-Nr.
Federzug F65-2 920-440-000
Federzug F60-3 920-475-000
Transformator TR7-SG-SB 912-030-383
Transformator TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384
Desinfektionskabine DESK-04 913-505-002
SB_ges_J2 001_DE.docx 19/53
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3.2.2 Spalt-Bandsage SB49-08

Verwendung e Halbieren von Schweinen
e Spreizblgelschlachtung von Schweinen, leichten Sauen und Schafen
e Eingeschrankt fur die Verwendung zum Halbieren von Rindern

Ansicht

Abb. 3-3 Ansicht Standardmaschine SB49-08 mit Detail Handgriff
oben Standardmaschine; unten Zweihand-Maschine

Mdgliche
Ausstattung ®  Spannungsauswahl* 42V, 400V

* Sonderspannungen auf Anfrage
¢ MAN — Manuelles Bandspannsystem mit Hebelfihrung
¢ AUT — Automatisches Bandspannsystem mit Hydraulikblock
e EWV — Elektrowasserventil fir Kaltwasser
e 2HATDS - Zweihand-Sicherheits-Synchronschaltung
e Zusatzlicher seitlicher Handgriff (nicht zusammen mit 2HATDS)

¢ Automatische Innendesinfektionsprogrammsteuerung P07
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Abmessungen
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Abb. 3-4 Abmessungen [Angaben in mm]
Bandséageblatt-
auswahl | Typ* Verzahnung Art.-Nr.
BA49 FA Standard 8mm 224-010-006
BA49 FC Reinigungszahn 10mm 224-010-206
BA49 GA Standard 8mm 224-011-006
BA49 GC Reinigungszahn 10mm 224-011-206
* Verpackungseinheit 5 Stuick
Optionales
Zubehér Art.-Nr.

Federzug F65-2 920-440-000
Federzug F60-3 920-475-000
Transformator TR7-SG-SB 912-030-383
Transformator TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384
Desinfektionskabine DESK-04 913-505-002
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3.2.3 Spalt-Bandsage SB50-08

Verwendung e Halbieren von Rindern
Ansicht

Abb. 3-5 Ansicht Standardmaschine SB50-08 mit Detail Handgriff
oben Standardmaschine; unten Zweihand-Maschine

Maogliche
Ausstattung ® Spannungsauswahl* 42V, 400V

* Sonderspannungen auf Anfrage
¢ MAN — Manuelles Bandspannsystem mit Hebelfihrung
e AUT — Automatisches Bandspannsystem mit Hydraulikblock
e EWV — Elektrowasserventil fir Kaltwasser
e 2HATDS — Zweihand-Sicherheits-Synchronschaltung
e Zusatzlicher seitlicher Handgriff (nicht zusammen mit 2HATDS)

e Automatische Innendesinfektionsprogrammsteuerung P07
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Abmessungen
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Abb. 3-6 Abmessungen [Angaben in mm]
Bandséageblatt-
auswahl | Typ* Verzahnung Art.-Nr.
BA50 FA Standard 8mm 224-010-005
BA50 FC Reinigungszahn 10mm 224-010-205
BA50 GA Standard 8mm 224-011-005
BA50 GC Reinigungszahn 10mm 224-011-205
* Verpackungseinheit 5 Stuick
Optionales
Zubehér Art.-Nr.

Federzug F70-3 920-476-000
Transformator TR7-SG-SB 912-030-383
Transformator TR7-SG-SB-P07 360 912-030-384
Desinfektionskabine DESK-04 913-505-002

SB_ges_J2 001_DE.docx

www.freund-germany.com

23/53

DE



Technische Beschreibung

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

3.3 Technische Daten

SB46-08 SB49-08 SB50-08
Gewicht [kq] ca. 61 ca. 58 ca. 70
Gesamtlange [mm] 1400 1430 1550
Schnitttiefe [mm]
abtriebsseitig 230 195 320
antriebsseitig 250 250 350
Schnittbreite [mm] 460 490 500
Motor Typ 08 Typ 08 Typ 08
Motorleistung [W] 2300 2300 2300
Betriebsart S6 S6 S6
Drehzahl [U/min] 760 760 760
Betriebsspannung [V] 42 /400 42 /400 42 /400
Nennstrom [A] 40/4,3 40/4,3 40/4,3
Stromfrequenz [Hz] 50 50 50
Gerauschemission [dB(A)] iaYn?mcljri Betrieb bis zu 95 dB(A) ansteigen
Vibration [m/s?] <25 <25 <25
Wasseranschluss ["] 3/8 3/8 3/8
Schutzklasse IP 65 IP 65 IP 65

3.4 Typenschild

O] www.freund

Bandsige

@

Nennspannung:42V 3ac
©) Nennleistung:2300wW
Frequenz:50Hz
Nennstrom:40A
@

Bauwoche: 29/2016

EEEEN <=uno

D-33100 Paderborn, Schulzel-l]el.-Str. 38

SB50-08

Betriebsart:56-20%
Drehzah1:760 uU/min

Schutzart:IP65
cos phi = 0.78

PPA: 50483

Abb. 3-7 Beispiel Typenschild auf der Stirnseite des

Motors
Erklarung
1 Firmenanschrift
2 Maschinentyp und Bezeichnung
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3 Leistungsdaten:
Nennspannung [V] Betriebsart
Nennleistung [W] Drehzahl [U/min]
Frequenz [HZz] Schutzart
Nennstrom [A] Verschiebefaktor [cos @]
4 Baujahr der Maschine, Produktionsauftrags-Nummer (PPA)

3.5 Schmierstoffe

Sicherheits-
datenblatt

GetriebeflieRfett

Die stérungsfreie Funktionsweise und der Wirkungsgrad der Maschine
sind wesentlich abhéngig von der Qualitat der verwendeten
Schmierstoffe.

Als internationaler Standard fur lebensmitteltechnische Schmierstoffe hat
sich die H1-Einstufung durchgesetzt.

Die FREUND Maschinenfabrik setzt bei allen Maschinen, bei denen ein
zufalliger Kontakt der Schmierstoffe mit dem Tierkdrper maoglich ist,
Schmierstoffe ein, die dem FDA-H1-Standard entsprechen.

Weitere Informationen entnehmen Sie unseren Sicherheitsdatenblattern.
Die Sicherheitsdatenblatter erhalten Sie bei unserem Verkauf. Die
Anschrift und Telefonnummer finden Sie vorne im Impressum.

FREUND-Getriebeflie3fett ist ein dauerwalkbestandiges Getriebefett mit
Hochdruckzusétzen. Es behélt im Betrieb seine gute Dichtfahigkeit und
ist temperaturbestandig.

3.6 Zweihand-Synchron-Sicherheitsschaltung (Option)

Optional kdnnen Sie die die Maschine mit einer Zweihand-Synchron-
Sicherheitsschaltung (2HATDS-M) ausstatten.

Die 2HATDS-M wird durch einen Magnetsensor gesteuert. Durch den
Magnetsensor ist kein extra Schaltgehause mehr nétig, so dass die
komplette Schaltung weniger anféllig fir Stdrungen ist.

Die 2HATDS-M entspricht den Anforderungen von Typ IIl der DIN EN 574
und wird mit einem externen Schaltgerat betrieben.

Merkmale @ Synchrone Einschaltung:

Beide Einschaltdriicker mussen innerhalb von 0,5 Sekunden
gedriickt werden. Wahrend der Arbeit mit der Maschine muss der
Bediener mit beiden Handen gleichzeitig und ununterbrochen beide
Dricker dricken.

* Erneutes Erzeugen des Ausgangssignals:
Die Maschine kann erst dann wieder eingeschaltet werden, nachdem
beide Einschaltdriicker losgelassen wurden.

° Manipulationen der 2HATDS-M sind nicht méglich.

i Geringere Anfélligkeit fur Stérungen durch Feuchtigkeit und Schmutz
durch geschitzten Magnetsensor.
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3.7 Desinfektions-Einbausystem DES-E

Das Desinfektions-Einbausystem DES-E sorgt nach einem Arbeitsgang fur
die Desinfektion der Maschine. Es wird mit Heildwasser betrieben.

Das Wasser wird durch einen Spiralschlauch zur Maschine geleitet. Am
Kugelhahn wird die Wassermenge von Hand eingestellt.

Die Flachstrahldiisen desinfizieren das Sdgeband und den Innenraum der
Maschine.

Merkmale ®  HeilBwasserversorgung von Desinfektions-Einbausystemen

®  Elektro-Wasserventile mit vollstandiger Verrohrung mit Krimmern,
Fittings und Verkabelung

®  Drei Flachstrahldiisen mit nur 2% | Wasserverbrauch pro Minute pro
Duse

3.8 Automatische Innendesinfektionssteuerung DES-P0O7 (Option)

Die Innendesinfektionssteuerung DES-P07 steuert den automatischen
Ablauf des Desinfektionszyklus nach jedem S&agevorgang.

Der Innenraum und das Sageband der Maschine werden nach einem
voreingestellten Zeitintervall (werkseitig: 5 Sekunden) mit heil3em Wasser
gereinigt und desinfiziert.

Den automatischen Desinfektionsprozess kdnnen Sie jederzeit manuell
unterbrechen, indem Sie die Maschine einschalten.

Merkmale ®  Variable Zeiteinstellung
®  Manuelle Unterbrechung des Desinfektionsprozesses mdglich
®  Flachstrahldiisen mit einem Wasserverbrauch von nur 2% | pro

Minute pro Diise
3.9 Lieferumfang

®  Maschine mit Betriebsanleitung
b 2 Fuhlerlehren
® 1 Satz Bandséageblatter mit 5 Stiick
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4 Transport und Lagerung

FREUND-Maschinen sind fur den Versand per Lastkraftwagen, Bahn,
Flugzeugen oder Schiffen vorgesehen. Der Versand erfolgt
transportsicher in Einzel- oder Mehrfachverpackungen.

Probelauf beim  Die Maschine ist vor dem Versand sorgfaltig gepruft worden und bereits
Hersteller  jm Werk Probe gelaufen. Die Priifung stellt sicher, dass die Maschine die
angegebenen Daten aufweist und einwandfrei arbeitet.

Trotz aller Sorgfalt besteht die Mdglichkeit, dass die Maschine beim
Transport beschadigt wird. Uberprifen Sie deshalb beim Auspacken die
Maschine auf mdgliche Transportschaden.

4.1 Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Gefahr durch herabfallende oder umstirzende
Ladung.
Tod oder schwerste Verletzungen sind moglich.

» Benutzen Sie ausschlief3lich Hebehilfen und
Anschlagmittel, die flr das Gesamtgewicht der
Maschine zugelassen sind.

> Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf.

» Sichern Sie den Gefahrenbereich gegen unbefugten
Zutritt.

» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit Schutzhelm,
Sicherheitsschuhe und Handschuhe.

4.2 Personliche Schutzausristung

4.3 Maschine transportieren

Alle FREUND-Maschinen kénnen mit einem Gabelstapler oder
Hubwagen transportiert werden. Die Lange der Gabel muss mindestens
der Tiefe der Maschine entsprechen.

»  Flhren Sie den Transport ausschlie3lich mit Transportmitteln und
Hebehilfen aus, die fir das Gewicht der Maschine zugelassen sind.
Dazu zahlen Kran-, Stapler- und Hubwagentransporte.

Das Gewicht der Maschine ist in = Kapitel Technische Daten auf
Seite 24 angegeben.

»  Sichern Sie die Maschine wahrend des Transports gegen Kippen
und Verrutschen.

»  Verwenden Sie ausschlie3lich Seile und Hangeeinrichtungen, die
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ausreichende Sicherheit und Tragfahigkeit garantieren.

4.4 Maschine auspacken

Die Maschine ist nach dem Auspacken direkt einsatzbereit.

Recyclingund  Die Originalverpackung der Maschine besteht aus wiederverwertbarem
Entsorgung  Material und kann der Wertstoffsammlung zugefuihrt werden.

Hinweise zu Recycling und Entsorgung der Verpackung finden Sie im
— Kapitel Entsorgung und Recycling auf Seite 52.

>  Entfernen Sie alle Verpackungsmaterialien und entsorgen Sie diese
fach- und umweltgerecht.

>  Entfernen Sie eventuell entstandenes Kondensat.
»  Uberpriifen Sie die Maschine auf mogliche Transportschaden.

>  Beobachten Sie die Maschine wahrend der ersten Betriebstunden,
um eventuelle Fehlfunktionen festzustellen.

4.5 Maschine lagern

Fur eine sichere Lagerung der Maschine beachten Sie unbedingt die
folgenden Hinweise:

»  Lagern Sie die Maschine nur in trockenen und frostfreien Raumen.

»  Lagern Sie die Maschine fiir einen langeren Zeitraum nur im
trockenen Zustand.

» Lagern Sie die Maschine so, dass Beschadigungen an der Maschine
ausgeschlossen sind.

»  Schitzen Sie die Maschine vor Korrosion.
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5 Montage und Inbetriebnahme

Der Einbau und der Anschluss der Maschine erfolgt durch den Betreiber.

Fur Schaden, die durch unsachgemafien Anschluss oder unsachgemale
Behandlung entstehen, haftet nicht die FREUND Maschinenfabrik.

5.1 Sicherheitshinweise

GEFAHR!

Spannungsfiihrende Maschinenteile.
Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Arbeiten vom
Stromnetz und sichern Sie diese gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

WARNUNG!
Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind maglich.

> Die Maschine darf ausschlieRlich von unterwiesenem
und autorisiertem Personal in Betrieb genommen
werden.

» Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen durfen
ausschlief3lich von einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.

WARNUNG!
q@ Scharfkantige Maschinenteile.

Schnittgefahr.

» Greifen Sie nie in die Nédhe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nicht direkt in das Sageblatt oder Messer.
» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit Schutzhandschuhe.

5.2 Personliche Schutzausristung

®60
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5.3 Maschine anschlieRen

i

Lange des
Anschlusskabels

GEFAHR!

Spannungsfihrende Maschinenteile.
Lebensgefahr durch Strom.

» Anschluss der Maschine und Arbeiten an
spannungsfihrenden Bauteilen diirfen nur von einer
ausgebildeten Elektrofachkraft durchgefihrt werden.

Wir empfehlen, vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz
einen Hauptschalter zu installieren. Die Maschine kann dadurch nach
Arbeitsende leicht vom Stromnetz getrennt werden.

Die Lange des Anschlusskabels der Maschine betragt 8 m und sollte
nicht verlangert werden.

5.3.1 Maschinen mit 42 Volt Betriebsspannung

i

Anschlussschema
42V-Maschinen

Maschinen mit einer Sicherheitskleinspannung (VLV) kleiner als 50 V
mussen mit einem Sicherheitstransformator betrieben werden.

Wir empfehlen die FREUND-Transformatoren TR7-SG-SB
(Art.-Nr. 912-030-383) oder fir die automatische Steuerung der
Innendesinfektion TR7-SG-SB-P07 (Art.-Nr. 912-030-384).

Befestigen Sie die Transformatoren mit unserem optional erhaltlichen
Wandbefestigungsset (Art.-Nr. 100-022-069).

Ausfihrliche Informationen zur Befestigung und Bedienung des
Transformators finden Sie in der entsprechenden Betriebsanleitung.

1 Maschine 42V
2 Transformator

TR7-SG inkl.
@ @ Schaltgerat
5 Netz 400V

x Kabellange

8m

Abb. 5-1 Anschlussschema flir 42V-Maschinen
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Anschluss-
leitungen

®
ag

Abb. 5-2 Anschlussleitungen fiir 42V-Maschinen

@ @

5.3.2 Maschinen mit 400 Volt Betriebsspannung

i

Handgeflihrte Maschinen mit einer Betriebsspannung von mehr als 50 V
(z.B. 400V), die in Schlachtraumen eingesetzt werden, missen durch
den Betreiber bauseits mit einem Fehlerstromschutzschalter
(FI-Schalter) kleiner gleich 30 mA abgesichert werden.

Die FREUND-Maschinen mit 400 V kdnnen nur mit einem zusatzlichen
Schaltgerat betrieben werden.

FREUND-  Wir empfehlen das FREUND-Schaltgerat SG-SB-MSS-P07
Schaltgerat  (Art.-Nr. 148-004-055)
Befestigen Sie das Schaltgerat mit unserem optional erhaltlichen
Wandbefestigungsset (Art.-Nr. 100-022-069).
Anschluss- 1 Maschine
schema 4QOV- 400V
Maschinen 3 Schaltgerat
5 Netz 400V
x Kabellange
8m
Abb. 5-3 Anschlussschema fur 400V-Maschinen
Anschluss- ®
leitungen I
® o =40
Abb. 5-4 Anschlussleitungen fiir 400V-Maschinen
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5.4 Wasserschlauche anschliefRen

4.

Abb. 5-5 Arbeitsplatz

5.5 Desinfektionszyklus einstellen

i

1 Kaltwasseranschluss
2 HeilBwasseranschluss
3 Wasserabfluss

Der Desinfektionszyklus der Innendesinfektion ist werksseitig auf
5 Sekunden eingestellt. Der Desinfektionszyklus wird bei im Transformator
oder im Schaltgerat am Zeitrelais eingestellt.

Abb. 5-6 Zeitrelais im Transformator TR7

Abb. 5-7 Zeitrelais im Schaltgeréat

Der Wert fir ,Range“ muss auf 10 stehen. Der Wert fur ,Function® muss

auf 21 stehen.

Den eingestellten Wert fiir die Dauer der Innendesinfektion kénnen Sie

am Wert ,Time" ablesen (rote Zahlen).

Wir empfehlen einen Wert von 4 bis 6 Sekunden.
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5.6 Federzug installieren

Der Federzug dient zum Ausbalancieren und zum Gewichtsausgleich der
eingehangten Maschine. FREUND-Federziige sind auf das Gewicht der
Maschine voreingestellt.

Die Maschine darf aus Sicherheitsgriinden nur mit einem Federzug
bedient werden.

1. Befestigen Sie den Federzug laut Betriebsanleitung des Herstellers.

2. Befestigen Sie den Federzug mit einem Tragschienen-System an
einer hoher gelegenen Tragschiene lber dem Arbeitsplatz oder an
der Decke an.

Bei Verwendung einer Rohrbahn muss der Abstand zwischen der
Rohrbahnmitte bzw. dem Tierkérperaufhangepunkt bis zur
Federzugaufhangung zwischen 350 und 400 mm betragen.

3. Hangen Sie die Maschine mdglichst kopflastig in den Federzug.

Der Federzug muss so eingestellt sein, dass sich die Maschine ohne
viel Kraft in der Hohe bewegen lasst. Der Aufhénger der Maschine
bietet verschiedene Aufhdngemaoglichkeiten.

4. Korrigieren Sie gegebenenfalls die Federzugeinstellungen. Beachten
Sie dazu die Betriebsanleitung des Federzugs.
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6 Bedienung

6.1 Sicherheitshinweise

GEFAHR!

Spannungsfiihrende Maschinenteile.
Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Montage-,
Wartungs-, und Reparaturarbeiten vom Stromnetz.

» Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind maglich.

» Die Maschine darf ausschlief3lich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten und gereinigt werden.

» Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen durfen nur
von einer ausgebildeten Elektrofachkraft durchgefiihrt
werden.

WARNUNG!
Scharfkantige Maschinenteile.

Schnittgefahr.

» Greifen Sie nie in die Nédhe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nicht direkt in das Schneidwerkzeug.
» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit Schutzhandschuhe.

Vorsicht!

Hohes Eigengewicht der Maschine.
Personenschaden durch Herabfallen der Maschine.

» Hangen Sie die Maschine immer in einen Federzug
ein.

> Halten Sie sich nicht unter der Maschine auf.
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Bedienung

6.2 Personliche Schutzausristung

ON-NON¢ X+ Ni

6.3 Tagliche Sicherheitstberprifung

Bevor Sie mit den Arbeiten beginnen, Gberpriufen Sie die Maschine
sorgfaltig auf einwandfreie und bestimmungsgemafe Funktion.

Benutzen Sie nur einwandfreie und funktionstiichtige Maschinen.

Uberprifen Sie

» die Maschine auf auRere Beschadigungen und lose Maschinenteile.

»  alle elektrischen und/oder pneumatischen Anschliisse und
Anschlussleitungen auf auRere Beschadigungen.

» den Sitz von beweglichen Teilen.

Sie durfen nicht klemmen und keine Beschadigungen aufweisen.

» das Séageblatt / Kreismesser auf festen Sitz.

» den Federzug und die Federzugeinstellungen.

»  Benutzen Sie keine Maschine mit defekten
Sicherheitseinrichtungen, Schaltern oder anderen defekten
Maschinenteilen.

»  Lassen Sie defekte Sicherheitseinrichtungen, Schalter oder andere
Maschinenteile reparieren und informieren Sie lhren Arbeitgeber.
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6.4 Maschine bedienen

Abb. 6-1 Arbeitsplatz
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Reinigung und Desinfektion

7 Reinigung und Desinfektion

Die Reinigung hat den Zweck, die Maschine von Schmutz-, Fleisch- und
Fettpartikeln und von angetrocknetem Blut zu befreien. Alle Flachen
missen nach der Reinigung optisch sauber sein.

Aus hygienischen Grinden muss die Maschine mindestens taglich nach
Schichtende, bei starker Verschmutzung auch zwischendurch, grindlich
gereinigt werden.

Eine grundliche Reinigung ist Grundbedingung flr eine wirksame,
nachfolgende Desinfektion.

° Beachten Sie die Sicherheitshinweise in den Produktdatenblattern der
l Reinigungs- und Desinfektionsmittel.

7.1 Sicherheitshinweise

A\

GEFAHRI!

Spannungsfiihrende Maschinenteile.

Lebensgefahr durch Stromschlag.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Reinigungsarbeiten
vom Stromnetz und sichern Sie diese gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

» Verwenden Sie fir die Reinigung spannungsfuhrender

Maschinenteile kein Wasser und keinen
Hochdruckreiniger.

A\

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind maglich.

» Die Maschine darf ausschlieR3lich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten und gereinigt werden.

WARNUNG!

Scharfkantige Maschinenteile.
Schnittgefahr.

» Greifen Sie nie in die Néhe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nicht direkt in das Schneidwerkzeug.
» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit Schutzhandschuhe.
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37/53
www.freund-germany.com

DE



Reinigung und Desinfektion GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

WARNUNG!

Stark reizende oder &tzende Reinigungs- und
Desinfektionsmittel.

Atembeschwerden und andere Gesundheitsschaden sind

moglich.

» Beachten Sie die Gefahrstoffsymbole und die
Sicherheitsdatenblatter der Reinigungs- und
Desinfektionsmittel.

» Tragen Sie die vom Hersteller der Reinigungs- und
Desinfektionsmittel vorgeschriebene personliche
Schutzausristung.

7.2 Personliche Schutzausristung

7.3 Reinigung und Desinfektion durchfihren

»  Verwenden Sie nur fur die Lebensmittelindustrie zugelassene
Reinigungs- und Desinfektionsmittel.

»  Halten Sie unbedingt die vorgegebenen und aufeinander
abgestimmten Bedingungen des Reinigungs- und
Desinfektionsmittel (Konzentration, Einwirkzeit, Einwirktemperatur)
ein.

»  Lagern Sie Reinigungs- und Desinfektionsmittel an einem separaten
Platz oder in einem besonderen Raum.

Verhindern Sie unbedingt die unmittelbare Bertihrung von
Reinigungs- und Desinfektionsmittel mit Lebensmitteln.

>  Benutzen Sie nur Putztliicher, Birsten und andere Gerate, die
ausschlieRlich fur die Reinigung und Desinfektion gebraucht
werden.

Achtung!
Beschadigungen durch hohen Wasserdruck.

Hohe Wasserdriicke beschadigen Dichtungen und
Maschinenteile.

» Verwenden Sie keinen Hochdruckreiniger.
» Arbeiten Sie nur mit Wasserdrticken < 6 bar.
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Reinigung und Desinfektion

Arbeitsschritte Reinigungs- und Hilfsmittel
Desinfektionsmittel

Grobreinigung

Produktreste entfernen Trinkwasser Kunststoffschaber,

Kunststoffspachtel, Birste,

Kleinteile entfernen

Trinkwasser

Kunststoffschaber, Birste, evtl.
mit Spllmaschine,

Zwischenspulung

Trinkwasser, max. 60°C je nach Fetterweichungspunkt,
Niederdruckgerat, Handsprihgerat

Hauptreinigung

einschaumen, ca. 15 Minuten
Einwirkzeit

2 — 4% Somplex Fettloser
2 — 3% Ecolab P3-topax 19
2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril
Powerfoam

Handsprihgeréat, Birste,
Wanne, saubere feuchte
Reinigungsticher

abspulen

Trinkwasser, max. 60°C

Niederdruckgerat,
Handspriihgerat

auf optische Sauberkeit
Uberprufen

Saure Reinigung** (statt Hauptreinigung)

einschaumen,
ca. 15 Minuten Einwirkzeit

3 — 6% P3-topax 56
3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer

Handsprihgerat, Birste zum
Entfernen von Kalkbelegen

spulen

Trinkwasser mit 50 - 60°C

Niederdruckgerat,
Wasserschlauch

auf optische Sauberkeit
Uberpriufen

Zwischenspulung

Trinkwasser, max. 60°C,

Niederdruckgerat, Handspruhgeréat

Desinfektion*?

spruhen, einschaumen

Einwirkzeit geman
Produktdatenblatt,

Losungstemperatur ca. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

Handspruhgeréat, Spruhpistole,
sauberes feuchtes Tuch

Nachspilung

Trinkwasser, max. 60°C je nach Fetterweichungspunkt,
Niederdruckgerat, Handspriihgerat
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Arbeitsschritte

Reinigungs- und
Desinfektionsmittel

Hilfsmittel

Kontrolle

visuell auf optische Sauberkeit Uberpriifen ggf. Reinigung und/oder Desinfektion wiederholen

Trocknung

trocken reiben bzw. an Luft trocknen lassen, demontierte Teile moglichst einzeln trocken lassen

Pflege

auftragen Pflegedl, Food grade oll Sprihpistole, sauberes
Reinigungstuch

Montage

Personal muss saubere und desinfizierte Hande haben

ot Fur sdureempfindliche Werkstoffe wie POM, PMMA (Acrylate) und Gusswerkstoffe wird die saure
Reinigung nur etwa 1x alle 2 — 6 Wochen empfohlen.
2 Die Oberflachen sollten nach der Reinigung und Desinfektion nur getrocknet und mit einem
geeigneten Pflegefilm vor Oxidation geschitzt werden.
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8 Wartung und Instandhaltung

Um eine mdglichst lange Lebensdauer und einen geringen Verschleil’ zu
gewahrleisten, muss die Maschine regelmaflig tberprift und gewartet

werden.

Der Arbeitsbereich der Werkbank muss fur die Wartung und Demontage
der Maschine sauber und frei von Fremdstoffen sein.

Reparaturen und Wartungen dirfen nur von fachkundigem und
autorisiertem Fachpersonal ausgefuihrt werden.

Gewabhrleistung ~ Sollten wahrend der gesetzlichen Gewahrleistungszeit Fehler oder
Mangel an der Maschine auftreten, wenden Sie sich bitte an unseren
Verkauf. Die Anschrift und Telefonnummer finden Sie vorne im

Impressum.

Verwenden Sie nur Originalersatzteile oder die von der FREUND
Maschinenfabrik empfohlenen Ersatzteile.

8.1 Sicherheitshinweise

GEFAHR!

Spannungsfihrende Maschinenteile.
Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Montage-,
Wartungs-, und Reparaturarbeiten vom Stromnetz.

» Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

» Die Maschine darf ausschlieRlich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten und gereinigt werden.
» Arbeiten an spannungsflihrenden Bauteilen dirfen nur

von einer ausgebildeten Elektrofachkraft durchgefihrt
werden.

WARNUNG!

Scharfkantige Maschinenteile.
Schnittgefahr.

» Greifen Sie nie in die Néhe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nicht direkt in das Schneidwerkzeug.
» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit Schutzhandschuhe.

SB_ges_J2 001_DE.docx
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8.2 Personliche Schutzausristung

O©0

8.3 Ersatzteilpakete (ETP)
FREUND-Ersatzteilpakete beinhalten alle gangigen Ersatz- und
Verschleilteile, die erfahrungsgeman in kiirzeren Intervallen
ausgetauscht werden muissen.

Durch die Ersatzteilbevorratung werden eventuelle Ausfallzeiten gering
gehalten. Die im Paket enthaltenen Ersatzteile sind im Vergleich deutlich
gunstiger als die einzeln erhaltlichen Teile. Die Stlickzahl von einzelnen
Ersatzteilen im Ersatzteilpaket kann gro3er sein als bei der
Einzelmontage.

Informationen tber den Inhalt der erhaltlichen Ersatzteilpakete finden Sie
in den Ersatzteillisten.

8.4 Empfohlene Schmierstoffe

Beim Wechsel des Getriebemotors der Maschinen SB46, SB49 und SB50
bendtigen Sie etwa 750 g Schmierfett.

Verkaufsgebinde Art.-Nr.
1kg Dose 171-500-010

Beim Umgang mit Schmierstoffen beachten Sie die allgemeinen Regeln
des Arbeitsschutzes.

8.5 Wartungsplan

Manche Wartungsarbeiten missen Sie in bestimmten Intervallen durchfthren. Die
folgende Tabelle gibt Ihnen einen Uberblick ber die auszufiihrenden
Wartungsarbeiten und Giber das Wartungsintervall.

Passen Sie die Wartungsintervalle gegebenenfalls an lhre Arbeitsbedingungen an.

Intervall Wartungsarbeit — Kapitel, Seite

— Kapitel Tagliche

Sichtkontrolle vor Sicherheitstiberprifung auf

Arbeitsbeginn

Taglich Seite 35
Federzugeinstellungen — Kapitel Federzugeinstellungen
Uberprifen Uberpriufen auf Seite 44
Wéchentlich Pruckp!atten auf Verschlei3 | — Kap.ltel Druckplatten Uberprifen
Uberprifen auf Seite 44
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Intervall Wartungsarbeit — Kapitel, Seite
Eggrggigszgzlrtfl;]k;irprufen — Kapitel Flihrungsspalt einstellen
) auf Seite 45
einstellen
Bandspannung tberprifen | _ Kanitel Sageband
und bei Bedarf neu ' Rapitel sagebandspannung
einstellen einstellen auf Seite 44
Bei Bedarf,
spatestens alle | Fuhrungsplatten wechseln
3 Monate
Elektrische . ;
. N — Kapitel Elektrische
Alle 6 Monate %?8?001'78?55%”53233? Wiederholungsprufung auf Seite 43
. — Kapitel Sageband wechseln
Sageband wechseln .
g W auf Seite 44
_ Lager und Dichtungen auf
Bei Bedarf VerschleiR prifen und
auswechseln
. I — Kapitel Abtriebsrad einstellen auf
Abtriebsrad justieren Seite 45

8.6 Elektrische Wiederholungsprifung

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

www.freund-germany.com

Servicepaket
SDL-003-004

Die Wiederholungspriifungen an ortsveranderlichen elektrischen
Maschinen und Anlagen, die in Schlachthdfen und Zerlegebetrieben
eingesetzt werden, miissen nach DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1 alle

sechs Monate durchgeftihrt werden.

Die elektrische Prifung muss durch eine Elektrofachkraft im Sinne der
UVV Elektrische Anlagen und Betriebsmittel oder durch eine
elektrotechnisch unterwiesene Person durchgefihrt werden.

Sie haben die Moglichkeit, die Wiederholungsprufung im Werk der
FREUND Maschinenfabrik durchflihren zu lassen. FREUND
Maschinenfabrik bietet Ihnen im Servicepaket SDL-003--004 eine
komplette elektrische Priifung mit Inspektionsprotokoll und Prifplakette.

Wenn Sie an der Wiederholungsprifung bei uns im Werk oder durch
einen Servicetechniker vor Ort interessiert sind, wenden Sie sich an
unseren Verkauf. Anschrift und Telefonnummer finden Sie vorne im

Impressum.

8.7 Ursachen fur Sagebandbruch beseitigen

Ein vorzeitiger Sdgebandbruch kann folgende Ursachen haben:

®  Falscher Sagebandtyp
®  Falsche Federzugeinstellung

®  Verschlissene Druckplatten

SB_ges_J2 001_DE.docx
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®  Falsch eingestellte Sagebandspannung (— Kapitel
Sagebandspannung einstellen auf Seite 44)

®  Zueng eingestellter Fihrungsspalt (— Kapitel Fihrungsspalt
einstellen auf Seite 45)

8.7.1 Sagebandtyp Uberpriufen

Nicht jedes Ségeband ist fir jede Ségearbeit geeignet.
»  Uberprifen Sie, ob der Sagebandtyp fir lhre Arbeit geeignet ist.

8.7.2 Federzugeinstellungen Uberprifen

Der Federzug muss so eingestellt sein, dass sich die Maschine fast
kraftlos in der Héhe bewegen lasst und nur durch ihr Eigengewicht
langsam nach unten durch den Tierkdrper gleitet.

Die Schnittkraft darf nicht durch den Bediener, sondern soll durch das
Gewicht der Sage aufgebracht werden. Der Bediener fuhrt die Maschine
ohne groRRen Kraftaufwand durch den Tierkdrper.

»  Stellen Sie den Federzug so ein, dass die Maschine nur durch ihr
Eigengewicht nach unten gleitet.

8.7.3 Druckplatten tberprifen

Durch Reibung zwischen dem S&geband und der oberen Druckplatte
entstehen Riefen in den Druckplatten.

Mit steigender Betriebsstundenzahl werden die Riefen in der Druckplatte
tiefer. Wird die Riefennut zu tief, kann das beim Sagen zum Verkanten des
Sageblatts fihren und der Sagebandriicken kann reil3en.

»  Uberprifen Sie beim ersten Sagebandwechsel jeder Schicht die
Druckplatten.

»  Drehen bzw. wenden Sie die Druckplatten, wenn eine merkliche Riefe
sichtbar ist.

Eine Druckplatte kann durch Drehen bis zu 4 x verwendet werden.

8.8 Sageband wechseln

8.8.1 Manuelles Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010843-C.

8.8.2 Automatisches Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010846-C.

8.9 Sagebandspannung einstellen

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010843-C.

44/53 SB_ges_J2 001_DE.docx

www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Wartung und Instandhaltung

8.10 Abtriebsrad einstellen
8.10.1 Manuelles Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010844-C.

8.10.2 Automatisches Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010847-C.

8.11 Fiuhrungsspalt einstellen
8.11.1 Manuelles Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010845-C.

8.11.2 Automatisches Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010848-C.

8.12 Fuhrungsplatten und Druckplatten wechseln

8.12.1 Manuelles Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010845-C.

8.12.2 Automatisches Bandspannsystem

Die entsprechende Montageanleitung finden Sie in der Ersatzteilliste
unter der Uberschrift MTA-010848-C.
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9 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Treten im Betriebsablauf Fehler oder Stérungen auf, kdnnen Sie in
diesem Kapitel gezielt nach mdglichen Ursachen und Abhilfen suchen.

Sollten Sie den Fehler oder die Stérung, der/die an lhrer Maschine
aufgetreten ist, in der folgenden Tabelle nicht finden, wenden Sie sich an
unseren Verkauf. Die Anschrift und Telefonnummer finden Sie vorne im
Impressum.

9.1 Sicherheitshinweise

GEFAHR!
Spannungsfiihrende Maschinenteile.

Lebensgefahr.

» Trennen Sie die Maschine vor allen Montage-,
Wartungs-, und Reparaturarbeiten vom Stromnetz.

» Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten.

WARNUNG!

Unfallgefahr durch unzureichend qualifiziertes
Personal.

Lebensgefahr und schwerste Verletzungen sind moglich.

» Die Maschine darf ausschlief3lich von Fachpersonal
gewartet, instandgehalten und gereinigt werden.

» Arbeiten an spannungsfiihrenden Bauteilen durfen nur
von einer ausgebildeten Elektrofachkraft durchgefiihrt
werden.

WARNUNG!
% Scharfkantige Maschinenteile.

Schnittgefahr.

» Greifen Sie nie in die Nédhe sich bewegender
Maschinenteile.

» Greifen Sie nicht direkt in das Schneidwerkzeug.
» Tragen Sie zu lhrer Sicherheit Schutzhandschuhe.
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9.2 Personliche Schutzausristung

®60

9.3 Ubersicht tiber mogliche Stérungen

Stérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Motor lauft nicht/bleibt
wahrend der Arbeit
stehen.

Kein Strom.

Uberprufen Sie, ob das
Anschlusskabel eingesteckt ist.

Uberprifen Sie die Anschluss-
kabel auf Unterbrechungen oder
Beschadigungen.

Uberprifen Sie die
Hauptsicherung.

Uberprifen Sie, ob die
Stromadern richtig angeklemmt
sind und die Schrauben der
Klemmen fest sitzen.

Defekte Sicherung im
Transformator.

Wechseln Sie die Sicherung aus.

Thermokontakt im

Transformator hat ausgeldst.

Schalten Sie die Maschine aus.

Warten Sie, bis die Maschine
abgekdhlt ist.

Wechseln Sie, wenn nétig den
Schalter aus.

Steigender
Kraftaufwand beim
Sagen.

Sageband ist stumpf.

Wechseln Sie das Sageband,
siehe — Kapitel Sageband
wechseln

auf Seite 44.

Federzug ist falsch
eingestellt.

Justieren Sie den Federzug.

Stellen Sie den Federzug so ein,
dass die Maschine langsam
durch ihr Eigengewicht nach
unten gleitet.

Séageband lauft aus
der Fuhrung.

Fuhrungshebel ist blockiert
oder schwer-gangig.

Reinigen Sie die
Sagebandfihrung.

Keine gerade
Schnittfihrung.

Zahne des Sagebandes
laufen auf dem Abtriebsrad.

Justieren Sie das Band neu,
siehe — Kapitel Abtriebsrad
einstellen auf Seite 45.

Sagebandfuhrung ist
verschlissen.

Wechseln Sie die
Fuhrungsplatten.
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Stdrung Maogliche Ursache

Beseitigung

Maschine hangt falsch.

Richten Sie die Maschine
senkrecht aus.

Verhindern Sie, dass die
Maschine bei Bewegungen nach
vorn oder hinten zur Seite kippt.

Keine gerade Sagebandspannung ist zu
Schnittfuhrung. gering.

Stellen Sie die
Sagebandspannung neu ein,
siehe — Kapitel
Sagebandspannung einstellen auf
Seite 44.

Lagerspiel ist vergrofl3ert
und/oder Lager ist defekt.

Ungewohnliche

Uberprifen Sie die Lager.

Lassen Sie, wenn notig das Lager
auswechseln.

Erneuern Sie bei einem
Lagerwechsel das Getriebefett,
siehe — Kapitel Empfohlene
Schmierstoffe auf Seite 42.

Gerausche am Motor.

Befestigungsschrauben sind
locker.

Uberprifen Sie die
Schrauben/Muttern auf festen
Sitz.

Eine Phase ist ausgefallen.

Uberprifen Sie die Anschlisse,
und ggf. den Widerstand der
Wicklung.

Bei 42 V-Maschinen:

Transformatorleistung ist
nicht ausreichend / Kein
FREUND-Transformator.

Verwenden Sie den von FREUND
empfohlenen Transformator.

_ _ Anschlusskabel ist falsch, hat
Motor wird zu heil3 zu kleinen Querschnitt
(Temperatur >70°C). | und/oder ist zu lang.

Verwenden Sie nur das
Originalkabel.

Verlangern Sie das
Anschlusskabel nicht Gber 8 m.

Anschlusskabel hat einen
Wackelkontakt.

Lassen Sie die elektrischen
Anschliisse von einer
Elektrofachkraft Gberpriifen, und
wenn notig die Anschlussklemme
nachziehen.
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Stérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Motor wird zu heif3
(Temperatur >70°C).

Feuchtigkeit im Schaltkasten
des Schaltgriffs.

Schrauben Sie den Deckel auf.
Entfernen Sie die Feuchtigkeit.

Ersetzen Sie korrodierte Klemmen
und Anschlusse.

Erneuern Sie die Deckeldichtung.

Uberprifen Sie den Faltenbalg
und ersetzen Sie ihn wenn notig.
Spannen Sie wenn nétig die
Schlauchbinder nach.

Motor wird zu heil3
(Temperatur >70°C).

Eine Phase ist ausgefallen.

Lassen Sie die elektrischen
Anschlisse von einer
Elektrofachkraft Gberprifen und
neu verdrahten.

Eingangsspannung ist zu
niedrig.

Messen Sie die Netzspannung.

Wahlen Sie den passenden
Eingang am Transformator.

Netzspannung ist falsch oder
Netzschwankungen.

Verwenden Sie eine fur die
Netzspannung geeignete
Maschine.

Drehrichtung der
Maschine ist falsch.

Anschlusskabel hat falsche
Anschlussbelegung.

Lassen Sie die Anschliisse durch
eine Elektrofachkraft Gberprifen
und Kkorrigieren.

Maschine sagt
schlecht oder gar
nicht.

Sageband ist falsch montiert.

Entfernen Sie das Sageband.
Legen Sie das Sageband mit den
Zahnen in Gehauserichtung neu
ein, siehe — Kapitel Sageband
wechseln

auf Seite 44.

Sageband ist stumpf.

Wechseln Sie das Sageband,
siehe — Kapitel Sdgeband
wechseln

auf Seite 44.

Flhrungsspalt ist zu eng
eingestellt.

Stellen Sie den Fuhrungsspalt neu
ein, siehe — Kapitel
Fuhrungsspalt einstellen auf

Seite 45.

Sageband bleibt im
Schlachtkorper
stecken.

Sagebandtyp ist falsch.

Falscher Freischnitt durch
verénderte Zahnschrankung.

Sageband ist stumpf.

Schalten Sie die Maschine aus.

Wechseln Sie das Sageband,
siehe — Kapitel Sageband
wechseln

auf Seite 44.
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Storung

Maogliche Ursache

Beseitigung

Sageband bleibt im
Schlachtkorper
stecken.

Sageband ist verkantet.

Maschine ist im Knochen
verhakt.

Schalten Sie die Maschine aus.

Ziehen Sie die Maschine aus dem
Schlachtkérper heraus.

Vergrof3ern Sie die Spreizung.

Sageband klemmt.

Sageband und/oder
Sagebandfuhrung sind
verschmutzt.

Reinigen Sie das Sageband
und/oder die Sagebandfiihrung.

Fuhrungsspalt ist zu eng
eingestellt.

Stellen Sie den Fuhrungsspalt neu
ein, siehe — Kapitel Fihrungsspalt
einstellen auf Seite 45.

Sageband rutscht
unter Belastung
durch.

Sagebandspannung ist
falsch eingestellt.

Stellen Sie die
Sagebandspannung neu ein,
siehe — Kapitel
Sagebandspannung einstellen auf
Seite 44.

Sageband ist verschmutzt.

Reinigen Sie die Maschine.

Sagebandfuhrung ist
verschlissen.

Sagebandspannung ist

Wechseln Sie die
Fuhrungsplatten.

Stellen Sie die
Sagebandspannung neu ein,
siehe — Kapitel

Vorzeitiger falsch eingestelt Sagebandspannung einstellen auf
Sagebandbruch. Seite 44.
Sageband lauft permanent ) o _
. . _ : Kraftaufwand durch den
Maschine wird mit zu viel Schlachtkarper.
Druck gefihrt.
. Verwenden Sie einen Federzug
Fede_rzug ISt fgr an.deren mit dem richtigen Gewichtsbereich
Gewichtsbereich eingestellt. . :
und Kabelauszug, siehe — Kapitel
Kapitel ,Ubersicht Uber die
Kabelauszug des Federzugs | Maschinen® auf Seite 18.
ist blockiert. Der Kabelauszug muss frei und
Vorzeitiger ohne zu blockieren laufen.
Sagebandbruch. Justieren Sie den Federzug.
Stellen Sie den Federzug so ein,
Federzug ist falsch f:tI]ass_die Mas_cr;‘ine IaEgsam durch
eingestellt. ihr _Elgen_gewm t nach unten
gleitet, siehe — Kapitel
Federzugeinstellungen tberprifen
auf Seite 44.
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Stérung

Mogliche Ursache

Beseitigung

Zahne des Sagebandes
laufen auf dem Abtriebsrad.

Justieren Sie das Sageband neu,
siehe — Kapitel Abtriebsrad
einstellen® auf Seite 45.

Druckplatten sind
verschlissen.

Drehen Sie die Druckplatten oder
wechseln Sie sie aus — Kapitel
Druckplatten tUberprifen auf
Seite 44).

Antriebswelle dreht
nicht bei laufendem
Motor.

Verbindungswellen zwischen
Motor und Getriebe ist
gebrochen.

Passfedern sind abgeschert.

Wechseln Sie defekte Teile aus.

Antriebswelle dreht
nicht bei laufendem
Motor.

Kupplungsbuchsen sind
defekt.

Wechseln Sie defekte Teile aus.
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10 Entsorgung und Recycling
Die Entsorgung der Maschine muss nach den glltigen gesetzlichen
Bestimmungen der jeweiligen Lander durchgefihrt werden.

Informationen  Weitere Informationen zu unseren verwendeten Materialien und deren
Entsorgung erhalten Sie bei unseren Verkauf. Anschrift und
Telefonnummer finden Sie vorne im Impressum.

10.1 Maschine demontieren und entsorgen

@ Alle Altmaschinen enthalten Wertstoffe, die Sie der Wertstoffverwertung

% zufiihren kénnen.
Beachten Sie bei der Entsorgung unbedingt die regionalen und 6rtlichen
Umweltschutzvorschriften.

1. Trennen Sie séamtliche Anschlisse und Versorgungsleitungen von
der Maschine.

Demontieren Sie die Maschine vollstandig.
Trennen Sie alle Wertstoffe sortenrein.

Entsorgen Sie Altél und mit Ol verschmutzte Bauteile und Materialien
entsprechend den guiltigen Umweltbedingungen.

5. Fuhren Sie die einzelnen Wertstoffe sortiert dem Recycling und der
Entsorgung zu.

6. Fuhren Sie den Sondermill einer értlichen Sondermdilldeponie zu.

10.2 Verpackungsmaterialien entsorgen

@ Alle von der FREUND Maschinenfabrik verwendeten
Verpackungsmaterialien sind umweltvertraglich und kénnen bedenkenlos
wieder verwendet werden.

Sie koénnen die Verpackungsmaterialien gefahrlos tber die normalen

Abfallsammelsysteme entsorgen oder einer Wertstoffverwertung
zufihren.
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Konformitat der Werkstoffe

Konformitéat

Die Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG bestéatigt hiermit, dass die
Gegenstande und deren Materialien, die bei bestimmungsgemalem Gebrauch mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen, den folgenden allgemeinen Anforderungen

entsprechen.

- Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 vom 27. Oktober 2004 Uber Materialien und
Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Beriihrung zu kommen.

- Verordnung (EU) 10/2011 vom 14.01.2011 uber Materialien und Gegenstande aus
Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln in Bertihrung zu kommen.

- Verordnung (EG) Nr. 2023/2006 vom 22. Dezember 2006 uber die gute
Herstellungspraxis fur Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, mit

Lebensmitteln in Berihrung zu kommen.

- LFBG Lebensmittel-, Bedarfsgegenstéande- und Futtermittelgesetz, Stand 01.09.2005.

Dies gilt fur alle folgende Maschinentypen und deren Ersatzteile

Spalt-Bandsagen

Maschinenteile mit Werkstoffbezeich | Gruppe von Materialien
Lebensmittelkontakt nung und Gegenstanden Bemerkungen
Bandsageblatter C85 (1.0647) Werkzeugstahl
Maschinengehéause, G-AISi 5 Mg Aluminium Guss Teilweise
Motorgehéause geschliffen;
schwarz eloxiert

div. Bauteile (Fuhrungs- AlCuMgPb Aluminium Natur eloxiert
und Hydraulikblécke) (3.1645)
Rader X5CrNi18-10 Edelstahl

(1.4301)
Fuhrungsplatten H520, K10 Hartmetal
div. Verbindungselemente | A2 (1.4301) Edelstahl
div. Dichtungselemente NBR70, NBR9O Nitritkautschuk

Paderborn, 18.01.2018
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