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1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodigczng czescig sktadowag maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazéwki i informacje zapewniajgce

° bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

. bezpieczng obstuge maszyny.

o usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.
° skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie catg
instrukcje. Przestrzega¢ bezwarunkowo wszystkich zasad bezpieczenstwa
oraz stosowac sie do ostrzezen opisanych w instrukcji.

1.1 Dla kogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikéw, jak rowniez dla
rzeznikow, ich ucznidw i czeladnikéw oraz praktykantéw.

W szczegdlnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych

pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwaciji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajgcych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg

wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukciji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazowki odnosnie postugiwania sie i konserwac;ji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych do$wiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtowne;j.

Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Tlumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.
W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy Zzadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
czesci szybkozuzywajgce sie,
e szkody ubojowe.
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Ponadto z naciskiem oswiadczamy, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci

za szkody wynikfe z nastepujgcych przyczyn:

e nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji,

e stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem,

e niewlasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyna,

e stosowanie czesci zamiennych lub innych cze$ci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co,

e nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny,

o Dbfedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel,

e usuniecie lub przerdbka elementéw ochronnych i oston,

e btedne lub niefachowe czyszczenie,

e chemiczne lub mechaniczne przecigzenia,

e nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie okreséw
konserwaciji i przeglgdow.

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i musi byé
przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwaciji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywac¢ w miejscu uzytkowania
maszyny.

1.4 Symbole i ukiad instrukcji
Uktad instrukcji

1.4.1

>

?E}l wn -~

Wyszczegdlnianie
Pojedyncza czynnos$¢, niezalezna od innych dziatan
Rezultat wywotany tg czynnoscia

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnosé
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami
Odsytacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrédto zagrozenia oraz
wskazowki co do unikania zagrozenie

8/87
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1.4.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze

A A d

il 4

A
A

AN

£\
A

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem
Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcow lub dioni oraz wciggnieciem.
Zagrozenie cztonkdw ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem ciata.

Ostrzezenie przed urazami dioni

Zagrozenie dfoni i palcéw zakleszczeniem przez czesci maszyn
poruszajgce sie lub opadajgce w dét.

Ostrzezenie przed wirujagcymi nozami

Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciafa.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii i
dtugich wiosdw.

Ostrzezenie przed goraca powierzchnia

W oznaczonych w ten sposéb miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia
sie lub poparzen czionkéw ciata szczegdlnie palcéw i dtoni.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub zragcymi

Nalezy koniecznie przestrzega¢ informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowa¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Ostrzezenie przed podwieszonym ciezarem
Zagrozenie ciata przez spadajgce ciezary lub maszyny.

Ostrzezenie przed goragcg wodg lub parg wodna

Zagrozenie rak i palcéw przez gwattownie wyptywajgcg gorgca wode lub
pare wodna.

Ostrzezenie przed ostrym narzedziem podczas wybiegu lub rozbiegu
Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii i
dtugich witosow.

Ostrzezenie przed poziomymi ruchami obrotowymi
Zagrozenie przez niespodziewane uderzeniowe ruchy maszyny.
Grozba nacigcia lub odciecia palcéw lub dtoni.
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Znaki zakazu

® 0 O

Znaki nakazu

S

©CO® S

Ogolny znak zakazu

Ten znak uzywany jest wytgcznie z dodatkowy znakiem lub tekstem
doktadniej okreslajgcym zakaz.

Zakaz uzywania myjek cisnieniowych
Nie uzywaé do czyszczenia maszyny aparatow cisnieniowych.
Moga spowodowac uszkodzenie elementéw maszyny.

Unikaé bezposredniego kontaktu z woda

Podczas czyszczenia unika¢ bezposredniego kontaktu z wodg. Maszyna
nie jest wodoszczelna.

Uzywac¢ rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami
e podczas wymiany lub otstrzenia narzeci tngcych,

e przy czyszczeniu,

e przy dotykaniu gorgcych powierzchni.

Nosi¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czesdciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy

e W czasie pracy maszyna,
e podczas czyszczenia maszyny.

Zaklada¢ ochraniacze stuchu
chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed stluczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

e W czasie pracy,

e W czasie czyszczenia maszyny.

Ubieraé siatke na wtosy lub czepek
chroni diugie wiosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny

chroni glowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny
oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.

10/87
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©
==

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego
Odtgczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

Stosowac sie do instrukcji montazu lub wykazu czesci zamiennych

W instrukcji montazu i wykazie czesci zamiennych znajduje sie wiecej
informaciji.

1.4.3 Symbolika

[T
&

a

),

©

=

D

Przestrzegac¢ tres¢ instrukcji obstugi

Bezwzglednie przestrzegac informcji oraz wskazoéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Odrebny wykaz czesci zamiennych
Do tej czesci zamiennej istnieje odrebny wykaz czesci zamiennych.

Odrebna instrukcja montazu

Do tej czesci zamiennej istnieje dodatkowa instrukcja montazu. Instrukcja
montazu zawiera opis kolejno$ci czynnosci i ewentualnie potrzebne
narzedzia.

Cyfry w szarym polu oznaczajg kolejno$¢ czynnosci.

Dostarczane tylko w zestawie

Symbol oznacza elementy dostarczane w zestawie. Zestaw to zbior kilku
funkcjonalnie powigzanych ze sobg czesci. Ramka na rysunku wyraznie
zaznacza czesci nalezgce do zespotu.

Elementy pakietu naprawczego

Tak oznaczona czes¢ zamienna jest elementem sktadowym zespotu
naprawczego, ktéry zawiera czesci zamienne i szybkozuzywajgce sie,
dobrane wedtug doswiadczenia.

Zestaw narzedzi w ofercie

Do montazu tak oznaczonej czesci zamiennej potrzeba narzedzia
specjalnego. Takie narzedzie specjalne mozna zamoéwi¢ u nas.

Smarowanie

Okreslenie ilosci i whasciwosci materiatu smarnego znajdujg sie w
instrukcji obstugi.

Kleié

Czesci muszg by¢ klejone. Informacje o ilosci i wiasciwosci kleju znajdujg
sie w instrukcji obstugi.

Czyszczenie

Opis postepowania przy dodatkowej operacji czyszczenia.

Wtyczka sieciowa
symbolizuje podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej.
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;ébw- Eé@ Demontaz maszyny lub zespotu
e

L%
Fay™

Montaz maszyny lub zespotu

symbolizuje ponowny montaz maszyny Maschine po uprzednim
demontazu,

poszczegdblne czynnosci wykonac¢ w odwrotnej kolejnosci.
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2 Bezpieczenstwo uzytkownika

Ten rozdziat zawiera opisy bezpiecznego postepowania oraz urzgdzen
zabezpieczajgcych. Stuzy to zorientowaniu uzytkownika we wszystkich
zagadnieniach bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.
Opisy bezpiecznego postepowania majg na celu bezpieczenstwo pracy i
zapobieganie wypadkom. Prosze Scisle przestrzegac opiséw
bezpiecznego postepowania zamieszczonych w poszczegoinych
rozdziatach.

Prosze koniecznie starannie przeczyta¢ ponizej zamieszczony rozdziat o
bezpieczenstwie oraz zawarte w nim wskazowki, przed uruchomieniem
maszyny i oddaniem jej do eksploatacji.

2.1 Ostrzezenia

W czasie uzywania maszyny mogg wystepowac zagrozenia wynikajgce z
danej sytuacji wzglednie z zachowania sie przy maszynie.

W tej instrukcji ostrzezenia podawane sg na poczatku danego rozdziatu
przed opisem czynnosci, ktére mogg stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia
ludzkiego lub spowodowac straty rzeczowe. Odnoszg sie one do
wszystkich kolejnych czynnosci opisanych w rozdziale.

Nalezy sie koniecznie stosowac do opisanych dziatan zapobiegajgcych
zagrozeniom.

Wyglad ostrzezenia Hasto ostrzegawcze!
Rodzaj i zrédio zagrozenia.

Mozliwe zagrozenie przez niestosowanie sie do
ostrzezenia.

» Wskazowki jak unikng¢€ zagrozenia.

Hasto ostrzegawcze Znaczenie

NIEBZPIECZENSTWO | Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo
zagrazajgce utratg zycia lub ciezkim kalectwem
w przypadku nieprzestrzegania.

OSTRZEZENIE Oznacza mozliwe niebezpieczenstwo
zagrazajgce utratg zycia lub ciezkim kalectwem
w przypadku nieprzestrzegania.

Ostroznie Oznacza mozliwe zagozenie mogace
spowodowac lekkie lub srednie uszkodzenie
ciata w przypadku nieprzestrzegania.

Uwaga Oznacza mozliwe zagrozenie mogace
spowodowac szkody materialne w maszynie
lub w $rodowisku naturalnym w przypadku
nieprzestrzegania.

K_ges_H4__ PL_013.DOCX 13/87



Bezpieczenstwo uzytkownika GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

2.2 Obowiagzki uzytkownika

Personel obstugi

Ocena zagrozen

Bezpieczenstwo

maszyny

Stanowisko pracy

Drogi ewakuagciji

Czyszczenie

Szkolenie
personelu

Zgodnie z branzowymi przepisami BiHP obowigzujgcymi przy pracy w
przemysle miesnym (niemieckie przepisy DGUV 110-008), przedsiebiorca
moze dopusci¢ do pracy urzgdzeniami technicznymi w uboju jedynie osoby,
ktore ukonczyly 18 lat i ktore znajg urzadzenie i potrafig je obstugiwac.
Miodociani powyzej 16 roku zycia mogg by¢ zatrudnieni jedynie wtedy gdy
to jest potrzebne w celu ich wyszkolenia zawodowego i 0 ile przeczytali i
zrozumieli odnosne przepisy BiHP. Mtodociani muszg przebywaé pod
opiekg osoby nadzoru gwarantujgcej ich bezpieczenstwo.

Uzytkownik wg prawa jest zwierzchnikiem odpowiedzialnym za prawidtowe
stosowanie maszyny oraz za wyszkolenie oraz dziatanie upowaznionego
wykwalifikowanego personelu obstugi, konserwaciji oraz czyszczenia.

Uzytkownik jest zobowigzany poinstruowac¢ kazdego wspétpracownika w
obstudze maszyny.

Personel uczacy sie zawodu moze obstugiwaé maszyne jedynie pod
nadzorem fachowego personelu.

Uzytkownik musi poinformowac obstuge o mozliwych zagrozeniach,
objawach i odpowiednich srodkach zapobiegawczych przy postugiwaniu sie
maszyng. Nalezy przy tym uwzgledni¢ odpowiednie przepisy BiHP.

Do obowigzku uzytkownika nalezy upewnienie sie, ze maszyny sg
technicznie sprawne i prawidtowo uzyrkowane.

Uzytkownik musi zapewnié¢ regularng kontrole sprawnosci i konserwacje
urzgdzen zabezpieczajgcych.

Uzytkownik jest zobowigzany zapewni¢ wystarczajgce o$wietlenie o
jasnoéci przynajmniej 500 Lux.

Rozplanowanie stanowisk musi zapewni¢ kazdemu pracownikowi swobode
poruszania sie na powierzchni szerokiej na 1,5m i gtebokiej na 1m.
Pracujacy na tej powierzchni muszg mie¢ mozliwos¢ wykonywania swej
pracy przewaznie w postawie wyprostowanej i niewymuszone;j.

Materiat posadzki musi minimalizowac¢ niebezpieczenstwo poslizgniecia sie
gdy jest wilgotny, ttusty lub zanieczyszczony.

Stanowisko pracy musi odpowiada¢ odpowiednim krajowym i lokalnym
przepisom higieny i bezpieczenstwa pracy.

Uzytkownik musi zapewni¢ wystarczajgca ilos¢ wyjs¢ ewakuacyjnych dla
personelu i wyrazne ich oznakowanie. Uzytkownik musi dopilnowac aby
drogi ewakuacyjne nie byly zatarasowane a ich skutecznos¢ nie byto
ograniczona (np. przez drzwi otwierajgce sie do wewnatrz).

Uzytkownik jest zobowigzany zadbac¢ o tatwos¢ i bezpieczenstwo
czyszczenia maszyny. Zobowigzany jest tez do dostarczenia wtasciwych
Srodkow i procedur czyszczeni.

Uzytkownik jest zobowigzany przeprowadza¢ regularne szkolenia z zakresu
BiHP oraz dodatkowe szkolenia celowe np. powypadkowe. Zalecamy
dokumentowanie tresci szkolen wraz z podpisem uczestnikow.
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2.3 Wymagania stawiane personelowi

Personel obstugi  Uzytkownik musi odpowiednio poinstruowac i przeszkoli¢ personel obstugi.
Osobg przeszkolong jest osoba, ktdra przeczytata i zrozumiata wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa oraz zostata odpowiednio poinstruowania o
sposobie obstugi maszyny.
Personel obstugi musi dobrze znac instrukcje obstugi maszyny oraz
obowigzujgce przepisy BiHP.

Fachowy personel Fachowy personel to pracownicy majgcy zawodowe wyksztatcenie w
zakresie wykonywanej pracy i dysponujgcye rzetelnymi wiadomos$ciami oraz
doswiadczeniem.

Prace montazowe, przeglady oraz konserwacje moze wykonywac tylko
fachowy personel.

Fachowy personel musi dobrze zna¢ instrukcje maszyny oraz obowigzujgce
przepisy BiHP.

Bezpieczenstwo Nalezy zapewnic stabilng, wyprostowang pozycje roboczg i utrzymywac

na stanowizléu réwnowage. Unika¢ niezwyczajnej pozycji robocze;.
pracy Stanowisko pracy musi by¢ czyste i posprzatane. Nieporzgdek na

stanowisku pracy moze byc¢ przyczyng wypadki.
Zawsze ubieraé $rodki ochrony osobistej przewidziane dla tego stanoweska.
Nie dopuszczac¢ do maszyny dzieci, mtodocianych oraz nie przeszkolonych
0sob.

Bezpieczenstwo- Przed kazdym przystgpieniem do pracy maszyng starannie jg sprawdzic¢ czy

maszyny dziata prawidtowo i zgodnie z przeznaczeniem.

Nie uruchamia¢ zadnej maszyny, ktore nie jest sprawne.
Maszyne natychmiast wytaczy¢ z eksploatacji w przypadku odkrycia w niej
niesprawnosci.

Niesprawne ostony, wtgczniki lub inne elementy maszyny przekaza¢
niezwtocznie do naprawy.

Zawiadamia¢ uzytkownika lub upowazniong przez niego osobe o kazde;j
zmianie w maszynie, ktdéra mogtaby stanowi¢ zagrozenie dla obstugi.

Zachowanie W razie wypadku nalezy bezzwtocznie udzieli¢ pierwszej pomocy i wezwac
w razie wypadku |ekarza lub pogotowie ratunkowe.

Zawiadomi¢ uzytkownika lub upowazniong przez niego osobe o kazdym
wypadku.

2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubierac¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgleddw higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.
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2.5 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy EN60204-1

Wszystkie nasze maszyny elekiryczne przed ich pierwszym
uruchomieniem oraz po dokonaniu zmian lub napraw, poddawane sg w
naszej fabryce fachowemu przegladowi pod katem ich bezpieczenstwa
elektrycznego, wedtug zasad normy DIN VDE 0701-0702/EN60204-1.
Powtarzalne przeglady maszyn i urzgdzen elektrycznych, stosowanych w
ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie co szes¢ miesiecy.

2.6 Pozostate ryzyka

Maszyne zbudowano zgodnie z aktualnym stanem wiedzy i techniki i
spetnia ona zasadnicze wymagania przepiséw Unii Europejskiej w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Maszyna jest bezpieczna w uzyciu pod warunkiem przestrzegania
instrukcji obstugi oraz przestrzegania zaktadowych zalecen oraz
przepisowb bezpieczenstwa.

Mimo to maszyna moze by¢ zrédtem nieprzewidzianych zagrozen, ktorym
nie dato sie zapobiec metodami konstrukcyjnymi, a mianowicie:

o zagrozenie zycia przez elementy maszynowe pod napieciem.

o zagrozenie skaleczeniem przez sprezone powietrze/za wysokie
cisnienie w maszynach pneumatycznych.

o Niebezpieczenstwo zranienia sie w wyniku niedbatego stosowania
osobistego wyposazenia ochronnego w czasie pracy maszyna, jej
konserwacji i naprawy oraz podczas czyszczenia i dezynfekciji.

A uszkodzenie stuchu przez hatas przy emisji szumoéw powyzej
75 dB(A).

° zagrozenie oparzeniem przez gorgce powierzchnie.
o rany ciete wywotane narzedziami tngcymi.

o zagrozenie zranieniem wskutek ztamania sie lub wyrzucenia
ztamanych kawatkow noza.

o zagrozenie skaleczeniem przez wyrzucane kawatki migsa i kosci.

Ponadto, mimo wszelkiej ostroznoéci, moze wystepowaé nieprzewidziane
resztkowe ryzyko wypadkowe.

Resztkowe ryzyko wypadkowe mozna zmniejszy¢, jezeli przestrzega sie
wskazéwek bezpieczenstwa podanych w poszczegdélnych rozdziatach oraz
ogélnie w instrukcji obstugi.
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2.7 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pity tarczowe firmy FREUND przeznaczone sg do bardzo zréznicowanych
prac rozbiorowych w zaktadach miesnych dowolnej wielkosci.

Dokfadny opis przeznaczenia poszczegoélnych maszyn przedstawiono
w — Rozdziat Przeglad rodzajow maszyn od strony 19.

Wymagania Maszyny o napigciu roboczym nizszym od 50 V (np. 42V) muszg by¢
bezpieczenstwa  zagijlane przez transformator separacyjny.

Maszyny o napieciu roboczym wyzszym od 50 V (np. 400V) powinny byé
przez uzytkownika zabezpieczone ochronnym wytgcznikiem
roznicowoprgdowym maksymalnie 30 mA lub mniejszym.

Nieprzestrzeganie zagraza utratg zycia.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg réwniez:
b przestrzeganie wskazan dotyczgczch bezpieczenstwa,

®* fachowe wykonanie napraw oraz konserwacji i przeglagdow,

® regularne czyszczenie.

Wszelkie inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem i stanowi
zagrozenia dla bezpieczenstwa obstugi.

Wylgczenie  Firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzalnosci za
odpowiedzialnosci  szkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajgce z niewtasciwego stosowania odpowiada
wytgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwosci prosze pyta¢ producenta.

Do uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem zalicza sie:

hd Ciecie i przecinanie innych materiatéw, jak np. drewno, plastyki lub
kamienie.

®  Uzywanie maszyn na napiecie robocze bezpieczne nizsze od 50V
(np.42V) bez transformatora separacyjnego.

° Uzywanie w halach ubojowych maszyn na napigcie robocze powyzej
50V (np.400V), niewyposazonych w ochronny wytgcznik
réznicowoprgdowy.

° Uzywanie maszyn z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi.

®  Przedtuzanie standardowych kabli i przewodow w jakie maszyna jest
fabrycznie wyposazona.
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3 Opis techniczny

3.1 Objasnienie uzytych skrétéw
W niniejszej instrukcji obstugi uzyto skrétéw dla oznaczenia skladowych elementéw
maszyny. W ponizszej tabeli zamieszczono objasnienia uzytych skrotow:
Nazwa Objasnienie
MMB Mechaniczny hamulec Wewnetrzny hamulec mechaniczny,
silnikowy zgodny z wymaganiami DIN EN 12984
EMB-11/-12 Wigcznik z hamulcem - Hamulec we witgczniku pity K18-01 z
wersja silnikiem jednofazowym, zgodny z
wymogami EN 60204-1
EMBS75 Elektroniczny hamulec Zewnetrzny hamulec elektroniczny
silnikowy z tagodnym maszyn z silnikiem 08 wzgl. -08L, stuzy
rozruchem do bezstopniowej regulacji wzgl.
sterowania obrotami; zgodny z
wymogami EN 60204-1
2HATDS-M / | Obureczne bezpieczne Ulepszone obureczne bezpieczne
2HATDS zatgczanie synchroniczne | zatgczanie, zgodne z DIN EN 574
Z magnetycznym
czujnikiem
EWV Elektromagnetyczny zaw6r | Stuzy do automatycznego sterowania
wody doptywu wody
DES-KO0xx Kabina dezynfekcyjna Stuzy do zewnetrznego czyszczenia i
dezynfekcji maszyny pomiedzy
kolejnymi zabiegami roboczymi
TR3/TR5/ | Transformator separacyjny | Wytwarza wymagane niskie napiecie
TR7 robocze dla maszyn na 42V, zgodny z
wymaganiami EN 60204-1 oraz
EN 61558-1
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3.2 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa jest umieszczona na czotowej powierzchni silnika.
@ m www.freund-germany.com
DE 33100 Paderborn, Schulze-Del.-Str. 38

@|Kreissige K23-03

Nennspannung:400v 3ac Betriebsart: S6-20%
(® | Nennleistung:1300w prehzah1:1320 u/min
Frequenz:50Hz Schutzart:IP65
Nennstrom:2,7A cos phi = 0.78

@ Bauwoche: 24/2015 PPA: 43530

Rys. 3-1 Przyktad tabliczki znamionowej

Opis

1 Adres wytworcy

Typ i nazwa maszyny

Dane charakterystyczne maszyny:

Napiecie znamionowe [V] Rodzaj pracy

Moc znamionowa [W] Liczba obrotow [1/min]
Czestotliwosé [Hz] Stopien ochrony

Prad znamionowy [A] Wspotczynnik mocy [cos @]

4 Tydzien roku budowy maszyny i numer zlecenia produkcyjnego

3.3 Przeglad rodzajéw maszyn

: Dokfadny wykaz wyposazenia zakupionej maszyny umieszczony jest na
l oktadce instrukcji danej maszyny.

Charakterystyka techniczna podana jest w tabeli — Zatgczniki.
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3.3.1
Zastosowanie

Wyglad

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Tarcze tngce do
wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

Gniazdo wtykowe

Pita tarczowa do nég PFK23-03

Odcinanie nég trzody, macior i owiec

Rys. 3-2 Wyglad pity tarczowej do ndg

(S/N = Seryjny numer)

PFK23-03
Ciezar [kg] 14,5
@ [mm] 230
dtugosc¢ L [mm] 594

wysokos¢ H [mm]

467 wraz z przystawka do ciecia nog

szerokos¢ B [mm] 237

Gtebokos¢ ciecia [mm] 75

¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecia robocze na zyczenie

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
@ KGZ230 220-005-004
KHZ230 220-100-003

Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.2 Pity tarczowe do rogéw i nég HBK28-06 i HBK33-08

Zastosowanie

Wyglad

Wymiary

Maszyna

Skrzynka
przekaznikowa

Mozliwe wykonanie

¢ Odcinanie rogéw i nog w uboju bydta i cielgt
e tylko z dwurecznym bezpiecznym zatgczaniem
e pita HBK33-08 dodatkowo z hamulcem elektronicznym

Rys. 3-3 Przyktadowy widok pity tarczowej do rogow
i nég (S/N = Seryjny numer)

Rys. 3-4 Przyktadowy widok
skrzynki przekaznikowej 2HADTS

HBK28-06 HBK33-08
ciezar [kg] 21,0 31,0
@ [mm] 280 320
L [mm] 850 920
H [mm] 320 355
B [mm] 235 255
gtebokosé ciecia 105 105
[mm]
2HATDS-M 2HATDS/EMBS75
42V 115-400V 42V / 400V
ciezar [kq] 2,5 2,0
L1 [mm] 180 160 430
H1 [mm] 150 120 200
B1 [mm] 255 240 530

¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecie robocze na zyczenie
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Tarcze tngce do
wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

HBK28-06

HBK33-08

Gniazdo wtykowe

Ksztalt zeba = Oznaczenie

Nr zaméwieniowy

KSZ...H

@280 — 220-010-006
@320 — 220-010-008

@ KHZ320HGA

220-100-010

Nr zamdwieniowy

Odcigznik sprezynowy F22-2SK 920-431-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
Odcigznik sprezynowy F35-2 920-437-000
Transformator TR7-360 912-030-380
Kabina dezynfekcyjna DES-K07 913-510-000
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.3 Pity tarczowe do mostka BBKM25-03D, BBKM25-06D i BBK28-06D

Zastosowanie

e Otwieranie mostka $win i owiec w linii ubojowe;j

Wyglad
Rys. 3-5 Przyktadowy wyglad pity do mostka
Wymiary BBKM25-03D BBKM25-06D BBK28-06D
Ciezar [kg] 16,0* 21,0* 21,0”
@ [mm] 250 250 280
L [mm] 736 750 795
H [mm] 335 346 362
B [mm] 187 234 234
Gtebokos¢ 85 85 100
ciecia [mm]
* Ciezar maszyny z zatgczaniem oburecznym +1kg
Mozliwe wykonanie e 2HATDS-M
Skrzynka
sterownicza | 42V 115 - 400V
Ciezar [kg] 2,5 2,0
L1 [mm] 180 160
H1 [mm] 150 120
B1 [mm] 255 240
e EWV zawor elektromagnetyczny do wody
¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V
* Inne napiecia robocze na zyczenie
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Noze tarczowe do
wyboru

BBKM25-03D
BBKM25-06D

Tarcze tnace do
wyboru

BBK28-06D

Wyposazenie
dodatkowe

BBKM25-03D

BBK28-06D
BBKM25-06D

Gniazdo wtykowe

Ksztatt zeba = Oznaczenie Nr zamowieniowy
KM250 W-2F 230-250-002
KM250 A-2F 230-250-004

Ksztatt zeba | Oznaczenie Nr zamowieniowy
@ KGZ280 220-005-005
@ KFZ280 220-000-006
@ KSZ280GA 220-000-508
KHZ280GA 220-100-005

Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
Odcigznik sprezynowy F22-2SK 920-431-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.4 Pity tarczowe do pottusz SK28-03L, SK32-06L, SK40-08L i SK52-08L

Zastosowanie e  Przecinanie $win i macior wzdtuz kregostupa w uboju

e SK40-08L i SK52-08L mogg by¢ uzywane tylko z bezpiecznym
zatgczaniem oburecznym oraz z hamulcem elektronicznym.

Widok
SK28-03L
i SK32-06L

S/N = Seryjny numer

Rys. 3-6 Przyktadowy widok pity tarczowej do

Widok SK40-08L
i SK52-08L

L ——81
/
ﬁ%

e
H1

(B

Rys. 3-7 Przyktadowy widok pity tarczowej do Rys. 3-8 Przyktadowy wyglad
pottusz z silnikiem 08 (S/N = Seryjny numer) skrzynki sterowniczej
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Wymiary

Skrzynka
sterownicza

Mozliwe wykonanie

Tarcze tnace do
wyboru

SK40-08L | SK52-08L | SK28-03L | SK32-06L
Ciezar [kg] 36,0 41,0 14,0* 19,0*
@ [mm] 400 520 280 320
L [mm] 1040 1090 770 810
H [mm] 465 580 300 330
B [mm] 305 305 187 235
Gtebokos¢ ciecia | 140 205 100 120
[mm]
2HATDS/EMBS75
42V / 400V
L1 [mm] 430
H1 [mm] 200
B1 [mm] 530

* Cigzar maszyny z zatgczaniem oburgcznym +1kg

e 2HATDS-M dla SK28-03L / SK32-06L

Skrzynka 42V 115 — 400V
przekaznikowa
Ciezar [kg] 2,5 2,0
L1 [mm] 180 160
H1 [mm] 150 120
B1 [mm] 255 240
e EWV

¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V *

* Inne napiecia robocze na zyczenie

42V, 400V

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
KGZ... @ 280 — 220-005-005
@ 320 — 220-005-006
@ KFZ280 220-000-006
KSZ...GA @ 280 — 220-000-508
@ 320 — 220-000-509
KHZ...GA @ 280 — 220-100-005

@ 320 — 220-100-006
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Tarcze tngce do
wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

SK28-03L

SK32-06L

SK40-08L

SK52-08L

Gniazdo wtykowe

@ 520 — 200-100-012

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
KGZ...SPGA @ 400 — 220-006-001
@ 520 — 220-006-002
KSZ...SPGA @ 400 — 220-000-512
@ 520 — 220-000-513
KHZ...SPGA @ 400 — 220-100-013

Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Odciagznik sprezynowy F20-3SK* 920-470-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
Odcigznik sprezynowy F22-2 SK 920-431-100
Odcigznik sprezynowy F20-3SK* 920-470-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
Odcigznik sprezynowy F35-2 920-437-000
Odcigznik sprezynowy F35-3* 920-472-000
Transformator TR5-360 912-020-380
Kabina dezynfekcyjna DES-K07 913-510-000
Odcigznik sprezynowy F45-2 920-438-000
Odcigznik sprezynowy F45-3* 920-473-000
Transformator TR5-360 912-020-380
Kabina dezynfekcyjna DES-K07 913-510-000
* Odcigznik dla bydta i trzody powyzej 120kg

400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.5 Pneumatyczna tarczowa pita rozbiorowa K16-P4_evo2

Zastosowanie e Nacinanie mostka i zeberek swin i macior

Przeznaczona do stosowania w zaktadach sredniej wielkosci
przetwarzajgcych ponizej 5000 sztuk trzody tygodniowo.
Wydajnosci produkcji powyzej 5000 swin/tydzien powodujg wieksze
zuzycie i wiekszy nakfad w utzymaniu.

Widok
L
S/N = Seryjny numer
Rys. 3-9 Przyktadowy widok pneumatycznej pity
tarczowej
Wymiary K16-P4_evo2
Ciezar [kg] 3,1
& [mm] 160
L [mm] 920
L1 [mm] 410
H [mm] 195
B [mm] 220
Gtebokos¢ cigcia [mm] | 15-50
Tarcze tnace | Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
do wyboru KFZ160 220-000-012
KFZ160x1,1 220-000-011
Wyposazenie .
dodatkowe Nr zamowieniowy
Zespot przytgczeniowy 168-002-042
Odcigznik sprezynowy F4-2,5 920-414-001
Kabina dezynfekcyjna DESK-01 913-501-502

28/87 www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Opis techniczny

3.3.6 Pita tarczowa RIPTOP do zeberek RTK18-13

Zastosowanie

Wyglad

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Tarcze tngce do
wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

Gniazdo wtykowe

o Nacinanie zeberek przy kregostupie trzody

Rys. 3-10 Wyglad pity tarczowej RIPTOP do

S/N = Seryjny numer

zeberek
RTK18-13
Ciezar [kg] 12,0
& [mm] 160
L [mm] 525
H [mm] 232
B [mm] 187
Gtebokos¢ ciecia [mm] 15-65

o Napiecie robocze* 42V, 400V

* Inne napigcia robocze na zgdanie

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
KFZ160 220-000-012
KFZ160x1,1 220-000-011
KHZ160GA 220-100-002

Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F10-2,5SK 920-417-101
Transformator TR3-SG360 912-010-382
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.7 Pity tarczowe do bekonu BCK23-03 i BCK23-06

Zastosowanie

Widok

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Tarcze tnace do
wyboru

Rys. 3-11 Przyktadowy widok pity tarczowej do

Wycinanie pokrzepu z pottusz bekonowych
o Rozbidr wstepny trzody

S/N = Seryjny numer

bekonu
BCK23-03 BCK23-06

Ciezar [kg] 13,0 17,0
& [mm] 230 230
L [mm] 675 690
H [mm] 180 197
B [mm] 264 264
Gtebokosé ciecia [mm] | 70 75

¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecie robocze na zyczenie

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
@ KGZ230 220-005-004
@ KFZ230 220-000-005
@ KGZ230-60GA 220-005-550
@ KSZ230-16 220-010-050
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Tarcze tngce do
wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

BCK23-03

BCK23-06

Gniazdo wtykowe

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
@ KSZ230GA 220-000-507
KHZ230GA 220-100-003

Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Odcigznik sprezynowy F22-2SK 920-431-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.8 Pity tarczowe rozbiorowe — prad zmienny

Zastosowanie

Widok

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Tarcze tngce
do wyboru

e QOgodlne prace rozbiorowe

prad zmienny

Rys. 3-12 Wyglad tarczowej pity rozbiorowej na

K18-01
Ciezar [kg] 6,0
& [mm] 180
L [mm] 525
H [mm] 232
B [mm] 187
Gtebokosé ciecia [mm] | 15— 65

e EMB1 lub EMB2

e Napiecie robocze do wyboru* 230V, 115V

* Inne napigcia robocze na zyczenie

S/N = Seryjny numer

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
@ KGZ180 220-005-003
@ KFZ180 220-000-004
@ KSZ180GA 220-000-506
KHZ180GA 220-100-001
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Wyposazenie o
dodatkowe Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F6-2,5SK 920-415-102

3.3.9 Pily tarczowe rozbiorowe — prad trojfazowy

Zastosowanie e  OgolIne prace rozbiorowe

Widok
S/N = Seryjny numer
Rys. 3-13 Widok przyktadowej pity rozbiorowe;j
ze zderzakiem gtebokosci ciecia

Wymiary K18-13 K23-13 K23-03 K23-06
Ciezar [kg] 11,0 13,0* 14,0* 19,0*
@ [mm] 180 230 230 230
L [mm] 527 594 594 613
H [mm] 256 244 255 244
B [mm] 187 187 187 234
Gtebokos¢ ciecia | 15-65 15-75 15-75 15-75
[mm]

* Cigzar maszyny z zatgczaniem oburgcz +1kg

Mozliwe wykonanie e 2HATDS-M

Skrzynka

przekaznikowa @ 42V 115 - 400V
Ciezar [kg] 2,5 2,0

L1 [mm] 180 160

H1 [mm] 150 120

B1 [mm] 255 240

¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecia robocze na zyczenie
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Tarcze tnace-
do wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

K18-13

K23-13/K23-03

K23-06

Gniazdko wtykowe

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
KGZ... @ 180 — 220-005-003
@ 230 — 220-005-004
KFZ... @ 180 — 220-000-004

@ 230 — 220-000-005

KGZ230-60GA

@ 230 — 220-005-550

SIS SIS

KHZ...GA @ 180 — 220-100-001
@ 230 — 220-100-003

KSZ180 220-010-004

KSZ...GA @ 180 — 220-000-506

@ 230 — 220-000-507

Nr zamdwieniowy

Odcigznik sprezynowy F10-2,5SK 920-417-101
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K01 913-501-502
Odcigznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
Odcigznik sprezynowy F22-2SK 920-431-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
Kabina dezynfekcyjna DES-K02 913-506-003
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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Wymiary

Wyposazenie
dodatkowe

Rys. 3-14 Widok przyktadowej pity rozbiorowej

S/N = seryjny numer

K28-03 K28-06 K32-06

Ciezar [kg] 15,0* 19,5* 20,0*
& [mm] 280 280 320

L [mm] 700 710 740

H [mm] 310 300 334

B [mm] 187 234 174
Gtebokos¢ ciecia 100 100 120
[mm]

* Ciezar maszyny z zatgczaniem oburacz +1kg

e 2HATDS-M

Skrzynka

przekaznikowa 42V 115 - 400V
Ciezar [kg] 2,5 2,0

L1 [mm] 180 160

H1 [mm] 150 120

B1 [mm] 255 240

¢ Napiecie robocze do wyboru * 42V, 400V

* Inne napiecia robocze na zyczenie
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Tarcze tnace-
do wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

K28-03

K28-06/K32-06

Gniazdo wtykowe

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy

KGZ... @ 280 — 220-005-005

@ 320 — 220-005-006

@ KFZ280 @ 280 — 220-000-006
KSZ...GA @ 280 — 220-000-508

@ 320 — 220-000-509

KHZ...GA @ 280 — 220-100-005

@ 320 — 220-100-006

Nr zamowieniowy
Odciagznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DESK-02 913-506-003
Odciagznik sprezynowy F22-2SK 920-431-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
Kabina dezynfekcyjna DESK-02 913-506-003
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.3.10 Pity tarczowe do rozbioru i odcinania éwierci

Zastosowanie e  QOgoIne prace rozbiorowe

Widok
S/N = Seryjny numer
Rys.. 3-15 Przyktadowy widok pity rozbiorowej i
do odcinania ¢wierci

Wymiary K23-03L  K23-06L @ K28-03L K28-06L @ K32-06L
Ciezar [kg] 13,0* 18,5* 15,0* 19,0* 19,0*
& [mm] 230 230 280 280 320
L [mm] 750 765 770 790 810
H [mm] 245 245 300 310 330
B [mm] 155 155 155 174 174
Gtebokos¢ ciecia | 75 100 100 100 120
[mm]

* Ciezar maszyny z zatgczaniem oburgcz +1kg

Mozliwe wykonanie e 2HATDS-M

Skrzynka

sterownicza @ 42V 115 - 400V
Ciezar [kg] 2,5 2,0

L1 [mm] 180 160

H1 [mm] 150 120

B1 [mm] 255 240

e Drugi uchwyt
¢ Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecie robocze na zyczenie

K_ges_H4__ PL_013.DOCX 37/87



Opis techniczny

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Tarcze tnace-
do wyboru

Wyposazenie
dodatkowe

K23-03L/K28-03L

K23-06L/K28-06L/
K32-06L

Gniazdko wtykowe

Ksztatt zeba Oznaczenie Nr zamowieniowy
KGZ... @ 230 — 220-005-004
@ 280 — 220-005-005
@ 320 — 220-005-006
KFZ... @ 230 — 220-000-005

@ 280 — 220-000-006

KGZ230-60GA

@ 230 — 220-005-550

&) - &

KSZ230-16 @ 230 — 220-010-050
KSZ...GA @ 230 — 220-000-507
@ 280 — 220-000-508
@ 320 — 220-000-509
KHZ...GA @ 230 — 220-100-003

@ 280 — 220-100-005
@ 320 — 220-100-006

Nr zamowieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DESK-02 913-506-003
Odcigznik sprezynowy F22-2SK 920-431-100
Transformator TR5-SG360 912-020-382
Kabina dezynfekcyjna DESK-02 913-506-003
400V — 16A (czerwone) 100-017-043
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3.4 Materialy eksploatacyjne

3.4.

1 Materialy smarne

Instrukcje
bezpiecznego
stosowania

Smar
przektadniowy

potptynny

Olej hydrauliczny

Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
jakosci zastosowanych materiatbw smarnych.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Wiecej informaciji zawierajg nasze instrukcje bezpiecznego stosowania.
Instrukcje bezpiecznego stosowania mozna otrzymac od naszego Dziatu
Sprzedazy. Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na
poczetku niniejszej instrukcji.

Poétptynny smar przektadniowy FREUND-GetriebeflieBfett jest smarem
przektadniowym odpornym na dtugotrwate dziatanie naciskowe,
uszlachetnionym dodatkami podwyzszajgcymi odpornos¢ na wysokie
naciski. W warunkach roboczych ma dobre wiasciwosci uszczelniajgce
i stabilne wtasciwosci w zmiennej temperaturze.

Olej hudrauliczny FREUND to starannie rafinowany biaty olej medyczny o

niskiej lepkosci. Ten olej hydrauliczny jest krystalicznie czysty, przejrzysty

jak woda i nie zawiera zadnych toksycznych domieszek. Jest fizjologicznie
obojetny i ma dopuszczenie FDA-H1.

3.4.2 Sprezone powietrze (K16-P4_evo2)

3.5

Minimalne
wymagania

Maszyna wymaga do napedu czystego i suchego powietrza sprezonego.
Jakos¢ powietrza musi spetnia¢ wymagania normy DIN ISO 8573-1, klasa
jakosci 3 - 4.

e  Zanieczyszczenia state o wielkosci czgstki do max. 15 ym

®  Maksymalna zawarto$¢ czastek w powietrzu do 5 mg/m?

®  Zawarto$¢ wody 9,4 g/m3w temp. + 10 °C
Zawarto$¢ wody 5,6 g/m3w temp. + 2 °C

®  Maksymalna zawarto$¢ oleju do 1 — 5 mg/m?®

Zakres dostawy

K18/K16

K23/K28

K33

¢ 1 klucz hakowy (Nr zamoéwien.106-005-002)
® 1 klucz oczkowy SW46 (Nr zamoéwien.111-002-055)

® 1 klucz ptaski SW60 (Nr zamowien.110-002-091)
® 1 klucz oczkowy SW8 (Nr zaméwien.100-009-006)

¢ 1 klucz widlasty (Nr zamowien.111-002-024)
® 1 klucz szesciokgtny SW6 (Nr zamoéwien.100-009-005)
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4 Transport i magazynowanie

Maszyny firmy FREUND moga by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morskg. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Proba ruchowa  Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
uwytworey  rychowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane wtasciwosci
i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej staranno$ci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzic¢
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

4.1 Rozpakowanie maszyny

Maszyna jest zdatna do pracy natychmiast po jej rozpakowaniu.

Recykling i Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatow nadajacych
zlomowanie  gje do wtdrnego odzysku.

Wskazowki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w = Rozdziat
Ztomowanie i recykling na stronie 82.

»  Zdjg¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i ztomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usungc¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujgcy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowaé maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zakiécenia funkcjonowania.

4.2 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzega¢ nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na diuzszy czas, maszyna musi by¢
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywac¢ w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chroni¢ przed korozjg.
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4.3 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowac wozkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugo$¢ widet musi byé réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

»  Transportowac tylko srodkami transportowymi i podnosnikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wozkiem widtowym.

Ciezar maszyny podano w — Rozdziat Dane techniczne na
stronie 83 angegeben.

»  Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

»  Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg nosnosé
i zapewniajgcych bezpieczenstwo.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolataciji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikte z niewtasciwego podigczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Wytyczne bezpieczenstwa

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg instalowac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.
» Prace przy komponentach prowadzgcych prad

elektryczny mogg przeprowadzac jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwytac¢ w poblize poruszajgcych sie elementoéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla witasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60
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PL
5.3 Podtaczenie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny.

» Podtagczenie maszyny do sieci i prace przy

elektrycznych elementach maszyny moze tylko
wykonywac wyszkolony elektryk.

maszyny do sieci. W ten sposdb mozna po zakonczeniu zmiany tatwo

@ Zaleca sie zainstalowanie wytgcznika odcinajgcego przed przytgczem
odtgczyé maszyne od sieci zasilajgcej.

Diugosc przewodu  Dtugosc przewodu zasilajgcego jest dopasowana do wydajnosci maszyny.
zasilajacego  Kabel przytgczeniowy nie moze by¢ przedtuzany.

5.4 Maszyny na napiecie robocze 42 Volt

Maszyny na bezpieczne napiecie robocze nizsze od 50 V muszg byé
zasilane przez transformator separacyjny.

Transformatory  Polecamy nasze transformatory FREUND TR3-SG360, TR5-SG360, TR5-
360 lub TR7-360.

Szczegdbtowe informacje o sposobach mocowania transformatoréw
znajdujg sie w odpowiednich instrukcjach obstugi.

5.4.1 Schemat podigczenia maszyn 42V z silnikiem -13, -03, -03L, -06, -06L

Schemat 1 Maszyna 42V
podtgczenia 2 Transformator
‘ 2‘ . 5 Sie¢ 400V
R x  Kabel

Rys. 5-1 Schemat podtgczenia maszyn
z silnikiem 03/13/03L i silnikiem 06/06L
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Przewody
przytgczeniowe

O] @

®
@)

Rys. 5-2 Przewody przytgczeniowe maszyn z silnikiem 03/13/03L i

silnikiem 06/06L

5.4.2 Schemat podigczenia maszyn -08, -08L z silnikiem 42V

Schemat
podtaczenia

Przewody
przytgczeniowe

Skrzynka
sterownicza
2HATDS/EMBS

1 Maszyna

2 Transformator
TR5

3 Skrzynka
sterownicza
2HATDS/EMBS

5 Sie¢ 400V

x Kabel

Rys. 5-3 Schemat podtgczenia maszyn
z silnikiem 08/-08L

@

1]
A
©

©)

Rys. 5-4 Przewody przytagczeniowe maszyn z silnikiem -08/-08L

Maszyny sg dodatkowo wyposazone w skrzynke sterowniczg. Skrzynka
sterownicza zawiera przetwornik czestotliwosci dla hamulca
elektronicznego, uktad tagodnego rozruchu oraz uktad scalony

bezpiecznego zatgczania oburecznego.

Skrzynke sterowniczg mozna umocowac na $cianie przy uzyciu
opcjonalnego zestawu elementéw mocujgcych FREUND nr zamowieniowy

100-022-069.
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Rozmieszczenie 328 N
otworéw 9 “j
mocujgcych el
: AL
Bl
|
| "
e}
| <
|
‘g | B e
= o | o = @

Rys. 5-5 Otwory mocujgce skrzynki sterowniczej 2HATDS/EMBS i zestaw czesci do
mocowania nasciennego

5.4.3 Schemat podigczenia maszyn z silnikiem 42V z zatagczaniem oburacz

Maszyna jest wyposazona w dodatkowg skrzynke sterowniczg do
bezpiecznego zatgczania oburgcz (2HATDS).

A Standardowe wyposazenie w HBK28-06

A Opcjonalnie dostepne we wszystkich pitach tarczowych

Rozmieszczenie 165
otworéw
mocujacych ¢ ®
|
o
<
o~
|
P 9
v
o /
S/

Rys. 5-6 Otwory mocujgce skrzynki 2HATDS 42V
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Schemat
podtgczenia

Przewody
przytaczeniowe

1 Maszyna 42V
2 Transformator

a3 4  Skrzynka
N~ sterownicza
' - 2HATDS
\_ 5 Sie¢ 400V
/ " x  Kabel

Rys. 5-7 Schemat podtgczenia maszyn z 2HADTS

©
0 @ @ a0

Rys. 5-8 Przewody przytgczeniowe maszyn z 2HADTS

5.5 Maszyny z roboczym napieciem 400 Volt

Maszyny w halach
ubojowych

Maszyny w halach
rozbiorowych

Schemat
podtagczenia

Recznie prowadzone maszyny, stosowane w halach ubojowych,
muszg by¢ po stronie zasilania wyposazone w wytgcznik réznicowo-
pradowy (wytgcznik Fl) o czutosci mniejszej lub rownej 30 mA.

Recznie prowadzone maszyny, stosowane w halach rozbiorowych,
powinny by¢ po stronie zasilania wyposazone w wytgcznik réznicowo-
pradowy (wytgcznik Fl) o czutosci mniejszej lub rownej 30 mA.

Dostawa (@) 1 Maszyna
400V
: 6 6 Bezpiecznik
E 7 Wytgcznik Fl
@ © @ — CI: 5 Sie¢ 400V

Zabezpieczenia uzytkownika (© @)
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5.5.1 Schemat poditgczenia maszyn na 400V z silnikiem -13, -03, -03L, -06, -06L

Schemat 1 Maszyna 400V

podtgczenia 5 Siec¢ 400V
% @ x Kabel

MRS

Rys. 5-9 Schemat podtgczenia maszyn z silnikiem
03/13/03L i silnikiem 06/06L

Przewody
przytaczenia

®
® @

Rys. 5-10 Przewody przytgczeniowe kabla maszyny z
silnikiem 03/13/03L i silnikiem 06/06L

5.5.2 Schemat podigczenia maszyn -08, -08L z silnikiem 400V

Schemat 1 Maszyna 400V
podigczenia 3 Skrzynka sterownicza
EMBS/2HATDS
(3) (5) 5 Siet 400V
x  Kabel

Rys. 5-11 Schemat podtgczenia maszyn
z silnikiem 08/-08L

K_ges_H4__ PL_013.DOCX 47/87

PL



Instalowanie i przekazanie do ekSPOIataCji GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Przewody
przytgczeniowe

Skrzynka
sterownicza
2HATDS/EMBS

Rozmieszczenie
otworéw
mocujgcych

®
g

@ ©)

Rys. 5-12 Przewody przytaczeniowe maszyn z silnikiem -08/-08L

Maszyny sg dodatkowo wyposazone w skrzynke sterowniczg. Skrzynka
sterownicza zawiera przetwornik czestotliwosci dla hamulca
elektronicznego, uktad tagodnego rozruchu oraz uktad scalony
bezpiecznego zatgczania oburecznego.

Skrzynke sterowniczg mozna umocowac na $cianie przy uzyciu

opcjonalnego zestawu elementéw mocujgcych FREUND nr zamowieniowy
100-022-069.

328 " o~
o
| I
! ° %
| L
|
| -
| ¢
|ﬂ | - @.
(RN | o =) ~D

Rys. 5-13 Otwory mocujace skrzynki sterowniczej 2HATDS/EMBS i zestaw czesci
do mocowania nasciennego

5.5.3 Schemat podigczenia maszyn z silnikiem 400V z zatagczaniem oburacz

Skrzynka
sterownicza
2HADTS

Maszyna jest wyposazona w dodatkowg skrzynke sterowniczg do
bezpiecznego zatgczania oburgcz (2HATDS).

° Standardowe wyposazenie w HBK28-06

° Opcjonalnie dostepne we wszystkich pitach tarczowych
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Rozmieszczenie
otworéw
mocujgcych

Schemat
podtgczenia

Przewody
przytgczeniowe

230

Rys. 5-14 Otwory mocujgce skrzynki 2HATDS 400V

(4) (5)
S
)

\A_y
(=
S Wl ——
// ,f} N AT \ \

@ |
| i \ \
N |

~ 4.//'

—

Rys. 5-15 Schemat podigczenia maszyn z 2HATDS

Maszyna 400V

Skrzynka sterownicza
2HATDS

Sie¢ 400V
Kabel

O] @

®
(@)

Rys. 5-16 Przewody przytagczeniowe maszyn z 2HATDS
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5.6 Maszyny na prad zmienny 230 Volt (K18-01)

Schemat
podtgczenia
do sieci @
X
S~
Rys. 5-17 Schemat podtgczenia maszyn na prad
zmienny 230V
Przewody

przetgczeniowe

®
® — 0

Rys. 5-18 Przewody przytagczeniowe maszyn na prad
zmienny 230V

1 Maszyna 230V
5 Sie¢ 400V

x Kabel
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5.7 Maszyny z silnikiem pneumatycznym

5.7.1 Podtaczenie maszyny

Schemat

podtaczenia 5m 0,40m

%]
a@%ﬂﬁ

Rys. 5-19 Schemat podtgczenia maszyny K16-P4_evo2

Rys. 5-20 Przytgczenie maszyny K16-P4_evo2

~
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5.7.2 Podtaczenie zespotu przytaczeniowego

Uwaga!
Przeciagzenie zbyt wysokim cisnieniem
Przedwczesne zuzycie silnika pneumatycznego.

» Nie zmienia¢ fabrycznnie ustawionego maksymalnego
cisnienia powietrza 6 bar.

» Zapezpieczy¢ ustawione cisnienie kiddkg (@).

{ 3-5/min

0,151 = MAX fEa\
MAX l
-
047-004-004

Rys. 5-21 Przylgczenie zespotu przygotowania powietrza
llos¢ kropel 3 — 5 na minute sprawdzi¢ na przejrzystej koputce ‘2 . Tutaj wida¢
spadajgce krople oleju dodawanego do powietrza.

Numery na skali majg jedynie charakter orientacyjny jako pomoc przy regulacji
i nie oznaczajg rzeczywistej ilosci kropel oleju.

@
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5.7.3 Zmiana pozycji bocznego uchwytu

Rys. 5-22 Mozliwe pozycje uchwytu bocznego
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5.7.4 Zmiana pozycji wieszaka

Rys. 5-23 Mozliwe pozycje wieszaka
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6 Obstugiwanie

6.1 Wytyczne bezpieczenstwa

>

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo cigezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

>

OSTRZEZENIE!

Wirujace tarcze tnace i noze.

Niebezpieczenstwo wciggniecia luznej odziezy, dlugich
wiosow i bizuterii.

» Ubierac sie tylko w przylegajgca odziez.

» Nie nosi¢ bizuterii w czasie pracy.

» Dtugie wiosy chronié czepkiem ochronnym.

>

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

Uwaga!
Maszyna wykonuje poziomy ruch obrotowy w czasie jej
zataczania.

Niebezpieczenhstwo ran cietych przez niespodziewanie

szybki ruch maszyny w chwili jej rozbiegu.

» Przed wigczeniem maszyny trzymac jg mocno oburgcz
za oba uchwyty.

> D

Uwaga!

Duzy ciezar wtasny maszyny.

Obrazenia ciata przez opadajgcg maszyne.

» Maszyne zawsze zawieszac na odcigzniku
sprezynowym.

» Nie przebywac pod wiszgcg maszyna.

K_ges_H4__ PL_013.DOCX

55/87

PL



Obstugiwanie

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Zabrania si¢

Uwagal

Karbowany waz wylotowy moze sie rozerwac.
Niebezpieczenhstwo zranienia sie wskutek eksplozji

zamykania wylotu ka rbowa nego Weza WyIOtOWego .

weza karbowanego

> Nigdy nie zamykac lub zawigzywac wylotu weza
wylotowego. Rozprezone powietrze musi swobodnie
uchodzié.

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®

@000

6.3 Codzienna kontrola stanu bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzi¢ starannie czy maszyna
funkcjonuje nienagannie i zgodnie z jej przeznaczeniem.

Uzywac tylko maszyny sprawnej i prawidtowo dziatajgce;j.

Nalezy sprawdzic¢

>

>

czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementow.

czy wszystkie przytgcza elektryczne i/lub pneumatyczne czy nie majg
widocznych uszkodzen.

zamocowanie ruchomych elementow.
Nie moga sie zakleszczac ani mie¢ widocznych uszkodzen.

prawidtowe zamocowanie tarczy tnacej / noza tarczowego.
stan odcigznika sprezynowego oraz jego ustawienie.

Nie uzywaé zadnej maszyny, ktéra ma uszkodzone zabezpieczenia
lub inne jej czesci.

Uszkodzone zabezpieczenia lub inne czesci maszyny nalezy
przekaza¢ do naprawy i poinformowac o tym przetozonego.
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6.4 Obstuga maszyny

6.4.1 Wszystkie maszyny

° Podczas operacji ciecia maszyng, nalezy caty czas trzymac przycisk

l wigcznika w tylnym chwycie w pozycji wcisnietej — a w maszynach z
oburecznym zatgczaniem réwniez przycisk bezpieczenstwa na uchwycie
okragtym.

6.4.2 Maszyny z poziomg tarczg tnaca

: Z powodu poziomego usytuowania tarczy tngcej, maszyna usituje
l wykona¢ w momencie wtgczenia gwattowny impuls obrotowy.

é Nieoczekiwany i gwattowny impuls obrotowy przy zatgczaniu maszyny!
Maszyne nalezy bezwzglednie trzymac¢ mocno za oba uchwyty.

BCK23-03 31
BCK23-06 :
RTK18-13 ‘ '{

Rys. 6-1 Ruchy obrotowe przy wigczeniu pity, na przyktadzie BCK23-03
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7 Czyszczenie i dezynfekcja

i

Czyszczenie ma na celu usuniecie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu rowniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg byé
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skuteczne;j
dezynfekcji, nastepujgcej po czyszczeniu.

Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
produktu uzytych srodkoéw do czyszczenia i dezynfekcji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia wskutek porazenia prgdem.

» Przed przystgpieniem do jakiegokolwiek czyszczenia
odfgczy¢ maszyne od zasilania elektrycznego
i zabezpieczy¢ zasilanie przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

» Do czyszczenia elementdéw pod napieciem nie uzywaé
wody i/lub myjki ciSnieniowe;.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo cigezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie draznigce lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktocen oddechu lub inne szkody
na zdrowiu.

» Zwracac uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekciji.

» Ubierac i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

000

7.3 Proces czyszczenia i dezynfekciji

»  Uzywac tylko srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

>  Srodki czyszczaceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.

Nie dopuszczaé¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
srodkow czyszczacych i dezynfekujgcych z zywnoscia.

»  Stowac tylko takie scierki, szczotki i inny sprzet, ktore sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Uwaga!
Uszkodzenia przez wode pod duzym cisnieniem.

Woda pod duzym cisnienie powoduje uszkodzenie
uszczelnien i elementow maszyny. Whnikajgca woda
powoduje uszkodzenia silnika maszyny K18-01.

» Nie stosowa¢ myjki wysokocisnieniowe;.

» Stosowac tylko strumien wody o cisSnieniu < 6 bar.
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Uwaga!

Wystepowanie korozji na tarczy tnacej.

Przez stosowanie niewtasciwych srodkow i narzedzi do
czyszczenia, na tarczy tngcej moga pojawiac sie ogniska

korozji tzn. slady rdzy.

» Do czyszczenia tarczy tngcej uzywac jedynie srodkéw
czyszczgcych podanych w instrukciji.

> Srodki czyszczace stosowaé w zalecanej koncentracji.
» Nie przekracza¢ zalecanego czasu oddziatywania

srodkéw czyszczgcych.

» Tarcze tngcg czyscié tylko miekkg szmatkg lub szczotkg

0 miekkim wiosiu.

Etapy pracy Detergenty i srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usuna¢ resztki produktu Woda pitna skrobak z tworzywa, szpachelka
z tworzywa, szczotka
Zdjag¢ drobne elementy Woda pitna szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez
zmywarka do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci
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Czyszczenie i dezynfekcja

Etapy pracy

Detergenty i srodki
dezynfekujgce

Pomoce

Czyszczenie kwasne*! (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 — 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka
do usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Ptukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodag

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja*?

Zwilzy¢ powierzchnie, naniesé
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 — 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 — 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czystosci, w razie potrzeby powtorzy¢ czyszczenie wzgl. dezynfekcje

Suszenie

W niezmontowanym stanie.

Wytrze¢ do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszy¢

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe

Olej pielegnacyjny, olej do
stosowania w przemysle
spozywczym

spryskiwacz reczny, czysta
Sciereczka

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

"1 Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA
(akryle) oraz czesci odlanych z metali zaleca sie przeprowadzac nie czesciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

"2 Przy dezynfekcji metalowych nozy i narzedzi tngcych wykonanych z materiatu 1.2842, 1.4112,
1.4291,1.6582i 1.8161 oraz stali w gatunku 1.4308, 1.4528 zaleca sie zrezygnowac z dezynfekciji
statycznej z dtugim czasem oddziatywania.
Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszyc¢ i pokry¢ cienkg
warstwg $rodka chronigcego przed oksydacjag.
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8 Przeglady i konserwacja

Gwaracja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotno$ci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
byC czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwrdci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy. Adres
i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku niniejszej
instrukciji.

Nalezy uzywac oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia.
» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwytac¢ w poblize poruszajgcych sie elementdéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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8.2 Osobiste wyposazenie ochronne

OO0

8.3 Zestawy naprawcze (ETP)

Zestawy naprawcze FREUND zawierajg wszystkie najczesciej potrzebne
czesci zamienne i szybkozuzywajgce sie, ktore w praktyce muszg by¢
wymieniane w krétszych odstepach czasu.

Posiadanie zapasu takich cze$ci moze znacznie skréci¢ ewentualne
przestoje remontowe. Czesci zamienne w zestawie sg cenowo
korzystniejsze niz kupowane pojedynczo. llo$¢ poszczegdlnych czesci
zamiennych w zestawie naprawczym moze by¢ wieksza niz potrzeba do
montazu.

Informacje na temat zawartosci oferowanych zestawéw naprawczych
znajdujg sie w wykazach czesci zamiennych.
8.4 Zalecane srodki smarne

Do smarowania maszyny oferujemy srodki smarne FREUND w
nastepujgcych opakowaniach:

Forma sprzedazna Nr zamowieniowy
1kg puszka 171-500-010
Zespot .
pielegnacyjny 11 butelka oleju 047-004-004

8.5 Plan obstugi i konserwacji

Niektore prace obstugi i konserwacji nalezy wykona¢ w okreslonych odstepach
czasu.

W ponizszej tabeli podano przeglad obstugi i konserwacji oraz okresy wykonania
tych prac. W razie potrzeby nalezy dostosowac okresy obstugi i konserwacji do
lokalnych warunkow produkcyjnych.

@ Dodatkowe wskazowki odnosnie napraw i montazu znajdujg sie w wykazach
czesci zamiennych.

Okres Czynnosc¢ Rozdziat

— Rozdziat Codzienna kontrola

Kontrola wzrokowa przed ) .
stanu bezpieczenstwa na

przystgpieniem do pracy

o stronie 56
Codziennie :
Sprawdzi¢ zespot — Rozdziat Sprawdzenie
przytgczeniowy zespotu przygotowania
(tylko K16-P4_evo?2) powietrzana stronie 74
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Okres Czynnos$c¢ Rozdziat
Okresowe badanie — Rozdziat Okresowe przeglady
Co 6 miesiecy elektryczne elektryczne na stronie 64

Wymieni¢ smar w przektadni

Po wykonaniu
okoto 50.000 cieé

— Rozdziat Smarowanie

Wymieni¢ smar w przektadni | przekfadni na stronie 69

K16-P4 evo2

Po uptywie okoto
500 godzin pracy
maszyny

Przeglad silnika
pneumatycznego P4 (tylko
K16-P4_evo2)

Ustuga serwisowa fabryki
FREUND Maschinenfabrik,
nr zamowien. SDL-003-050

— Rozdziat Serwisowanie silnika
pneumatycznegostrona 74

W miare potrzeby

— Rozdziat Wymiana tarczy

Wymieni¢ tarcze tngca tngcej strona 65

Wymieni¢ noz tarczowy
(tylko BBKM25)

— Rozdziat Wymiana noza
tarczowego strona 68

— Rozdziat Ostrzenie tarczy

Ostrzyc¢ tarcze tnacg tngcej strona 68

Wymieni¢ szczotki

(tylko K18-01) — Odrebna instrukcja montazu

8.6 Okresowe przeglady elektryczne

Okresy
przegladow

GEAMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Néchst@ingpektion
Next Inspection

2013

NI

L www.freund-germany.com

Rys. 8-1 Plakietka
EN 60204-1

Powtarzalne przeglady przenosnych maszyn i urzadzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie zgodnie z
normg EN 60204-1 co szesS¢ miesiecy.

Przegladu moze dokona¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

Jest mozliwosé przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
Maschinenfabrik. Oferujemy kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekciji i plakietkg kontrolna.

Jesdli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukgciji.
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8.7 Wymiana tarczy tnacej

8.7.1 Maszyny z przektadnig 16 und 18

K16-P4_evo2
K18-01
K18-13

RTK18-13

106-005-002

Rys. 8-2 Wymiana tarczy tngcej na przyktadzie K18-01
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8.7.2 Maszyny z przektadnia 23

K23-13
K23-03
K23-06

Rys. 8-3 Wymiana tarczy tnacej na przyktadzie K23-03
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K28-03
K28-06
K32-06

K23-03L
K23-06L
K28-03L
K28-06L
K32-06L
PFK23-03

BCK23-06
BCK23-06

HBK28-06

BBK28-06D

100-009-006

Abb. 8-4 Wymiana tarczy tngcej na przyktadzie K23-06L

8.7.3 Maszyny z przektadnia 33

HBK33-08
SK40-08L
SK52-08L

111-002-024

100-009-005

Rys. 8-5 Wymiana tarczy tngcej na przyktadzie HBK33-08
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8.8 Wymiana noza tarczowego

BBKM25-03D
BBKM25-06D

Rys. 8-6 Wymiana noza tarczowego w BBKM25-03D

8.9 Ostrzenie tarczy tnacej

Instrukcje ostrzenia uzebionych tarcz tngcych réznego typu mozna
zazada¢ od naszego Dziatu Sprzedazy lub pobra¢ z naszej strony
internetowej

https://www.freund.eu/produkte/downloads.html.
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8.10 Smarowanie przektadni

Nalezy smarowac przekfadnie stozkowg, a w pitach K16-P4_evo2 oraz
K18-01 réwniez przektadnie redukcyjna.

Zalecamy regularne smarowanie przektadni zleca¢ wykwalifikowanemu
personelowi.

Stosowac jedynie materialy smarne zalecone przez fabryke maszyn
(— Rozdziat Zalecane $rodki smarne na stronie 63).

8.10.1 Maszyny z napedem elektrycznym
Przektadnia zebata stozkowa
Okres wymiany  Po uptywie okoto 6 miesiecy, przy intensywnej pracy réwniez czesciej

llos¢ smaru e  Maszyny z przektadnig 18: okoto 40 g.
e Maszyny z przektadnig 23: okoto 33 g.
o Maszyny z przektadnig 33: okoto 68 g.

/x ,\\\ NOAN\ N .
S N O

;\\\\ \\‘)’ |

5

171-500-010

Rys. 8-7 Wymiana smaru przektadniowego w przektadni stozkowej, na przyktadzie K18-01
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Przektadnia redukcyjna
Okres wymiany  Po uptywie okoto 6 miesiecy, przy intensywnej pracy réwniez czesciej

llos¢ smaru e Maszyny z przektadnig 18: okoto 60 g.

171-500-010

Rys. 8-8 Wymiana smaru przektadniowego w przektadni redukcyjnej K18-01
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8.10.2 Maszyna pneumatyczna K16-P4_evo2
Przektadnia zebata stozkowa

Okres Po wykonaniu 50.000 cie¢ o czasie cigcia do 1 sekundy, przy intensywnym
uzytkowaniu czesciej

llos¢ smaru  ok. 40 g

Rys. 8-9 Wymiana smaru w zebatej przektadni stozkowej K16-P4_evo2
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Przektadnia redukcyjna

Okres  Po wykonaniu 50.000 cie¢ o czasie ciecia do 1 sekundy, przy intensywnym
uzytkowaniu czesciej

llos¢ smaru  ok. 60 g
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171-500-010 ca. 100g

168-002-028

Rys. 8-10 Wymiana smaru w przektadni redukcyjnej K16-P4_evo2
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8.11 Czynnosci konserwacyjne przy K16-P4_evo2

8.11.1 Serwisowanie silnika pneumatycznego

Serwisowanie po
ok. 500 godzinach
pracy silnika

Pakiet serwisowy
SDL-003-050

Zestaw
naprawczy

Zalecamy nie demontowac¢ silnika pneumatycznego we wtasnym zakresie,
z uwagi na wynikajgce z tego konsekwencje reklamacyjne. Prosze zlecac
wykonanie przeglgdu serwisantowi fabryki FREUND Maschinenfabrik.

Fabryka Maszyn FREUND oferuje pakiet serwisowy SDL-003-050
obejmujgcy przeglad i konserwacje silnika pneumatycznego wraz z
wymiang okreslonych czesci szybkozuzywajgcych sie (m.in. tozysk i
lopatek).

Do naprawy silnika pneumatycznego we wlasnym zakresie, mozna w
naszym Dziale Sprzedazy zamowi¢ zestaw naprawczy silnika P4 (nr
zamoéwieniowy 168-002-073E).

Zestaw naprawczy zawiera doktadny opis wszystkich kolejnych czynnosci
demontazu i ponownego montazu silnika pneumatycznego P4 oraz
zawiera potrzebne do tego narzedzia specjalne.

Za szkody wynikte przez samodzielne naprawy, firma FREUND
Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci.

8.11.2 Sprawdzenie zespotu przygotowania powietrza

Dane wartosci nastawczych i iloSciowych przedstawione sg w — Rozdziat
Podtgczenie zespotu przytaczeniowego na stronie 52.

»  Napetni¢ zbiorniczek olejem do poziomu zaznaczonego MAX
»  Sprawdzi¢ ustawienie ilosci kropel podawanego oleju.

»  Oprozni¢ zbiorniczek separatora wody.
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9 Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie

Jezli podczas uzytkowania wystgpig btedy lub zakitdécenia, mozna w tym
rozdziale na podstawie konkretnych objawow znalez¢ zalecany sposob
naprawy.

W przypadku nieznalezienia w ponizszej tabeli danego btedu lub
zaktécenia, prosimy skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres
i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej
instrukcji lub na stronie www.freund-germany.com.

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia.
» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

> Nie chwytac¢ w poblize poruszajgcych sie elementdéw
maszyny.

» Nie dotyka¢ bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®00
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9.3 Przeglad mozliwych usterek

i

9.3.1

Wszystkie maszyny

Dane dotyczgce tarcz tngcych odnoszg sie tez do nozy tarczowych.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Nieregularna
gteboko$¢ ciecia.

Zderzak gtebokosci
niezaryglowany.

Zaryglowac zderzak gteboko$ci.

Poluzowany zderzak
gtebokosci.

Dokreci¢ srube mocujgcg zderzak
gtebokosci.

Maszyna jest
przecigzona.

Niewystarczajgca moc silnika
napedowego.

Zastosowac inng maszyne z
silnikiem o wiekszej mocy.

Tepa tarcza tngca.

Wymienic¢ tarcze tngca lub zlecic
jej ostrzenie.

Narastajgcy opor przy
cieciu.

Tepa tarcza tnaca.

Wymienic tarcze tngca lub zleci¢
jej ostrzenie.

Odcigznik sprezynowy Zle
wyregulowany.

Nastawi¢ prawidlowy zakres
nosnosci, — Instrukcja obstugi
odcigznika sprezynowego.

Niezwyczajne odgtosy
pracy

Luzny zderzak gtebokosci
ciecia.

Zamocowa¢ prawidtowo zderzak
gtebokosci.

Docisk tarczy tngcej ociera o
zderzak gtebokosci.

Sprawdzi¢ czy zderzak gtebokosci
nie jest uszkodzony.

Wymieni¢ w razie potrzeby
zderzak gtebokosci.

Maszyna Zle tnie lub
nie chce cig¢.

Tarcza tngca zatozona
odwrotnie do kierunku ciecia.

Tarcze tngcg zatozy¢ prawidtowo.
Zwazac na kierunek strzatki
umieszczonej na tarczy tnace;j.

Tarcza tngca jest tepa.

Wymienic tarcze thaca lub zlecic
jej ostrzenie.

Za mata moc silnika
maszyny.

Zastosowac inng maszyne z
silnikiem o wiekszej mocy.

Tarcza tngca
zatrzymuje sie w tuszy

Tarcza tngca jest tepa.

Wytgczy¢ maszyne
Wymienic tarcze tngca lub zlecic
jej ostrzenie.

Tarcza tngca zakleszczyta
sie.

Maszyna zakleszczyta sie w
kosci.

Wytgczy¢é maszyne. Wycofaé
maszyne z tuszy.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Tarcza tngca ma
poslizg pod
obcigzeniem.

Powierzchnie dociskowe sg
chropawe.

Powierzchnie dociskowe
przeszlifowaé na ptasko.

Tarcza tngca niedostatecznie
dokrecona.

Dociggna¢ sruby docisku tarczy.

Brudna tarcza tnaca.

Oczysci¢ maszyne.

Obsada tarczy i/lub
podkfadka z poprzeczkg sg
wytarte.

Wymieni¢ obsade tarczy i/lub
podktadke z poprzeczka.

Na tarczy tngcej sa
Slady rdzy

Do czyszczenia tarczy tngcej
uzyto niewlasciwego srodka
czyszczgcego.

Do czyszczenia uzywac jedynie
srodkéw czyszczgcych podanych
w instrukcji. = Rozdziat Proces
czyszczenia i dezynfekcji na
stronie 59.

Zastosowano srodek
czyszczacy o niewtasciwe;j
koncentraciji.

Stosowac¢ srodki czyszczace tylko
w zalecanej koncentraciji

— Rozdziat Proces czyszczenia i
dezynfekcji na stronie 59.

Nie przestrzegano
zalecanego czasu
oddziatywania $rodka
czyszczgacego

Stosowacé zalecany czas
oddziatywania $rodka
czyszczacego. — Rozdziat Proces
czyszczenia i dezynfekcji na
stronie 59.

Tarcze tngcg czyszczono
niewtasciwymi narzedziami.

Tarcze tngcg czyscic wytgcznie
miekka szmatka lub szczotkg o
miekkim witosiu.

Niezwyczajne odgtosy
pracy przektadni.

Niewystarczajgce
smarowanie.

Sprawdzi¢ ilos¢ smaru,
— Rozdziat Wymiana smaru w
przektadni na stronie 69.

Wymienic¢ lub uzupenié smar.

Smar zanieczyszczony
ciatami statymi.

Odtgczy¢ maszyne.
Sprawdzi¢ jakos¢ smaru.
Wyczysci¢ przektadnie.
Wymieni¢ smar.

Za duzy luz w fozysku i/lub
uszkodzone tozysko.

Sprawdzi¢ stan tozysk.
Zleci¢ wymiane tozysk w miare
potrzeby.

Uszkodzenie zebow
przektadni.

Sprawdzi¢ stan zebdw przektadni.

W razie potrzeby wymienic¢ kota
zebate.

Uszkodzona przektadnia.

Sprawdzi¢ zamocowanie $rub i
nakretek.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Niezwyczajne odgtosy
pracy przektadni.

Uszkodzenie transportowe.

Sprawdzi¢ maszyne pod katem
ew. uszkodzen transportowych.

Wycieki smaru.

Za duzo smaru w przekfadni.

Sprawdzi¢ ilos¢ smaru,
— Rozdziat Wymiana smaru w
przektadni na stronie 69.

Uszkodzone pierscienie
uszczelniajgce.

Wymienic pierscienie
uszczelniajgce.

Poluzowane sruby pokrywy
przektadni.

Dociggna¢ sruby.

Uszkodzone uszczelnienie
pokrywy przektadni

Wymieni¢ uszczelnienie.

Uszkodzenie transportowe.

Sprawdzi¢ maszyne pod katem
ew. uszkodzen transportowych.

Przekfadnia grzeje sie
za mocno.

Niewtasciwy lub stary smar.

Sprawdzi¢ jakos¢ i ilos¢ smaru,
— Rozdziat Wymiana smaru w
przektadni na stronie 69.

Wymieni¢ lub uzupetni¢ smar.

Za duzy luz w fozysku i/lub
uszkodzone fozysko.

Sprawdzi¢ stan tozysk.
Zleci¢ wymiane tozysk w miare
potrzeby.

Watek napedowy nie
obraca sie mimo, ze
silnik pracuije.

Sciety watek tgczacy silnik z
przektadnig.

Sciete wpusty.

Uszkodzona tulejka
sprzegtowa.

Wymieni¢ uszkodzone cze$ci.

Maszyna nie startuje
lub startuje bardzo
leniwie.

Za mato smaru.

Sprawdzi¢ jakos¢ i ilos¢ smaru,
— Rozdziat Wymiana smaru w
przektadni na stronie 69.

Wymienic¢ lub uzupenié smar.

9.3.2 Maszyny z silnikiem elektrycznym

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Silnik nie dziata /
zatrzymuje sie
podczas pracy

Brak napiecia na silniku.

Sprawdzi¢ czy kabel silnika jest
podigczony do sieci.

Sprawdzi¢ czy kabel silnika nie ma

przerw lub uszkodzen.

Sprawdzi¢ bezpieczniki sieci
zasilania.

Uszkodzony wigcznik

Wymieni¢ wigcznik.

78/87

www.freund-germany.com




GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Silnik nie dziata /
zatrzymuje sie
podczas pracy

Przepalony bezpiecznik w
zasilaczu transformatorowym

Wymieni¢ bezpiecznik.

tylko K18-01:
zuzyte szczotki.

Wymieni¢ szczotki, = Instrukcja
montazu w Wykazie CzeSci
Zamiennych.

Silnik nie dziata lub
rusza bardzo leniwie

Silnik nie dostaje napiecia.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia.

Niezwyczajne odgtosy
pracy silnika.

tozysko ma za duzy luz lub
jest uszkodzone.

Sprawdzi¢ tozyska.

W razie potrzeby zleci¢ wymiane
tozyska.

Brak jednej fazy.

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne
i ew. opornosci uzwojenia.

Silnik jest za goracy.

Transformator ma za matg
moc.

Zastosowac transformator
zalecany przez firme FREUND.

Niewtasciwy kabel na pile
i/lub za dtugi kabel.

Stosowac tylko oryginalny kabel.
Nie przedituza¢ kabla zasilajgcego.

Brak jednej fazy.

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne.

Poluzowany styk na kablu
zasilajgcym.

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne.
Dociggng¢ $ruby zaciskow, jesli
potrzeba.

Za niskie napiecie pierwotne.

Sprawdzi¢ napiecie sieci
zasilajgcej.

Dobra¢ odpowiednie wejscie na
zaciskach transformatora.

Niewtasciwe napiecie w sieci
lub wahania napigcia w sieci.

Uzywacé tylko maszyny
odpowiadajgcej napieciu sieci.

Tarcza tngca nie
zatrzymuje sie w ciggu
trzech sekund.

Uszkodzony hamulec.

Sprawdzi¢ hamulec.

Wymieni¢ hamulec — Instrukcja
montazu MMB w Wykazach
Czesci Zamiennych lub zleci¢
naprawe hamulca.

tylko K18-01:

Uszkodzone uzwojenie
hamujace.

Uszkodzony wigcznik.
Zabrudzony kolektor.

Wymieni¢ stojan.
Wymienic¢ wigcznik.

Oczyscic kolektor.
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9.3.3 Maszyny z silnikiem -08 i -08L

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Silnik nie chodzi /
zatrzymuje sie w
czasie pracy

Uszkodzenie w skrzynce
sterowniczej lub przetwornika
czestotliwosci

Mozliwe przyczyny i sposéb ich
usuwania mozna znalez¢ na
stronie internetowej www.keb.de
producenta

9.3.4 Maszyna z silnikiem pneumatycznym

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Silnik nie pracuje /
staje podczas pracy.

Brak sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ czy jest otwarty doptyw
sprezonego powietrza.

Sprawdzi¢ kompresor.

Zbyt mata ilo$¢ sprezonego
powietrza

Sprawdzi¢ filtr w zaworze
dzwigniowym.

Sprawdzi¢ przepustnice pomiedzy
zaworem dzwigni a adapterem
pod katem zanieczyszczen.

Sprawdzié, czy silnik jest
wyposazony w odpowiednig liczbe
podkfadek regulacyjnych.

Sprawdzi¢, czy przewod
doprowadzajgcy sprezone
powietrze jest odpowiednio
zwymiarowany.

Przewody sprezonego
powietrza sg uszkodzone lub
niewfasciwie podigczone.

Sprawdzié¢ przewody sprezonego
powietrza.

Kompresor nie jest wtgczony.

Wigczy¢ kompresor.

Kompresor jest uszkodzony.

Skontaktowac sie z wytwércg
kompresora.

Karbowany wagz

wylotowy nadyma sie.

Wylot weza karbowanego
jest zablokowany.

Udrozni¢ waz karbowany.

Powietrze musi swobodnie
uchodzié.

Maszyna zatrzymuje
sie z opdznieniem

O-ring zaworu przepuszcza.

Zakonczy¢ prace i odestac
maszyne do fabryki FREUND w
celu sprawdzenia.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Silnik zamarza
wzgl.pokrywa sie
szronem.

Zbiornik separatora wody jest
peten.

Oproznic¢ zbiornik separatora wody
w zespole pielegnacyjnym.

zawartos¢ wody w
sprezonym powietrzu jest
zbyt wysoka.

Nalezy spetnic¢ specyfikacje DIN
ISO 8573-1, klasa 3-4, —» Rozdziat
Sprezone powietrze (K16-

P4 _evo2) na stronie 39

Za wysoko ustawione
cidnienie powietrza w
zespole pielegnacyjnym.

Ustawi¢ cisnienie powietrza na
maksymalnie 0,6 Mpa i
zabezpieczy¢ pozycje pokretta.
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10 Ztomowanie i recykling
Ztomowanie maszyny nalezy wykonac¢ zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

Informacie Uzupetniajgce informacje o uzytych w maszynie materiatach i ich
ztomowaniu mozna uzyska¢ w naszym Biurze Sprzedazy. Ades oraz
numer telefonu podany jest w stopce redakcyjnej na poczatku niniejsze;j
instrukciji.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

@ Wszytkie wycofane z uzytku maszyny zawierajg materiaty, ktére mozna
% przekazaé do sktadnic ztomu i recyklingu.
Przy ztomowaniu nalezy przestrzegac regionalnych i lokalnych przepiséw o
ochronie srodowiska.
1. Odtaczy¢ od maszyny wszystkie przytgcza i przewody zasilajace.
2. Catkowicie zdemontowa¢ maszyne.
3. Posortowac wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.
4

Stary olej oraz zaolejone elementy i tworzywa ztomowa¢ wedtug
obowigzujgcych przepisow ochrony srodowiska.

5. Do recyklingu i zZtomowania przekazywac¢ jedynie posortowane
gatunkami tworzywa konstrukcyjne.

6. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpadéw
specjalnych.

10.2 Zlomowanie opakowan

@ We wszystkich opakowaniach firmy FREUND Maschinenfabrik stosowane
sg przyjazne dla srodowiska materiaty opakunkowe, ktére mozna bez
zastrzezen zuzytkowac powrornie.

Te materiaty opakunkowe mozna ztomowac¢ w normalnym systemie
wywozu $mieci lub przekazaé¢ do recyklingu.
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42123
PFK23-03 ® | 145 | 594 | 467 | 237 230 75 | MO3 | 1300 | 1320/1584 | 400/2,7 | 50/60 - - - -
230/4,3
42132

HBK28-06 ° 21 850 | 320 | 235 280 100 | MO6 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8
421740

HBK33-08 L 31 920 | 355 | 205 320 105 | MO8 | 2300 | 900/ 1080 400/4,3 | 50/60 - - - -
230/7,4
42123

BBKM25-03D o 16 735 | 320 | 187 250 85 | MO3 | 1300 | 1320/1584 | 400/2,7 | 50/60 - - - -
230/4,3
42132

BBKM25-06D o 21 750 | 346 | 234 250 85 | MO06 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8
42132

BBK28-06D o 21 795 | 420 | 234 280 100 | MO6 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8
42123

SK28-03L o 14 770 | 300 | 187 280 100 | MO3 | 1300 | 1320/1584 | 400/2,7 | 50/60 - - - -
230/4,3
42132

SK32-06L o 19 810 | 330 | 235 320 120 | MO6 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8
421740

SK40-08L ® 36 | 1036 | 465 | 305 400 145 | MO8 | 2300 | 900/ 1080 400/4,3 | 50/60 | 3/8
230/7,4
42140

SK52-08L ® 41 | 1088 | 581 | 305 520 205 | MO8 | 2300 | 900/1080 400/4,3 | 50/60 | 3/8
230/7,4

K16-P4_evo2 ° 3.1 525 | 232 | 187 160 | 15-50| P4 800 | 1100/1320 - - - 9 950 | 6,3
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K18-01 ° 6 520 | 194 96 180 | 15-65| MO1 | 1050 | 1440/1728 | 230/4,8 | 50/60 - - - -

42117
200/3,5
400/1,8
230/7,4

42117
RTK18-13 ® 12 | 605 | 238 | 184 160 5-51 | M13 | 950 | 1640/1968 | 400/1,8 | 50/60 - - - -
230/7,4

42123
BCK23-03 ® 13 670 | 180 | 264 230 75 | MO3 | 1300 | 1320/1584 | 400/2,7 |50/60 - - - -
230/4,3

42132
BCK23-06 ® 17 | 690 | 197 | 264 230 75 | MO6 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8

42117
K23-13 ® 13 595 | 244 | 187 230 |[15-65| M13 | 950 | 1320/1584 | 400/1,8 | 50/60 - - - -
230/7,4

42123
K23-03 ® 14 594 | 244 | 187 230 |15-75| MO3 | 1300 | 1320/1584 | 400/2,7 | 50/60 - - - -
230/4,3

42132
K23-06 ® 19 613 | 244 | 234 230 |15-75| MO6 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8

42123
K28-03 ° 15 698 | 178 | 187 280 100 | MO3 | 1300 | 1320/1584 | 400/2,7 | 50/60 - - - -
230/4,3

42132
K28-06 ® | 195 | 717 | 300 | 234 280 100 | MO6 | 1800 | 1320/1584 | 400/3,4 | 50/60 - - - -
230/5,8

K18-13 ® 11 527 | 257 | 187 180 | 15-65| M13 | 950 | 1640/ 1968 50/60 - - - -
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42732
K32-06 o | 20 | 740 | 334 | 174 | 320 | 120 | Mo6 | 1800 | 1320/ 1584 | 400/3.4 |50/60| - - - -
230/5,8
42/23
K23-03L o | 13 | 776 | 245 | 155 | 230 | 75 | mM03 | 1300 | 1320/ 1584 | 400/2,7 |50/60 | - ; ; ;
230/4,3
42732
K23-06L o | 185| 765 | 245 | 234 | 230 | 100 | Mo6 | 1700 | 1320/ 1584 | 400/3.4 |50/60| - ; ; ;
230/5,8
42/23
K28-03L o | 14 | 771 1300 | 155 | 280 | 100 | M03 | 1300 | 1320/ 1584 | 400/2,7 |50/60 | - ; ; ;
230/4,3
42732
K28-06L o | 19 | 790 | 312 | 174 | 280 | 100 | Moe | 1800 | 1320/ 1584 | 400/3.4 |50/60| - - - -
230/5,8
K32-06L ® | 19 | 810 | 330 | 174 | 320 | 100 | M0 | 1800 | 1320/ 1584 | ' %% | 5060 | - - - -

Poziom szuméw

<70 dB(A), moze wzrosng¢ podczas pracy do 95 dB(A
[dB(A)] (A) acp pracy (A)
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Zgodnoéé materiatow konstrukcyjnych

Zgodnos¢é

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG potwierdza niniejszym, ze materiaty, z
ktorych wykonano przedmioty stykajgce sie z zywnoscig podczas uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce ogdélne wymagania.

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27. pazdziernika 2004 w sprawie materiatow i
wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.

- Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 z 14.01.2011 w sprawie materiatéw i wyrobdw z
tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

- Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 z 22. grudnia 2006 w sprawie dobrej praktyki
produkcyjnej w odniesieniu do materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z
Zywnoscia.

- Ustawa LFBG o zywnosci, przedmiotach uzytkowych i paszach wedtug stanu
2z 01.09.2005.

Niniejsze potwierdzenie wazne jest w odniesieniu do wszystkich wymienionych ponizej
maszyn oraz ich czesci zamiennych:

Pity tarczowe FREUND
Elementy maszyn Grupa
stykajace sie Oznaczenie materiatu materiatow i Uwagi
Z Zywnoscig przedmiotow
Tarcza tngca X46Cr13 (1.4034) Stal nierdzewna

Docisk tarczy tngcej X5CrNi18-10 (1.4301) | Stal nierdzewna

Ostona tarczy tnacej G-AISiSMg (Gal23s) Aluminium

Korpus przekfadni G-AISi5Mg (Gal23s) Aluminium
Szyjka przekfadni G-AISiSMg {Gal23s) Aluminium
Zderzak gtebokosci Polyamid 6 (66) Tworzywo
ciecia sztuczne
Elementy mocujace X5CrNi18-10 (1.4301) | Stal nierdzewna

Paderborn, 24.03.2020 j /Z%// o ——
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Za’raczniki

EG-Konformititserklarung « EC-Declaration of Conformity =
Declaracion CE de conformidad - Déclaration CE conformité

GERMAN QUALITY SLAUGHTER=TOOLE

im Sinne der EG-Richilinie Maschinen 2008/42/EG, Anhang |1, Nr.1 A
confent according to 2006/42EC, Annex I, No. 1 A

contendido segin 20068/42/CE, anexonex Il, nim. 1 A

confenu conforme & la directive 2006/42/CE, annexa Il, N* 1

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co, KG

Hersteller » Manufacturer - Schulze-Delitzsch-5tr. 38
Constructor * Consfrucfewr D-33100 Paderborn
Germany

Dokumentationsbevollmachtigter

CDocumenialion manager Robert Penner
Responable de la documentacian

Mandataire de fa documentation

Hiermit erkldren wir, dass die Maschine * We hereby declare that the machinery »
Paor la presente declaramos que la maguina *Nous déciarons par les presentes que Ia machine

Typ * Model » Modelo ~ Type

Serien-Mummer » SenalNumber »
Mamero de série * N* de zére

mit allen einschligigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG lUbereinstimmi.
fulfilz all relevant provisions of Directive 20064 2/EC.

concuerdo con todas las disposiciones de la Directiva 2008/42/CE relativa a las maquinas.

zatizfait 3 la enzemble des disposifions perfinenfes de ia directive 2006/42/CE relative aux machine.

Die Maschine stimmt auch mit allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden EG Richtlinien dberein:
The machinery is alzo in compliance with all relevant provigions of the following EC-directives:
La maguina concuerda también con todas las disposiciones pertinentes de las siguientes directivas de la CE:
Cette machine zatizfait également & foutes lez dizposiions pertinentes des directives GE surivantes:
20041 08/EG — EMV-Richtlinie
EGV 1335/2004

Folgende harmonisiertie Mormen (oder Teile dieser Mormen) wurden angewendet:
The following harmonised standards (or parts thereof) were applied':

Se aplicaron las siguientes normas amenzidadas (o partes de estas nomas):
Les novms harmonizées suivantes (ou parfies de ces normas) onf i8 utilizées:

DIM EM IS0 12100, EN 12984

DIM EM 150 13850, EN 563, EN 602041

EM £0523, EM 61558, EN 1672-2, DIN 15112,

EM 55022, DMN EM 61000-6-3/-6-4,

EM 55081-2, EN 50082-1, EN 55014-1, EN 55014-2

Mame und Unterschrift

Name and Signature e e Paderbam
Nomkbre y firma Reobert Freund
Nom et signature Geschaftsfihrer » Managing Director » Director gerents » Directeur

wanw_freund-germany.com
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