GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

INSTRUKCJA OBSLUGI
PILY SKOKOWE

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

T
A A

e
MODELE Plt. SKOKOWYCH

BBH30-03
SH60-03
BBST30-13
SST50-13
ST40-13
ST40-11S
ST40-11-115V
ST30-11S







GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Stopka redakcyjna

Wytworca FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Schulze-Delitzsch-Str. 38
33100 Paderborn, GERMANY

Telefon +49 (5251) 1659-0

Fax +49 (5251) 1659-77
E-Mail mail@freund.eu

Internet www.freund-germany.com

Dziat sprzedazy +49 (5251) 1659-0
sales@freund.eu

Przedstawiciel w

Polsce
SPRZET DO UBOJU | ROZBIORU
ERKA Pity do miesa
ul. Ujescisko 18H
PL 80-130 Gdansk
Telefon/Fax +48 (58) 3256113
E-Mail biuro@erka-pily.pl

www.erka-pily.pl

© FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, 01.2019

Przekazywanie niniejszego dokumentu, jego powielanie, uzytkowanie jak réwniez
publikowanie zawarto$ci sg zabronione, jezeli nie ma wyraznie wyrazonej zgody.

Naruszenie tego zobowigzuje do odszkodowania. Zastrzegamy wszystkie ewentualne prawa
patentowe, wzorow uzytkowych lub smakowych.

Zastrzegamy prawo zmian technicznych

Niniejszg instrukcje opracowano z najwiekszg starannoscia.
W przypadku zauwazenia btedéw i niezgodnosci prosimy uprzejmie o powiadomienie nas.

Stichsagen_ges_J6_005_ PL.DOCX



SpIS tresci GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

Spis tresci

1

Informacje o niniejszej instrukcji obstugi...................oooo 7
1.1 Dla Kogo jest iNStrukCja PrZE€ZNACZONA ........cceeeeeeeeeeeeeee e 7
1.2 OdpowiedzialNnOSC i QWAraNCIE.......uuiiiii e et e et e e e e eaaras 7
1.3 Przechowywanie instrukcji ObStUGI........ccooeeeieeeeee e 8
1.4 Symbole i UKlad iNSIrUKC)i ....ccovveiiiiiii e 8
o R U 1 < = o T 1 1 1] o PP 8
1.4.2 ZnaKi beZPIECZEASIWA ...t 9
1.4.3  SYMDOIKA . .. ..t 10
BeZPIECZEASIWO ... e aaaaaaae 12
2.1 OSIZEZENIA ..o 12
2.2 ObowigzKi UZytKOWNIKA.........cooiiieeeeeeeee e 13
2.3 Wymagania dla praCoWNIKOW ............ccoiiiiiiiiiiii e e e 14
2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO).........ooooviiiiiii 15
2.5 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy ENGO204-1........c.ccovvviiiiiiiiiiieiciie e, 15
2.6 POzZOState ryzZyKa .......coooiiieeeeeee 15
2.7 Zastosowanie zgodne Z PrzeZNacCzZENIEM ......cceeeeeieeeeeeeeeee e 16
2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznacCzeni€m ..........cccoveveeiiiieeeiiiiie e e e e e eaa s 16
OPIS tECNNICZNY ... e e e e e e e e e e e e arraaas 17
3.1 TablicZKa ZNamMIONOWA ......cceviiiiiiiiiiiiiiiiee ettt e et e e e e e e e e eeeeees 17
3.2 Przeglad rodzajdW MASZYN ........ccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee ettt 17
3.2.1 Pita skokowa do mostka BBH30-03..........ccooiiiiiiiiiiiiii e 18
3.2.2 Pita skokowa do potusz SHB0-03 ...........uuciiiiiiiiiiccce e 19
3.2.3 Pita skokowa do mostka BBST30-13.......cccooiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeee 20
3.2.4 Pita skokowa do potusz SST50-13 .....cooviiiiiiiiiiiece e 21
3.2.5 Pita skokowa rozbiorowa ST40-13.........oeiiiiiiiiiic e 22
3.2.6 Pita skokowa rozbiorowa ST40-11S .........coiiiiiiiiiiiiee e 23
3.2.7 Pita skokowa rozbiorowa ST40-11-115V ......cooiiiiiiiiiiiie e 24
3.2.8 Pita skokowa rozbiorowa ST30-11S ......cccooiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 25
3.3 Materialy SMarne.........ooooviiiiiiiiiii 26
TranSPOrt | MAGAZYNOWEANTE ..coeieiii et e et e e e e e e e e e et e e e e e e e e eeenenna e e eeeeas 27
4.1 ROZPAKOWANIE MASZYNY ...eeiiiunieeeeeeeeeeetiiaa e e e e e e eeaatt s e e e eeeeeeaaann e e e e eaeeeeanennaaaaaaaeas 27
4.2 PrzeChOWYWaNI€ MASZYNY .......ciiieeeeieeiuiiiaaseeeeeeeetttaiaaaeeaseeeeastan e aaaseeansraaaaees 27
4.3 TranSPOIT MEBSZYNY ...couuiiiiii ettt e et e ettt e e e et e ettt e e e eeta e aeeeaa e eaenennas 28

www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Spis tresci

5 Instalowanie i przekazanie do eKSPOIALAC)T .....uuvvrrrruriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiieeeeees 29
5.1 WytyCzne bezZPpi€CZEASIWA ......uui e 29

5.2 Osobiste wyposazenie OChroNNe ... 29

5.3 PodtgCzenie€ MaSZYNY .....cccuuiiiiiiiii e 30

5.4 Maszyny na napigcie robocze 42 VOlt..........cccccovviiiiiiiiiiiiii 30
5.4.1 Schemat podtgczenia maszyn na 42V z silnikiem -03, -13 ..., 30

5.5 Maszyny z roboczym napieciem 400 VOIt ...........ooovviiiiiiiiiiiii 31
5.5.1 Schemat podtgczenia maszyn na 400V z silnikiem -03, -13............ccoeeeeeeeennnnn. 31

5.6 Maszyny na prad zmienny 230 / 115 Volt z silnikiem -11, -11S...........ccccceveeeeennnn. 32

6 ODSIUGIWANIO ... e 33
6.1  ZNAKi OSHZEYAWCZE ......ceieeeeiiiiiee et e et e s e e e e e e e et e e e e e e e e e ettt e aeaeas 33

6.2 Osobiste wyposazenie OChIONNE ............uiiiii i e 34

6.3 Codzienna kontrola stanu bezpieczenstwa ............cccccovviiiiiiiiiicii 34

6.4 ODSIUGA MASZYNY ...uuiiiiiiiieeie e e e e 34

7  Czyszczenie i dezZYNTEKCIaA .ccooiii i i 36
7.1 WytyCzne bezpieCZeNSIWaA ......ccouvii i 36

7.2 Osobiste wyposazenie OChrONNEe ... 37

7.3 Proces czyszczenia i dezyNfEKCji.......oouuvuiiiii i 37

8 Przeglady i KONSEIWACA ........couuiiiiiiii i e e e e 40
8.1 Wytyczne bezpieCZEeNSIWaA ...........cocvviiiiiiiiiiii 40

8.2 Osobiste wyposazenie OChronNNe ............cccccovviiiiiiiiiii 41

8.3 Plan obstugi i KONSErwa ... 41

8.4 Zestawy NAPrawCzZe (ETP) ....uuuiii it e e 42

8.5 Zalecane Srodki SMaArNE...........ciiiiiiiiiiiiiee e e e e e e 42

8.6 Okresowe przeglady elektryCzne ............ooovvviiiiiiiiiiiii 42

8.7 Smarowanie Przekiadni............coiiiiiiiiiiie e 43

8.8 WYMIANa DIrZESZCZOMU ........ceviiiiii it e e 43
8.8.1 Wymiana brzeszczotu w modelach ST, SST, BBST.....c.ccooiiiiiiiiiiieeeeeeiinn, 44
8.8.2 Wymiana brzeszczotu w modelu BBH............oooooiii, 44
8.8.3 Wymiana brzeszczotu wmodelu SH ..., 45

8.9  OSIZENI€ DIZESZCZOMU .....cceeeviiiiee e e e e e 45
8.10 Wymiana prowadniCy DrzeSZCzotU ...........uiiiiiiiiiiiiiiii e 49
8.11 Przeglad techniczny przektadni..........ccccoviiiiiii 50
8.12 SiHlNIK WYMIENIC ...t e e e e e e 50
8.13 WIHGCZNIK WYMIENIC.......coiiiiiiiiiiiiiiiii 50
8.14 Wymiana tulei ProWwadZgCe] .......c.oeeiiiiiiiiiiii e 51

Stichsagen_ges_J6_005_ PL.DOCX

www.freund-germany.com



SpIS tresci GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

9 Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie................cccccccoooiiiiiiiiii e, 52
9.1 WytyCzne DezZPIECZENSIWA. .......ccei e i 52
9.2 Osobiste wyposazenie OChIONNE ...........couuiiiiii i e 52
9.3 Przeglad mozliwyCh USLErekK ..........coooriiiiiii 53
10 Ztomowanie i reCYCIING...........ooovviiiiiiiiiiiiiii e 56
10.1 Demontaz i ZIomMOWaNIE MASZYNY ......cccieiiieeeeeeeee e 56
10.2 Ztomowani€ OPAKOWAEN ........cceeiieeiiiiiiaes e e e ettt s e e e e e e ettt e s e e e e e e e eeaeenaaaeeeeaeeennnes 56
11 ZAKGCZNIKI......oooveiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 57
11.1 DANE tECNNICZNE ... .. 57
11.2 ZgodnoSE MateriatOw .........cccouiiiiiiiiii e 58
11.3 Deklaracja zgodnoSCi WE ... 59

www.freund-germany.com



GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS InformaCje (0] niniejszej inStrUiji ObSJngi

1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Pita skokowa jest w dalszej czesci niniejszej instrukcji obstugi nazywana
‘maszyng’.

Instrukcje opracowano w taki sposob, aby mozna byto szybko i
bezpiecznie przystgpi¢ do pracy opisang w niej maszyna.

Instrukcja jest nieodigczng czescig skladowa maszyny i zawiera wazne
zalecenia, wskazowki i informacije zapewniajgce

° bezpiczny i fachowy montaz maszyny.

o bezpieczng obstuge maszyny.

o usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.
° skuteczng konserwacje i czyszczenie maszyny.

Zanim przystgpisz do pracy maszyng, przeczytaj starannie i uwaznie catg
instrukcje. Przestrzegac¢ bezwarunkowo wszystkich zasad bezpieczenstwa
oraz stosowac sie do ostrzezen opisanych w instrukciji.

1.1 Dlakogo jest instrukcja przeznaczona

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla uzytkownika technicznych
instalacji ubojowych oraz zatrudnionych tam pracownikéw, jak rowniez dla
rzeznikow, ich uczniéw i czeladnikdw oraz praktykantow.

W szczegodlnosci niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowych

pracownikéw zatrudnionych przy montazu, uruchomieniu, konserwacji i
naprawie maszyny oraz dla brygad przeprowadzajacych czyszczenie i

dezynfekcje.

Osoby, do ktérych kierowana jest instrukcja, muszg mie¢ podstawowg

wiedze techniczng w zakresie postugiwania sie maszyng opisang w tej
instrukciji.

1.2 Odpowiedzialnos¢ i gwarancje

Wytgczenie
odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazowki odnosnie postugiwania sie i konserwac;ji
maszyny podano wedtug najlepszej wiedzy i przy uwzglednieniu naszych
dotychczasowych doswiadczen i znajomosci rzeczy.

Za wszelkie roszczenia prawne odpowiadamy wytgcznie w zakresie
obowigzku gwarancyjnego uzgodnionego w ramach umowy gtowne;j.

Oryginalna wersja niniejszej instrukcji zostata opracowana w jezyku
niemieckim. Tlumaczenie zostato wykonana wedtug najlepszej wiedzy,
jednak za btedy ttumaczenia nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci.
W razie watpliwosci wazna jest zawsze wersja niemiecka.

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci ani gwarancji za:
e czesci szybkozuzywajace sie,
e szkody ubojowe.

Ponadto z naciskiem oswiadczamy, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci
za szkody wynikte z nastepujgcych przyczyn:
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. nieprzestrzeganie lub niewystarczajgce przestrzeganie informaciji
zawartych w instrukcji

. stosowanie maszyny niezgodnie z przeznaczeniem
. niewlasciwe lub nieprawidtowe obchodzenie sie z maszyng

. stosowanie czesci zamiennych lub innych czesci nie dopuszczonych
przez producenta FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co

. nie zaakceptowane przez dostawce zmiany w funkcjonowaniu lub
materiatach maszyny

. btedy obstugi lub obstuga przez niewykwalifikowany personel
. usuniecie lub przerébka elementéw ochronnych i oston

. btedne lub niefachowe czyszczenie

. chemiczne lub mechaniczne przecigzenia

o nieprzepisowa konserwacja i naprawa lub nieprzestrzeganie
okresow konserwacji i przeglagdow

Zmiany wzglednie adaptacja maszyny jest w pewnych przypadkach
mozliwa pod warunkiem wczesniejszego uzyskania pisemnego
zezwolenia firmy FREUND Maschinenfabrik GmbH&Co — zwanej dalej
FREUND Maschinenfabrik.

1.3 Przechowywanie instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja jest nieodtgczng czescig sktadowg maszyny i musi byé
przez caty okres uzutkowania maszyny kazdej chwili dostepna dla
personelu obtugi, konserwaciji i czyszczenia.

Dlatego instrukcje nalezy zawsze przechowywa¢ w miejscu uzytkowania
maszyny.

1.4 Symbole i uktad instrukcji

1.4.1 Ukitad instrukcji

>

i
A

Wyszczegblnianie
Pojedyncza czynnos¢, niezalezna od innych dziatan
Rezultat wywotany tg czynno$cig

Czynnosci o ustalonej kolejnosci wykonania. Cyfry oznaczajg kolejnos¢
wykonywania czynnosci

Rezultaty wywotane tymi czynno$ciami

Odsytacz do innego rozdziatu

Wazne informacje dodatkowe lub szczegdlne informacje o uzutkowaniu
maszyny

Zakotwiczone ostrzerzenie — podaje rodzaj i zrédto zagrozenia oraz
wskazowki co do unikania zagrozenie

8/59
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1.4.2 Znaki bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze

@i b bbb BbB

@@®

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem

Uwaga! W tym miejscu wystepuje zwiekszone zagrozenie bezpieczenstwa.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
Zagrozenie zycia przez elektryczne porazenie

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami elementéw maszyny
Zagrozenie przecieciem i odcieciem palcéw lub dioni oraz wciggnieciem.

Zagrozenie cztionkow ciata przecieciem i odcieciem oraz poranieniem
cCiafa.

Ostrzezenie przed wirujgcymi nozami

Zagrozenie nacieciem lub odcieciem czesci ciata.

Zagrozenie wciggnieciem przez wirujgce elementy luznej odziezy, bizuterii
i dtugich wiosow.

Ostrzezenie przed goraca powierzchniag

W oznaczonych w ten sposob miejscach wystepuje zagrozenie oparzenia

sie lub poparzen cztonkéw ciata szczegolnie palcéw i ditoni.

Ostrzezenie przed substancjami szkodliwymi dla zdrowia lub zrgcymi

Nalezy koniecznie przestrzegac informacji umieszczonych na
opakowaniach. Sktadowac¢ z dala od srodkéw spozywczych.

Uzywaé rekawic ochronnych podczas pracy
chronig rece przed tarciem, obtarciami i skaleczeniami
e podczas wymiany lub otstrzenia narzeci tngcych,

e przy czyszczeniu,

e przy dotykaniu gorgcych powierzchni.

Nosi¢ okulary ochronne

chronig oczy przed wirujgcymi w powietrzu czesciami, odtamkami oraz
rozbryzgami cieczy

e W czasie pracy maszyna,
e podczas czyszczenia maszyny.

Zaktada¢ ochraniacze stuchu
chronig stuch podczas pracy maszyny.

Ubiera¢ obuwie ochronne lub buty gumowe

bowiem chronig stopy przed sttuczeniami, uszkodzeniem przez spadajgce
przedmioty i zapewniajg stabilng postawe.

e W czasie pracy,

e W Cczasie czyszczenia maszyny.
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OO

Ubieraé siatke na wiosy lub czepek
chroni dlugie wtosy przed wciggnieciem w maszyne.

Ubiera¢ fartuch ochronny
chroni ciato przed przemoczeniem, krwig i innymi ptynami.

Nosi¢ kask ochronny
chroni glowe przed skaleczeniami przez wiszgce przedmioty i maszyny

oraz podczas prac pod wiszgcymi ciezarami.
Wyciagna¢ wtyczke z gniazda wtykowego

Odtaczy¢ zasilanie maszyny przed przystgpieniem do wszelkich prac
konerwacyjnych, naprawczych i czyszczenia.

1.4.3 Symbolika

B

% @

N

o%

w
m
-

[m]
<

( @

Przestrzegac tres¢ instrukcji obstugi

Bezwzglednie przestrzegac¢ informcji oraz wskazéwek zawartych w
instrukcji obstugi.

Odrebny wykaz czesci zamiennych
Do tej czesci zamienngj istnieje odrebny wykaz czesci zamiennych.

Odrebna instrukcja montazu

Do tej czesci zamiennej istnieje dodatkowa instrukcja montazu. Instrukcja
montazu zawiera opis kolejnosci czynnosci i ewentualnie potrzebne
narzedzia.

Cyfry w szarym polu oznaczajg kolejnos¢ czynnosci.

Dostarczane tylko w zestawie

Symbol oznacza elementy dostarczane w zestawie. Zestaw to zbior kilku
funkcjonalnie powigzanych ze sobg czesci. Ramka na rysunku wyraznie
zaznacza czesSci nalezgce do zespotu.

Elementy pakietu naprawczego

Tak oznaczona czes$¢ zamienna jest elementem sktadowym zespotu
naprawczego, ktéry zawiera czesci zamienne i szybkozuzywajgce sie,
dobrane wedtug doswiadczenia.

Zestaw narzedzi w ofercie

Do montazu tak oznaczonej czesci zamiennej potrzeba narzedzia
specjalnego. Takie narzedzie specjalne mozna zamowic u nas.

Smarowacé

Okreslenie ilosci i wladciwosci materiatu smarnego znajdujg sie w
instrukcji obstugi.

10/59

www.freund-germany.com



m Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

%‘ Nie Smarowac.

Kleié
Czesci muszg byc¢ klejone. Informacje o ilosci i wtasciwosci kleju znajduja
sie w instrukcji obstugi.

Czyszczenie
Opis postepowania przy dodatkowej operacji czyszczenia.

Wtyczka sieciowa
symbolizuje podigczenie maszyny do sieci elektryczne;j.

Demontaz maszyny lub zespotu

Montaz maszyny lub zespotu

symbolizuje ponowny montaz maszyny Maschine po uprzednim
demontazu,

poszczegodlne czynnosci wykonaé w odwrotnej kolejnosci.
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2 Bezpieczenstwo

W tym rozdziale opisano $rodki bezpieczenstwa i urzgdzenia
zabezpieczajgce. Opis ten stuzy jako przewodnik po kwestiach
bezpieczenstwa zwigzanych z uzytkowaniem maszyny.

Instrukcje bezpieczenstwa sg stosowane w zakresie bezpieczenstwa
pracy i zapobiegania wypadkom. Postepuj zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami bezpieczenstwa opisanymi tutaj i przed kazdym rozdziatem.
Przed uruchomieniem i uzytkowaniem maszyny przeczytaj uwaznie
rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.

2.1 Ostrzezenia

W czasie uzytkowania maszyny mogg wystepowac zagrozenia
wynikajgce z danej sytuacji lub ze sposobu zachowania sie przy
maszynie.

W tej instrukcji obstugi ostrzezenia podawane sg przed opisem
kolejnosci czynnosci, ktére moga stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia lub
spowodowac straty rzeczowe.

Opisane sposoby zapobiegania zagrozeniom trzeba Scisle
przestrzegad.

Hasto ostrzegawcze!

A Rodzaj i zrédto zagrozenia.
Mozliwe nastepstwa zagrozenia.
» Wskazowki jak unika¢ zagrozenie.

Hasto Znaczenie

NIEBEZPIECZENSTWO | Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo
zagrazajgce utratg zycia lub ciezkim
kalectwem w przypadku nieprzestrzegania.

OSTRZEZENIE Oznacza mozliwe niebezpieczehstwo
zagrazajgce utratg zycia lub ciezkim
kalectwem w przypadku nieprzestrzegania

Ostroznie Oznacza mozliwe zagrozenie moggce
spowodowac lekkie lub $rednie uszkodzenie
ciata w przypadku nieprzestrzegania.

Uwaga Oznacza mozliwe zagrozenie moggce
spowodowa¢ materialne w maszynie lub
Srodowisku naturalnym w przypadku
nieprzestrzegania.
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2.2 Obowiagzki uzytkownika

Operatorzy

Ocena zagrozenia

Bezpieczenstwo
maszyny

Bezpieczenstwo
maszyny

Stanowisko pracy

Drogi
ewakuacyjne

Zgodnie z zasadami branzowego przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i zdrowia podczas wykonywania pracy w zaktadach dziatajgcych w branzy
miesnej (BGR 229) uzytkownik moze dopusci¢ do pracy przy
urzadzeniach do uboju wytgcznie osoby ubezpieczone, ktére ukonczyty
18 lat oraz ktore znajg urzadzenie i jego obstuge.

Mtodziez powyzej 16 roku zycia mozna zatrudniaé, jezeli jest to niezbedne
w celach ukonczenia ksztatcenia zawodowego i jezeli osoby te
przeczytaly ze zrozumieniem wytyczne dotyczace bezpieczenstwa.
Osoba nadzorujgca musi zapewni¢ bezpieczehstwo.

Uzytkownik, jako nadrzedna osoba prawna, jest odpowiedzialny za
stosowanie maszyny zgodnie z przeznaczeniem oraz za ksztatcenie

i zatrudnienie autoryzowanych i profesjonalnych operatoréw, pracownikéw
przeprowadzajgcych konserwacje i czyszczenie.

Uzytkownik zobowigzany jest przeszkoli¢ kazdego pracownika w zakresie
obstugi maszyny.

Pracownicy, ktérzy sg przyuczani do pracy na stanowisku, mogg
obstugiwa¢ maszyne wytgcznie pod nadzorem specjalistow.

Uzytkownik musi poinformowac operatora o mozliwych zagrozeniach,
symptomach i odpowiednich dziataniach zapobiegawczych podczas
obstugi maszyny. Nalezy przestrzega¢ wtasciwych przepiséw bhp.

Wykonujgc prace za pomocg maszyny obowigzuje zatozenie nausznikéw
oraz okularéw ochronnych.

Uzytkownik musi zapewnic¢ uzytkowanie wytgcznie sprawnej maszyny.

Uzytkownik musi zapewni¢ okresowg konserwacje urzadzen
zabezpieczajgcych i sprawdzac je pod wzgledem dziatania.

Uzytkownik musi zapewnic¢ uzytkowanie wytgcznie sprawnej maszyny.

Uzytkownik musi zapewni¢ okresowg konserwacje urzadzen
zabezpieczajgcych i sprawdzacé je pod wzgledem dziatania.

Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie oswietlenie miejsca pracy, co
najmniej 500 Lux.

Stanowiska pracy nalezy rozmiesci¢ w taki sposéb, aby kazdy pracownik
miat do dyspozycji przestrzen o szerokosci 1,5 m i gtebokosci 1 m.
Wszystkie pracujgce w tym obszarze osoby muszg mie¢ moznos¢ pracy
gtébwnie w pionowej i niewymuszonej pozyciji.

Materiat do wykonania podtogi nalezy wybra¢ w taki sposéb, aby
zmniejszy¢ ryzyko poslizgniecia w przypadku, gdyby podtoga byta mokra,
ttusta lub brudna.

Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z krajowymi i lokalnymi szczegélnymi
przepisami dotyczgcymi higieny i stanowisk pracy.

Uzytkownik musi zapewnic, aby w nagtym przypadku mozna byto
skorzystac z drég ewakuacyjnych dla pracownikéw i musi te drogi
wyraznie oznakowaé. Uzytkownik musi zwrdci¢ uwage na to, aby drogi
ewakuacyjne nie byly zastawione i aby nie byto przeszkdd w korzystaniu z
nich (np.: drzwi otwierajgce sie naprzeciw kierunku drogi ewakuacyjnej).
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Czyszczenie Uzytkownik musi zapewnic, tatwe i bezpieczne czyszczenie maszyny e.
Uzytkownik musi zapewni¢ odpowiednie srodki do czyszczenia oraz
odpowiednig metode czyszczenia.

Szkolenie  Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzania okresowych szkolen
pracownikow  oraz nadzwyczajnych (np. w razie wypadku) szkolen pracownikow w
zakresie bhp. Zalecamy dokumentowanie termindw i tresci szkolen przez
ztozenie podpisu pracownikéw biorgcych w nich udziat.

2.3 Wymagania dla pracownikéw

Pracownicy obstugi  Uzytkownik musi wdrozy¢ i przeszkoli¢ pracownikow. Przeszkoleni
pracownicy to tacy, ktérzy przeczytali ze zrozumieniem informacje
dotyczgce bezpieczenstwa i zostali zapoznani z obstugg maszyny.
Operatorzy muszg zapoznac sie z instrukcjg obstugi i obowigzujacymi
przepisami dotyczgcymi bhp.

Specjalisci Specjalisci to fachowcy, ktdrzy z uwagi na swoje specjalistyczne
wyksztatcenie posiadajg profesjonalng wiedze i doswiadczenie w swoim
obszarze pracy.

Montaz, konserwacje i czynnosci zwigzane z utrzymaniem urzadzen, jak
réwniez usuwanie awarii mogqg przeprowadzac wytgcznie specjalisci.
Specjalisci muszag zapoznaé sie z instrukcjg obstugi i obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi bhp.
Bezpieczenstwo Nalezy zapewni¢ bezpieczng, wlasciwg pozycje stojgcg oraz utrzymanie
wmiejscu pracy  rgwnowagi. Nalezy unika¢ nieprawidiowej postawy ciata.
Stanowisko musi by¢ czyste i uporzgdkowane. Nieuporzgdkowane miejsca
mogg stanowi¢ przyczyne wypadkow.
Zawsze nalezy nosic¢ przydzielone osobiste wyposazenie ochronne.
Dzieci, miodziez i osoby nieprzeszkolone nie mogg mieé¢ dostepu do
maszyny.
Bezpieczenstwo Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyne pod
maszyny wzgledem prawidtowego dziatania zgodnego z przeznaczeniem.
Nie nalezy uruchamiaé maszyny, jezeli pracuje nieprawidtowo.
Nalezy niezwtocznie wytgczy¢ maszyne, jezeli pracuje nieprawidtowo.
Nalezy naprawi¢ uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce, wytgczniki lub
inne uszkodzone czesci maszyn.

Nalezy poinformowac¢ uzytkownika lub jego petnomocnika o kazdej zmianie
w maszynie, ktdra zagraza wlasnemu bezpieczenstwu.

Postepowanie W razie wypadku nalezy udzieli¢ pierwszej pomocy i poinformowac lekarza

wnaglych oraz pogotowie ratunkowe.
przypadkach . . . . . . :
O kazdym wypadku nalezy poinformowaé uzytkownika Iub jego

petnomocnika.
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2.4 Osobiste wyposazenie ochronne (OWO)

Personel musi ubiera¢ osobiste wyposazenie ochronne przewidziane w
danej branzy. Osobiste wyposazenie ochronne zalezne jest od danego
obszaru roboczego.

Wyposazenie ochronne musi dostarczy¢ pracownikowi uzytkownik. Ze
wzgledow higienicznych kazdy pracownik musi mie¢ wtasne wyposazenie
ochronne.

2.5 Bezpieczenstwo elektryczne wg normy EN60204-1

Wszystkie nasze maszyny elektryczne przed ich pierwszym
uruchomieniem oraz po dokonaniu zmian lub napraw, poddawane sg w
naszej fabryce fachowemu przegladowi pod kagtem ich bezpieczenstwa
elektrycznego, wedtug zasad normy DIN VDE 0701-0702/EN60204-1.

Powtarzalne przeglady maszyn i urzgdzen elektrycznych, stosowanych w
ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie co szes¢ miesiecy.

2.6 Pozostate ryzyka

Maszyne zbudowano zgodnie z aktualnym stanem wiedzy i techniki i
spetnia ona zasadnicze wymagania przepiséw Unii Europejskiej w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Maszyna jest bezpieczna w uzyciu pod warunkiem przestrzegania
instrukcji obstugi oraz przestrzegania zaktadowych zalecen oraz
przepisowb bezpieczenstwa.

Mimo to maszyna moze byc¢ zrédtem nieprzewidzianych zagrozen, ktérym
nie dato sie zapobiec metodami konstrukcyjnymi, a mianowicie:

° Niebezpieczenstwo utraty zycia z powodu elementow konstrukcji
znajdujgcych sie pod napieciem

° Grozba skaleczen w wyniku niedbatego obchodzenia sie z osobistym
wyposazeniem ochronnym podczas pracy maszyna, przy robotach
konserwacyjnych i naprawczych oraz przy czyszczeniu i dezynfekciji.

* Niebezpieczenstwo uszkodzenia stuchu z powodu hatasu przy emisji
hatasu wiekszej niz 75 dB (A)

* Niebezpieczenstwo oparzeh przez kontakt z gorgcymi
powierzchnigmi.

Ponadto, mimo wszelkiej ostroznosci, moze wystepowac nieprzewidziane
resztkowe ryzyko wypadkowe.

Resztkowe ryzyko wypadkowe mozna zmniejszy¢, jezeli przestrzega sie
wskazowek bezpieczenstwa podanych w poszczegolnych rozdziatach oraz
ogolnie w instrukcji obstugi.
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2.7 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pity skokowe FREUND przeznaczone sg do ré6znorodnych czynno$ci
rozbiorowych w zaktadach miesnych dowolnej wielkos$ci.

Doktadne okreslenie zastosowania poszczegdlnych typow maszyn opisane
jestw — Rozdziat Przeglgd rodzajow maszyn od strony 17
Wymagania Maszyny o napigciu roboczym nizszym od 50 V (np. 42V) muszg by¢
bezpieczenstwa  zasjlane przez transformator separacyjny.

Maszyny o napieciu roboczym wyzszym od 50 V (np. 400V) powinny by¢
przez uzytkownika zabezpieczone ochronnym wytgcznikiem
réznicowoprgdowym maksymalnie 30 mA lub mniejszym.

Nieprzestrzeganie zagraza utratg zycia.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezg réwniez:

®  przestrzeganie wskazan dotyczgczch bezpieczenhstwa,

®  fachowe wykonanie napraw oraz konserwaciji i przegladéw,

®  regularne czyszczenie.

Wszelkie inne zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem i stanowi
zagrozenia dla bezpieczenstwa obstugi.

Wylaczenie  Firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi zadnej odpowiedzalnosci za
odpowiedzialnosci  gzkody wynikte z uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem.

2.8 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Wszelkie zastosowanie inne niz opisane w rozdziale — Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem, jest uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem i jako takie nie jest dopuszczalne.

Za wszelkie ryzyko wynikajgce z niewtasciwego stosowania odpowiada
wytgcznie Uzytkownik. W przypadku watpliwoéci prosze pytac¢ producenta.

Do uzytkowania maszyny niezgodnie z przeznaczeniem zalicza sie:

b Ciecie i przecinanie innych materiatow, jak np. drewno, plastyki lub
kamienie.

b Uzywanie maszyn na napiecie robocze bezpieczne nizsze od 50V
(np.42V) bez transformatora separacyjnego.

®  Uzywanie w halach ubojowych maszyn na napiecie robocze powyzej
50V (np.400V), niewyposazonych w ochronny wytgcznik
réznicowopradowy.

®  Uzywanie maszyn z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi.

®  Przedtuzanie standardowych kabli i przewoddw w jakie maszyna jest
fabrycznie wyposazona.
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Opis techniczny

3 Opis techniczny

3.1 Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamiowq umocowana jest na czotowej powierzchni silnika a.

Q) m www.freund-germany.com
DE 33100 Paderborn, Schulze-Del.-Str. 38

@ |Hubsige BBH30-03

Nennspannung:42v 3ac
® |Nennleistung:1300w

Frequenz:50Hz Schutzart:IP65
Nennstrom:23A cos phi = 0.78

@ |[Bauwoche: 50/2011 PPA: 24411

Betriebsart:s6-20%
Drehzahl1:3245 Hub/m

Rys. 3-1 Przykfad tabliczki znamionowej

Objasnienie

1 Adres wytwoércy

Typ i nazwa maszyny

Napiecie znamionowe [V]
Moc znamionowa [W]
Czestotliwos¢ [Hz]

Prad znamionowy [A]

3 Dane charakterystyczne maszyny:

Rodzaj pracy

Liczba obrotéw [U/min]
Stopien ochrony
Wspotczynnik mocy [cos @]

4 Rok budowy maszyny i numer zlecenia produkcyjnego (PPA)

3.2 Przeglad rodzajéow maszyn

i

oktadce instrukcji danej maszyny.

Charakterystyka techniczna podana jest w tabeli = Zafgczniki.

Doktadny wykaz wyposazenia zakupionej maszyny umieszczony jest na

Stichsagen_ges_J6_005_ PL.DOCX
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3.2.1 Pita skokowa do mostka BBH30-03

Zastosowanie e  QOtwieranie mostka
o >500 sztuk bydta lub >5000 swin w tygodniu
e Zaktady przemystowe

Widok
(S/N = numer seryjny)
Rys. 3-2 Wyglad pity skokowej do mostka -
przyktad
Wymiary BBH30-03
Ciezar [kg] 18,5
Dtugos$¢ brzeszczotu [mm] | 300
Dtugosé L [mm] 824
Wysokos$¢ H [mm] 330
Szeroko$¢ B [mm] 190

Mozliwe wykonanie e  Napigcie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecia na zyczenie

Dobér brzeszczotu | Ksztatt zeba Nazwa Numer zamoéwieniowy
HUFZ 300BB 223-000-001
HUGZ 300BB 223-005-007
Wyposazenie Numer zamoéwieniowy
dodatkowe ) )
Odcigznik sprezynowy F 18-2SK 920-430-100
Transformator TR3-SG 912-010-382
Kabina dezynfekcyjna DES-KO01 913-501-502
Gniazdo wtykowe | 400V — 16A (czerwone) 100-017-043
nascienne
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3.2.2 Pita skokowa do pétusz SH60-03

Zastosowanie

Widok

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Dob6r brzeszczotu

Wyposazenie
dodatkowe

e Przecinanie na pottusze
o do 200 owiec, 100 swinh lub 20 szt.bydta na tydzien
e mate i sSrednie zaktady miesne

Rys.. 3-3 Wyglad pity skokowej do pottusz -

(S/N = numer seryjny)

przyktad
SH60-03
Ciezar [kg] 20
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] | 600
Dtugos¢ L [mm] 1120
Wysokos¢ H [mm] 350
Szerokos¢ B [mm] 190

¢ Napiecie robocze do wyboru * 42V, 400V

* Inne napiecia na zyczenie

Ksztatt zeba Okreslenie Numer zamoéwieniowy
HUFZ 600SP 223-000-102
HUGZ 600SP 223-005-102

Numer zamoéwieniowy
Odcigznik sprezynowy F 22-2SK 920-431-100
Odcigznik sprezynowy F 20-3SK** 920-470-100
Transformator TR3-SG-KS 912-010-382
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Wyposazenie
dodatkowe

Gniazdo wtykowe
nascienne

Numer zamdwieniowy

Kabina dezynfekcyjna DES-K03 913-503-502
** do duzych $win powyzej 120 kg i do bydia
400V — 16A (czerwone) 100-017-043

3.2.3 Pita skokowa do mostka BBST30-13

Zastosowanie

Widok

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Dob6r brzeszczotu

e Otwieranie mostka
e 500 sztuk bydta, 5000 $win lub 10000 owiec w tygodniu
o Mate i srednie zaktady

Rys. 3-4 Wyglad pity skokowej do mostka -

(S/N = numer seryjny)

przyktad
BBST30-13
Ciezar [kg] 12
Dtugos$¢ brzeszczotu [mm] | 300
Dtugos¢ L [mm] 824
Wysokos¢ H [mm] 330
Szerokos¢ B [mm] 190

e Napiecie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecia na zyczenie

Ksztatt zeba

Nazwa

Numer zaméwieniowy

HUFZ 300BB

223-000-001
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Doboér brzeszczotu | Ksztatt zeba Nazwa Numer zaméwieniowy
HUGZ 300BB 223-005-007
Wyposazenie Numer zaméwioeniowy
dodatkowe

Odcigznik sprezynowy F 14-2,5SK 920-418-101

Transformator TR3-SG360 912-010-382
Desinfektionskabine DES-K02 913-506-003

Wandsteckdose | 400V — 16A (rot) 100-017-043

3.2.4 Pita skokowa do pétusz SST50-13

Zastosowanie e  Przecinanie na poltusze
o 20 szt bydta, 100 $win lub 200 owiec
e Mate zaktady miesne

Widok
(S/N = numer seryjny)
Rys.. 3-5 Wyglad pity skokowej do poéttusz -
przyktad
Wymiary SST50-13
Ciezar [kg] 13,5
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] | 500
Dtugos¢ L [mm] 850
Wysokos$¢ H [mm] 290
Szeroko$¢ B [mm] 190

Mozliwe wykonanie e  Napigcie robocze do wyboru* 42V, 400V

* Inne napiecia na zyczenie
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Dobér brzeszczotu

Wyposazenie
dodatkowe

Gniazdo wtykowe
nascienne

Ksztatt zeba

Okreslenie

Numer zaméwieniowy

STFZ 500

222-000-021

Numer zaméwieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2 SK 920-426-100
Transformator TR3-SG360 912-010-383
Kabina dezynfekcyjna DES-K03 913-501-502
400V — 16A (czerwone) 100-017-043

3.2.5 Pita skokowa rozbiorowa ST40-13

Zastosowanie

e Rozbiodr i odcinanie ¢wiartek
e 500 sztuk bydta, 5000 swin lub 10000 owiec na tydzien
o Srednie zaktady migsne

(S/N = numer seryjny)

Widok
Rys.. 3-6 Wyglad pity skokowej rozbiorowe;j -
przyktad
Wymiary ST40-13
Ciezar [kg] 12
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] | 400
Dtugos¢ L [mm] 800
Wysokos$¢ H [mm] 290
Szerokos$¢ B [mm] 190

Mozliwe wykonanie

¢ Napiecie robocze do wyboru * 42V, 400V

* Inne napigcia na zyczenie
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Dobér brzeszczotu

Wyposazenie
dodatkowe

Gniazdo wtykowe
nascienne

Ksztatt zeba

Okreslenie

Numer zaméwieniowy

STFZ 400

222-000-003

Numer zamoéwieniowy

Odcigznik sprezynowy F14-2 SK 920-426-100
Transformator TR3-SG 912-010-382
400V — 16A (czerwone) 100-017-043

3.2.6 Pita skokowa rozbiorowa ST40-11S

Zastosowanie

e Rozbioér i odcinanie ¢wiartek
e 500 szt bydta, 5000 swin lub 10000 owiec na tydzieh
o Srednie zaktady migsne

Widok
Rys. 3-7 Wyglad pity skokowej rozbiorowe;j -
przyktad
Wymiary ST40-11S
Ciezar [kg] 6,5
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] | 400
Dtugosé¢ L [mm] 800
Wysoko$¢ H [mm] 290
Szeroko$¢ B [mm] 190

Mozliwe wykonanie

¢ Napiecie robocze do wyboru* 230V

* Inne napiecia na zyczenie

(S/N = numer seryjny)
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Dobér brzeszczotu | Ksztait zeba Okreslenie Numer zaméwieniowy
STFZ 400 222-000-003
Wyposazenie Art.-Nr.
dodatkowe
Federzug F6-2,55K 920-415-102

3.2.7 Pita skokowa rozbiorowa ST40-11-115V

Zastosowanie e Rozbidr i odcinanie éwiartek
e 20 sztuk bydta, 100 swin lub 200 owiec na tydzien
e Mate zaktady miesne

Widok
(S/N = numer seryjny)
Rys. 3-8 Wyglad pity skokowej rozbiorowej -
przyktad
Wymiary ST40-11-115V
Ciezar [kg] 6,5
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] 400
Dtugos¢ L [mm] 800
Wysokos¢é H [mm] 290
Szeroko$¢ B [mm] 190

Mozliwe wykonanie e  Napigcie robocze do wyboru * 115V

* Inne napiecia na zyczenie

Dobér brzeszczotu | Ksztalt zeba Okeslenie Numer zamoéwieniowy

STFZ 400 222-000-003
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Wyposazenie
dodatkowe

Numer zaméwieniowy

Odcigznik sprezynowy F6-2,5SK

920-415-102

3.2.8 Pita skokowa rozbiorowa ST30-11S

Zastosowanie

Widok

Wymiary

Mozliwe wykonanie

Dob6r brzeszczotu

Wyposazenie
dodatkowe

Rozbior i odcinanie ¢wiartek
500 sztuk bydta, 5000 $win lub 10000 owiec na tydzien
Srednie zaktady miesne

Rys. 3-9 Wyglad pity skokowej rozbiorowej -

(S/N = numer seryjny)

przyktad
ST30-11S
Ciezar [kg] 6,5
Dtugos¢ brzeszczotu [mm] | 300
Dtugosé L [mm] 700
Wysokos$¢ H [mm] 290
Szerokos¢ B [mm] 190

¢ Napiecie robocze do wyboru * 230V

* Inne napiecia na zyczenie

Ksztatt zeba

Okreslenie

Numer zamowieniowy.

STFZ 300

222-000-002

Numer zaméwieniowy

Odcigznik sprezynowy F6-2,5SK

920-415-102
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3.3 Materiaty smarne

Instrukcje
bezpiecznego
stosowania

Smar staty

Olej zywnosciowy

Sprawne i skuteczne dziatanie maszyny jest w duzym stopniu zalezne od
jakosci zastosowanych materiatéw smarnych.

W wielu krajach przyjety sie jako standard do smarowania maszyn w
przemysle spozywczym srodki smarujgce klasy H1.

Firma FREUND stosuje do wszystkich maszyn, w ktérych wystepuje
mozliwos¢ przypadkowego kontaktu smaru z tuszg, smary odpowiadajgce
standardowi NSF-H1.

Wiecej informacji zawierajg nasze instrukcje bezpiecznego stosowania.
Instrukcje bezpiecznego stosowania mozna otrzymac od naszego Dziatu
Sprzedazy. Adres i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na
poczetku niniejszej instrukciji.

FREUND smar staty to wysokowydajny smar przekfadniowy, ktéry jest
niezwykle odporny na obcigzenia wysokocisnieniowe i wysokie
temperatury. Jest higienicznie nieszkodliwy i charakteryzuje sie dobrg
odpornoscig na utlenianie i starzenie.

Jest fizjologicznie obojetny i ma dopuszczenie NSF H1.
Olej zywnosciowy FREUND to wysokorafinowany olej parafinowy, jest

smakowo i wechowo obojetny, jest fizjologicznie obojetny i ma
dopuszczenie NSF-H1.
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4 Transport i magazynowanie

Maszyny firmy FREUND mogg by¢ ekspediowane samochodem, kolejg
drogg lotniczg lub morska. Wysytka odbywa sie w bezpiecznych
opakowaniach jednostkowych lub wielokrotnych.

Proba ruchowa Przed wysytkg kazda maszyna jest starannie sprawdzona i poddana probie
uwytworcy  rychowej. Badania te zapewniajg, ze maszyna ma wymagane wiasciwosci
i pracuje prawidtowo.

Mimo wszelkiej starannosci moze sie zdarzy¢ uszkodzenie maszyny
w czasie jej transportu. Nalezy zatem przy rozpakowaniu sprawdzi¢
maszyne czy nie ma uszkodzen transportowych.

4.1 Rozpakowanie maszyny

Maszyna jest zdatna do pracy natychmiast po jej rozpakowaniu.

Recyklingi  Oryginalne opakowanie maszyny jest wykonane z materiatéw nadajgcych
Ztomowanie  gje do wtdrnego odzysku.

Wskazdwki o recyklingu i usuwaniu opakowania znajdujg sie w — Rozdziat
Ztomowanie i recycling na stronie 56.

»  Zdja¢ z maszyny wszystkie elementy opakowania i zZtomowac je
przepisowo i chronigc srodowisko.

»  Usung¢ z powierzchni maszyny ew. wystepujgcy kondensat.
»  Sprawdzi¢ czy maszyna nie doznata uszkodzen w transporcie.

»  Uwaznie obserwowaé¢ maszyne w pierwszych kilku godzinach jej
pracy aby wykry¢ ew. zakiécenia funkcjonowania.

4.2 Przechowywanie maszyny

W celu bezpiecznego przechowywania lub magazynowania maszyny
nalezy przestrzegac nastepujgce zasady:

»  Maszyne przechowywac¢ jedynie w pomieszczeniach suchych i w
temperaturze powyzej puntu zamarzania wody.

»  Przed magazynowaniem na diuzszy czas, maszyna musi by¢
catkowicie sucha.

»  Maszyne przechowywac¢ w sposob wykluczajacy jej uszkodzenie.
»  Maszyne chroni¢ przed korozjg.
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4.3 Transport maszyny

Wszystkie maszyny zbudowane przez firme FREUND mozna
transportowa¢ wozkiem widtowym lub sztaplarka.
Dtugos¢ widet musi by¢ réwna lub wieksza od szerokosci maszyny.

»  Transportowac tylko srodkami transportowymi i podno$nikami
dopuszczonymi dla ciezaru podnoszonej maszyny. Dotyczy to tez
przenoszenia dzwigiem, sztaplarkg i wozkiem widtowym.

Ciezar maszyny podano w = Rozdziat Dane techniczne na
stronie 57 angegeben.

»  Na czas transportu maszyne zabezpieczy¢ przed przechylaniem
i przesuwaniem sie.

» Uzywac jedynie lin i zawiesi majgcych wtasciwg nosnosé
i zapewniajgcych bezpieczenhstwo.
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5 Instalowanie i przekazanie do ekspolatacji

Instalowanie i podtgczenie maszyny wykonuje uzytkownik.

Za szkody wynikte z niewtasciwego podtgczenia lub niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng firma FREUND Maschinenfabrik nie ponosi
odpowiedzialnosci.

5.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwaciji i naprawy odtgczy¢é maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogag instalowac¢ jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

» Prace przy komponentach prowadzgcych prad
elektryczny mogg przeprowadzaé jedynie osoby
wykwalifikowane i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
@; Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

5.2 Osobiste wyposazenie ochronne

OO0
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5.3 Podtaczenie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWWO!

Elementy maszyny pod napieciem.
Zagrozenie zycia przez prad elektryczny.
» Podtgczenie maszyny do sieci i prace przy

elektrycznych elementach maszyny moze tylko
wykonywac¢ wyszkolony elektryk.

Zaleca sie zainstalowanie wytacznika odcinajgcego przed przytgczem
maszyny do sieci. W ten sposdb mozna po zakonczeniu zmiany tatwo

odtaczy¢é maszyne od sieci zasilajgce;j.
Diugosc przewodu  Diugosé przewodu zasilajgcego jest dopasowana do wydajno$ci maszyny.
zasilajgcego  Kabel przytgczeniowy nie moze byé przedtuzany.

5.4 Maszyny na napiecie robocze 42 Volt

Maszyny na bezpieczne napiecie robocze nizsze od 50 V muszg byc¢
zasilane przez transformator separacyjny.

Transformatory  Zalecamy stosowanie transformatora FREUND TR3-SG.

Szczegblowy opis zamocowania transformatora znajduje sie we wiasciwej
instrukcji obstugi.

5.4.1 Schemat podigczenia maszyn na 42V z silnikiem -03, -13

Schemat 1 Maszyna 42V
podigczenia (5) 2 Transformator
@ = 5 Sie¢ 400V
x Kabel
(2)

®ﬂ

— "k AN
4‘ I “‘

Rys. 5-1 Schemat podigczenia maszyn z silnikiem 03/13
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Przewody

przytaczenia

@

@

®
Qg

Rys. 5-2 Przewody przytgczeniowe maszyny z silnikiem 03/13

5.5 Maszyny z roboczym napieciem 400 Volt

Maszyny w halach
ubojowych

Recznie prowadzone maszyny, stosowane w halach ubojowych,
muszg by¢ po stronie zasilania wyposazone w wytgcznik réznicowo-

pradowy (wytgcznik FI) o czutosci mniejszej lub rownej 30 mA.

Maszyny w halach
rozbiorowych

Recznie prowadzone maszyny, stosowane w halach rozbiorowych,
powinny by¢ po stronie zasilania wyposazone w wytgcznik réznicowo-

pradowy (wytgcznik Fl) o czutosci mniejszej lub rownej 30 mA.

Schemat Dostawa (@)

podtagczenia

@

@

1 Maszyna
400V
® 6 Bezpiecznik
I 7 Wytgcznik Fl
I {t 5 Sie¢ 400V

Zabezpieczenia uzytkownika (® @)

5.5.1 Schemat podtaczenia maszyn na 400V z silnikiem -03, -13

Schemat
podtagczenia

S
9is

1 Maszyna 400V
5 Sie¢ 400V

X Kabel

Rys.. 5-3 Schemat podigczenia maszyny z silnikiem 03/13

Przewody

przytagczenia

@

©
@)

Rys. 5-4 Przewody przytgczeniowe maszyny z silnikiem 03/13
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5.6 Maszyny na prad zmienny 230 / 115 Volt z silnikiem -11, -11S

Schemat
podtgczenia do
sieci

Przewody
przytaczeniowe

=gl

Rys. 5-5 Schemat podigczenia maszyn na prgd zmienny

230V / 115V

O]
® — 40

Rys. 5-6 Przewody przytgczeniowe maszyn na prad
zmienny 230V / 115V

1 Maszyna 230V / 115V
5 Sie¢ 230V / 115V

X Kabel
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6 Obstugiwanie

6.1 Znaki ostrzegawcze

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

» Prace przy elementach stuzgcych do przewodzenia

prgdu mogg przeprowadzac jedynie wykwalifikowani i
przeszkoleni elektrycy.

>

OSTRZEZENIE!

Elementy maszyny majg ostre krawedzie.
Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

> Nie dotyka¢ bezposrednio brzeszczotu.

» Dla wiasnego bezpieczenstwa ubieraé rekawice
ochronne.

>

OSTRZEZENIE!
Wirujace tarcze tnace i noze.
Niebezpieczenstwo wciggniecia luznej odziezy, dlugich
wiosow i bizuterii.
> Ubierac sie tylko w przylegajgca odziez.
> Nie nosic bizuterii w czasie pracy.
» Diugie wtosy chroni¢ czepkiem ochronnym.

Vorsicht!

HeilRe Maschinenteile.
Verbrennungsgefahr.

> Fassen Sie die Maschine wahrend des Betriebes und
unmittelbar nach dem Betrieb nicht an.

» Tragen Sie Schutzhandschuhe.
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Uwaga!

Duzy cigezar wiasny maszyny.

Obrazenia ciata przez opadajgcg maszyne.

» Maszyne zawsze zawiesza¢ na odcigzniku
sprezynowym.

> Nie przebywaé pod wiszgcg maszyng

6.2 Osobiste wyposazenie ochronne

ON-NON¢ X+ N1

6.3 Codzienna kontrola stanu bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do pracy sprawdzic¢ starannie czy maszyna
funkcjonuje nienagannie i zgodnie z jej przeznaczeniem.

Uzywac tylko maszyny sprawnej i prawidtowo dziatajgce;.

Nalezy sprawdzi¢

>

>

czy maszyna nie ma zewnetrznych uszkodzen i poluzowanych
elementow.

czy wszystkie przylgcza elektryczne i/lub pneumatyczne czy nie majg
widocznych uszkodzen.

zamocowanie ruchomych elementéw.
Nie moga sie zakleszczac ani mie¢ widocznych uszkodzen.

prawidtowe zamocowanie tarczy tngcej / noza tarczowego.
stan odcigznika sprezynowego oraz jego ustawienie.

Nie uzywac¢ zadnej maszyny, ktéra ma uszkodzone zabezpieczenia
lub inne jej czesci.

Uszkodzone zabezpieczenia lub inne cze$ci maszyny nalezy
przekazaé do naprawy i poinformowac o tym przetozonego.

6.4 Obstuga maszyny

Przygotowanie

Podczas ciecia pita, nalezy caty czas trzymac przycisk wigcznika (1) w
tylnym chwycie w pozycji wcisnietej, bowiem po odpuszczeniu przerywa sie

doptyw pradu.

1. Zawiesi¢ maszyne na wlasciwym odcigzniku sprezynowym.

2. Sprawdzi¢ czy odcigznik sprezynowy jest prawidtowo ustawiony.
3. Ustawic¢ sie w stabilnej pozycji robocze;.
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Ciecie

Wytaczenie

Zakonczenie
pracy

Czyszczenie

Zatgczy¢ wigcznik gtéwny.
Maszyna jest teraz gotowa do pracy.

(W przypadku maszyn z doptywem wody nalezy réwniez otworzyc¢
zawor doptywu wody.)

Maszyne zawsze trzymac jednoczesnie oburgcz za oba uchwyty —
uchwyt potokragty oraz uchwyt tylny.

Wcisngc¢ przycisk wigcznika w tylnym uchwycie i przytrzymac go w
pozycji wcisniete;.

Maszyne, z poruszajgcym sie brzeszczotem, wprowadzi¢ w tusze
zwierzecia.

Podczas catego procesu ciecia nalezy maszyne prowadzi¢ bez
silnego nacisku.

Maszyna tnie niejako sama, bez dodatkowego nacisku.

Po skohAczonym cieciu nalezy maszyne na chodzie wyjg¢ z tuszy.
Odpuscic¢ przycisk wtgcznika w tylnym uchwycie.

Maszyna zatrzyma sie w czasie do 3 sekund..

Odtagcz¢é maszyne od sieci zasilajnia pradem.

Zdja¢ maszyne z odcigznika sprezynowego.

Sprawdzi¢ stan zuzycia maszyny oraz sprawdzi¢ czy nie ma
uszkodzen.

Wyczysci¢ maszyne (— Rozdziat Kapitel Reinigung auf Seite 37).

Do czasu ponownego zastosowania, maszyne przechowywac w
bezpiecznym i suchym miejscu.
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7 Czyszczeniei dezynfekcja

i

Czyszczenie ma na celu usuniecie z maszyny brudu, resztek miesa i
ttuszczu oraz zaschnietej krwi.

Ze wzgleddéw higienicznych maszyna musi by¢ doktadnie czyszczona po
zakonczeniu zmiany a przy duzym jej zabrudzeniu réwniez w trakcie
zmiany roboczej. Po czyszczeniu, wszystkie powierzchnie muszg by¢
optycznie czyste.

Doktadne czyszczenie jest niezbednym warunkiem skutecznej
dezynfekciji, nastepujgcej po czyszczeniu.

Przestrzegac instrukcji bezpiecznego uzytkowania podanych w kartach
produktu uzytych srodkéw do czyszczenia i dezynfekdji.

7.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!
Elementy maszyny przewodzace prad.
Zagrozenie utratg zycia wskutek porazenia prgdem.

» Przed przystgpieniem do jakiegokolwiek czyszczenia
odtgczyé maszyne od zasilania elektrycznego
i zabezpieczy¢ zasilanie przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem.

» Do czyszczenia elementéw pod napieciem nie uzywac
wody i/lub myjki ciSnieniowej.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewykwalifikowanej obstugi.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki.

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowaé, naprawiac i
my¢ jedynie osoby przeszkolone i upowaznione.

OSTRZEZENIE!
q@ Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cietymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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OSTRZEZENIE!

Silnie draznigce lub zrace srodki czyszczace i
dezynfekujace.

Mozliwe jest wystgpienie zaktocen oddechu lub inne
szkody na zdrowiu.

» Zwraca¢ uwage na symbole materiatéw
niebezpiecznych i tres¢ kart produktu srodkéw do
czyszczenia i dezynfekcji.

» Ubiera¢ i nosi¢ osobistg ochrone przepisang przez
producenta srodkéw czyszczacych i dezynfekujgcych.

7.2 Osobiste wyposazenie ochronne

@000

7.3 Proces czyszczenia i dezynfekcji

>

>

Uzywac tylko srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych
dopuszczonych do stosowania w przemysle spozywczym.

Nalezy przestrzegac okreslonych i skoordynowanych warunkéw
czyszczenia i dezynfekcji (stezenie, czas ekspozycji, temperatura
ekspozyciji).

Srodki czyszczgceh i dezynfekujgce sktadowaé w wydzielonym
miejscu lub w odrebnym pomieszczeniu.

Nie dopuszcza¢ w zadnym przypadku do bezposredniego kontaktu
srodkow czyszczgcych i dezynfekujgcych z zywnoscig.

Stowac tylko takie Scierki, szczotki i inny sprzet, ktére sg
przeznaczone jedynie do czyszczenia.

Uwaga!
Uszkodzenia przez wode pod duzym cisnieniem.

Woda pod duzym cidnienie powoduje uszkodzenie
uszczelnien i elementow maszyny. Wnikajgca woda
powoduje uszkodzenia silnika maszyny.

» Nie stosowa¢ myjki wysokocisnieniowe;.

» Stosowac tylko strumien wody o ciSnieniu < 6 bar.
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Uwaga!

Wystepowanie korozji na tarczy tnacej.

Przez stosowanie niewtasciwych srodkéw i narzedzi do
czyszczenia, na tarczy thgcej mogg pojawiac sie ogniska

korozji tzn. slady rdzy.

» Do czyszczenia tarczy tngcej uzywac jedynie srodkéw
czyszczacych podanych w instrukcji.

> Srodki czyszczgce stosowaé w zalecanej koncentragii.
» Nie przekraczaé zalecanego czasu oddziatywania

srodkow czyszczgcych.

» Tarcze tngcg czyscic tylko miekkg szmatka lub szczotkg

o miekkim wtosiu.

Etapy pracy Detergenty i Srodki Pomoce
dezynfekujgce
Czyszczenie zgrubne
Usung¢ resztki produktu Woda pitha skrobak z tworzywa,
szpachelka z tworzywa,
szczotka
Zdjg¢ drobne elementy Woda pitha szpachelka z tworzywa,

szczotka, ew. rowniez
zmywarka do naczyn

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
myjka niskocisnieniowa, spryskiwacz reczny

Czyszczenie doktadne

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

2 — 4% Somplex odttuszczacz
2 — 3% Ecolab P3-topax 19

2 — 3% Ecolab P3-topax 66
Ecolab P3-steril

Powerfoam

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czyste wilgotne
Scierki

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C

spryskiwacz reczny, myjka
niskocisnieniowa

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci
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Etapy pracy

Detergenty i srodki
dezynfekujgce

Pomoce

Czyszczenie kwasne** (zamiast czyszczenia doktadnego)

Nanies¢ warstwe pianki, czas
dziatania ok.15 minut

3 - 6% P3-topax 56

3% P3-riskan,
Somplex-Schaum sauer (kwas-
na pianka)

spryskiwacz reczny, szczotka
do usuwania ztogéw kamienia
kottowego

Plukanie

Woda pitna o temp. 50 - 60°C

myjka niskocisnieniowa, waz z
wodg

Sprawdzi¢ wizualnie stan
czystosci

Ptukanie miedzyoperacyjne

Woda pitna, max. 60°C,

spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Dezynfekcja**

Zwilzy¢ powierzchnie, nanies¢
warstwe pianki.

Czas oddziatywania zgodnie z
kartg katalogowg produktu.

Temperatura roztworu ok. 15°C

1 - 2% Ecolab P3-topax 99
0,5 - 2% Ecolab P3-topax 91
1% TEGOL 2000

1% TEGOL IMC

1% Somplex

spryskiwacz reczny, szczotka,
wanienka, czysta wilgotna
Scierka

Sptukiwanie

Woda pitna, max. 60°C zaleznie od punktu rozmiekania ttuszczu,
spryskiwacz reczny, myjka niskocisnieniowa

Kontrola

Sprawdzi¢ wizualnie stan czystos$ci, w razie potrzeby powtérzyé czyszczenie wzgl. dezynfekcje

Suszenie

W hiezmontowanym stanie.

Whytrzeé do sucha wzgl. osuszy¢ na powietrzu, zdemontowane elementy w miare moznosci suszy¢

Konserwacja

Natozy¢ cienkg warstwe

Olej pielegnacyjny, olej do
stosowania w przemysle
Spozywczym

spryskiwacz reczny, czysta
Sciereczka

Montaz

Personel do montazu musi mie¢ czyste i wydezynfekowane rece.

*1

Czyszczenie kwasne tworzyw wrazliwych na kwasy, takich jak POM (polioksymetyleny), PMMA

(akryle) oraz czesci odlanych z metali zaleca sie przeprowadza¢ nie czesciej jak 1x co 2 — 6 tygodni.

warstwg srodka chronigcego przed oksydacja.

Po czyszczeniu i dezynfekcji nalezy zewnetrzne powierzchnie jedynie wysuszy¢ i pokry¢ cienka
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8 Przeglady i konserwacja

Gwaracja

W celu zapewnienia mozliwie dtugiej zywotnosci oraz matego zuzycia,
maszyne nalezy regularnie sprawdzac i konserwowac.

Obszar stétu warsztatowego uzywany do przegladow i konserwacji musi
by¢ czysty i sprzatniety.

Naprawy, przeglady i konserwacje mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowy i upowazniony personel.

W przypadku pojawienia sie w maszynie wad lub usterek w ustawowym
okresie gwarancji, prosze zwréci¢ sie do naszego Dziatu Sprzedazy. Adres
i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczetku niniejsze;j
instrukciji.

Nalezy uzywaé oryginalnych czesci zamiennych lub czesci zamiennych
zalecanych przez FREUND Maschinenfabrik.

8.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwacji i naprawy odtgczy¢ maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu
niewystarczajaco wykwalifikowanego personel.
Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwaé, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.
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8.2 Osobiste wyposazenie ochronne PL

®00

8.3 Plan obstugi i konserwacji

Niektére prace obstugi i konserwacji nalezy wykonaé w okreslonych odstepach
czasu.

W ponizszej tabeli podano przeglad obstugi i konserwaciji oraz okresy wykonania
tych prac. W razie potrzeby nalezy dostosowac¢ okresy obstugi i konserwacji do
lokalnych warunkéw produkcyjnych.

@ Dodatkowe wskazéwki odnosnie napraw i montazu znajdujg sie w wykazach
czesci zamiennych.

Okres Czynnosc¢ Rozdziat

— Rozdziat Codzienna
kontrola stanu
bezpieczenstwa na stronie 34

Kontrola wzrokowa przed

Codziennie S
przystgpieniem do pracy

Po uptywie okoto 40 . — Rozdziat Przeglad
. Wymieni¢ smar w . .
godzin pracy : techniczny przekfadni na
przekfadni .
maszyny stronie 43

— Rozdziat Okresowe

Okresowe badanie przeglady elektryczne na

elektryczne

stronie 42
Co 6 miesiecy Utrzymanic przekfadni '
Sprawdzi¢ i oczyscié¢ 7 iogdma’f Prziglzd'
tozyska i uszczelki pod ?C n_/czgé/prze aanirna
katem zuzycia i stronie
nasmarowania
Wymienic¢ tarcze tngc — Rozdziat Wymiana
y ¢ thacq brzeszczotu na stronie 43
Ostrzvé tarcze thac — Rozdziat Ostrzenie
y ¢ nacq brzeszczotu na stronie 45
W miare potrzeby Wigcznik wymienic — Rozdziat Wigcznik

wymienic na stronie 50

— Rozdziat Silnik wymieni¢

Silnik wymienié na stronie 50

Tuleje prowadzgca — Rozdziat Wymiana tulei
wymienié prowadzgcej na stronie 51
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8.4 Zestawy naprawcze (ETP)

Zestawy naprawcze FREUND zawierajg wszystkie najczesciej potrzebne
czesci zamienne i szybkozuzywajgce sie, ktére w praktyce muszg by¢
wymieniane w krétszych odstepach czasu.

Posiadanie zapasu takich cze$ci moze znacznie skréci¢ ewentualne
przestoje remontowe. Czesci zamienne w zestawie sg cenowo
korzystniejsze niz kupowane pojedynczo. llos¢ poszczegdlnych czesci
zamiennych w zestawie naprawczym moze by¢ wieksza niz potrzeba do
montazu.

Informacje na temat zawartosci oferowanych zestawéw naprawczych
znajdujg sie w wykazach czesci zamiennych.
8.5 Zalecane srodki smarne

Do smarowania maszyny oferujemy srodki smarne FREUND w
nastepujacych opakowaniach:

Forma sprzedazna Nr zamowieniowy
ST, SST, BBST | Pojemnik 0,4 kg 100-013-037
Smarownica ttokowa 151-002-039
SH,BBH | 1kg puszka 100-013-007
Smarownica ttokowa 151-001-067

8.6 Okresowe przeglady elektryczne

Powtarzalne przeglady przeno$nych maszyn i urzgdzen elektrycznych,
stosowanych w ubojniach i rozbiorowniach, muszg odbywac sie zgodnie z
normg DIN VDE 0701-0702/EN 60204-1 co sze$¢ miesiecy.

Przegladu moze dokona¢ fachowy elektryk w znaczeniu przepiséw UVV
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel lub osoba poinstruowana w
zakresie elektrotechniki.

www.freund- ny.com

Pakiet ustug  Jest mozliwos¢ przeprowadzenia badan okresowych w firmie FREUND
SDL-003-004 Maschinenfabrik. W pakiecie serwisowym SDL 003 -004 FREUND

Maschinenfabrik oferuje kompletne badanie elektryczne z protokotem
inspekcji i plakietkg kontrolna.
Jesdli jestescie Panstwo zainteresowani wykonaniem badania okresowego
w firmie FREUND lub przez naszego serwisanta na miejscu, prosimy
skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres i numer telefonu
znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejszej instrukcji.
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8.7 Smarowanie przektadni

Regularne smarowanie przektadni zwieksza trwatosc¢ tozysk i znacznie
utrudnia wnikanie wilgoci i wody do wnetrza przektadni.

Stosowac tylko smary zalecone przez firme FREUNG (— Rozdziat
Zalecane s$rodki smarne Na stronie 42).

Maszyny z silnikiem 11(S) i 13 Maszyny z silnikiem 03

T HO0000)

Rys. 8-1 Potozenie smarowniczek

1. Po kazdych 40 godzinach pracy, do kazdej smarowniczki w
przekfadni, wttoczy¢ do dwu skokdw smaru przy uzyciu smarownicy
ttokowej dostarczonej z maszyna.

2. Po smarowaniu uruchomi¢ silnik na kilka sekund.

8.8 Wymiana brzeszczotu

W pile stosowac tylko oryginalny brzeszczot FREUND, inne brzeszczoty

@ Do mocowania brzeszczotu uzywac jedynie oryginalnej sruby!!
mogg spowodowaé powazne zagrozenie i/lub awarie.

Stichsagen_ges_J6_005_ PL.DOCX 43/59

PL



Przeglady i konserwacja GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

8.8.1 Wymiana brzeszczotu w modelach ST, SST, BBST

5.  Nowy brzeszczot montowac¢ w odwrotnaj kolejnosci pokazane;j
numeraciji.

6. Mocno dociggng¢ srube mocujgcyg brzeszczot.

8.8.2 Wymiana brzeszczotu w modelu BBH

4.  Nowy brzeszczot montowaé w odwrotnaj kolejnosci pokazanej
numeracji.

5.  Mocno dociggng¢ srube mocujgcg brzeszczot.
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8.8.3 Wymiana brzeszczotu w modelu SH

6. Nowy brzeszczot montowaé w odwrotnaj kolejnosci pokazanej
numeracji.

7.  Mocno dociggnaé srube mocujacg brzeszczot.

8.9 Ostrzenie brzeszczotu

Efektywnos¢ ciecia tuszy zalezna jest przede wszystkim od ostrego
brzeszczotu. Stepiony brzeszczot stanowi zagrozenie dla operatora
maszyny jak réwniez moze prowadzi¢ do niezadawalajgcych wynikéw
pracy.

Uwaga!
Niefachowe ostrzenie moze doprowadzi¢ do wylamania
zebow lub do ztamania brzeszczotu.

» Ostrzenie brzeszczotéw nalezy powierzy¢ firmie
FREUND lub fachowej ostrzalni.

Odtagczy¢ maszyne od elektrycznej sieci zasilania.

2. Zdjac€ brzeszczot z maszyny (- Rozdziat Wymiana brzeszczotu od
strony 43).

3. Oczysci¢ chemicznymi Srodkami brzeszczot z rdzy i zanieczyszczen.

Szlifowa¢ lub pitowa¢ odpowiednim pilnikiem kolejno flanki wszystkich
zebdw, az do uzyskania ostrego wierzchotka na kazdym zebie.

Bezwzglednie przestrzega¢ podanych wymiarow i katéw.
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W celu dobrania odpowiedniej instrukcji ostrzenia dla posiadanego
brzeszczotu prosimy przestrzega¢ danych zawartych w Rozdziale
~Przeglad rodzajéw maszyn“ Na stronie 17

Prowizoryczne
ostrzenie od reki
STFZ 300

STFZ 400 EEl-=--x O

STFZ 500 AVVVVVYVVYVAY wwvwvvvvvwvvvvw@\bv—
A

Rys. 8-2 — Rys. 8-4
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Prowizoryczne
ostrzenie oo!
reki HUFZ600 SP - 223-000-102
HUFZ
Rys. 8-5
Ostre krawedzie
Prowizoryczne
ostrzenie od reki [ ~z2un> Eieg g *
HUGZ HUGZ600SP - 223-005-102

Rys. 8-6

Ostre krawedzie
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Prowizoryczne
ostrzenie od reki Edelstahl Rostirel
HUFZ 300BB i) - - XX 51 O O

Rys. 8-7

Ostre krawedzie

Prowizoryczne
ostrzenie od reki Edelstanl Rostirei
¢ FIzUND [

HUGZ 3OOBB FREUND-GERMANY.COM Acero Inoxidable

Ostre krweedzie
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8.10 Wymiana prowadnicy brzeszczotu

Prowadnice brzeszczotu dostarcza sie w dwu wersjach:

o wstepnie zmontowang, z zanitowanym prowadnikiem brzeszczotu
nie zmontowana, z luzno dodanym prowadnikiem i nitami

1. Odtgczy¢ maszyne od sieci zasilania.
3. Zdjg¢ brzeszczot (— Rozdziat Wymiana brzeszczotu Na stronie
43).
Wersja 4.
zmontowana
wstepnie

Rys. 8-9

5.  Zamontowac prowadnice brzeszczotu w odwrotnej kolejnosci
demontazu.

Wersja nie Do prawidtowego znitowania prowadnikéw z prowadnicg brzeszczotu nalezy
zmontowana  7y¢ specjalnego narzedzia do nitowania (nr zamdwieniowy 151-001-072E).

Narzedzie do nitowania (Rys.Rys. 8-11) mozna zamdéwi¢ w naszym Dziale
Sprzedazy. Adres i numer telefonu podane w stopce redakcyjnej na
poczatku Instrukciji).
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8.11 Przeglad techniczny przektadni

Smarowac

przynajmniej

2X W roku

Podczas uzytkowania maszyny, do jej wnetrza moze wnikaé wilgo¢ i woda,
przedostajac sie przez uszczelnienia.

Regularnie sprawdzac¢ czy w przektadni nie skondensowata sie wilgo¢ lub
czy do wnetrza nie dostata sie woda.
Przektadnie smarowac regularnie, przynajmniej 2x w roku.

1.

© N o 00 s~ WD

10.

11.

Odtagczy¢ maszyne od sieci zasilania.

Dla bezpieczenstwa maszyne na napiecie 42V odtgczyé od
transformatora, maszyne na 400V odtgczy¢ od sieci zakladowe.

Zdemontowac brzeszczot i prowadnice brzeszczotu.
Odkreci¢ sruby mocujgce pokrywe przektadni.
Zdja¢ pokrywe przektadnib.

Spusci¢ kondensat i ew. wode.

Usungc stary smar.

Oczyscic¢ starannie przekfadnie

Sprawdzi¢ stan i zuzycie fozysk i uszczelnien.
Zuzyte i uszkodzone tozyska i uszczelnienia wymienié.

Swiezym smarem nasmarowac¢ wszystkie ruchome czeéci oraz duze
tozysko kulkowe.

Sprawdzi¢ stan uszczelnienia pokrywy przektadni.
Zuzyte lub uszkodzone uszczelnienie wymienié.

Zatozy¢ ponownie pokrywe przektadni i dobrze dociggnaé sruby
mocujgce.

8.12 Silnik wymienié

Silnik 11(S)
oraz 13

Silnik 03

Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie cze$ci
zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010767-C.

Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci
zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010742-C.

8.13 Wiacznik wymienic¢

Silnik 03§ 13

Silnik 11(S)

Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie cze$ci
zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010749-C.

Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci
zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010920-C.
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8.14 Wymiana tulei prowadzacej

BBH Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci

zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010853-C.

SH Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci

zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010876-C.

BBST, SSToraz  Odpowiednia instrukcja montazu znajduje sie w wykazie czesci

ST zamiennych maszyny, na arkuszu zatytutowanym MTA-010877-C.
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9 Usterki — mozliwe przyczyny i ich usuwanie

Jezli podczas uzytkowania wystagpig btedy lub zaktécenia, mozna w tym
rozdziale na podstawie konkretnych objawéw znalez¢ zalecany sposéb

naprawy.
W przypadku nieznalezienia w ponizszej tabeli danego btedu lub
zaktdécenia, prosimy skontaktowac sie z naszym Dziatem Sprzedazy. Adres

i numer telefonu znajduje sie w stopce wydawniczej na poczatku niniejsze;j
instrukcji lub na stronie www.freund-germany.com.

9.1 Wytyczne bezpieczenstwa

NIEBEZPIECZENSTWO!

Elementy maszyny przewodzace prad.

Zagrozenie utratg zycia.

» Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
montazowych, konserwaciji i naprawy odtgczy¢é maszyne
od sieci zasilania elektrycznego.

» Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym
ponownym zatgczeniem zasilania.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu

niewystarczajgco wykwalifikowanego personel.

Mozliwa utrata zycia lub bardzo ciezkie wypadki

» Maszyne mogg obstugiwac, konserwowac, naprawiac i
my¢ jedynie osoby wykwalifikowne.

» Prace przy elementach elektrotechnicznych moze
wykonywac jedynie uprawniony elektryk.

OSTRZEZENIE!
Elementy maszyny maja ostre krawedzie.

Zagrozenie ranami cigtymi.

» Nie chwyta¢ w poblize poruszajgcych sie elementéw
maszyny.

» Nie dotykaé bezposrednio noza pierscieniowego.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa ubierac rekawice
ochronne.

9.2 Osobiste wyposazenie ochronne

®60
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9.3 Przeglad mozliwych usterek

Uaterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Silnik nie dziata /
zatrzymuje sie
podczas pracy

Brak napiecia w silniku

Sprawdzi¢ czy kabel zasilajgcy
jest podigczony do sieci zasilania

Sprawdzi¢ kabel zasilania czy nie
ma przerw lub uszkodzen

Sprawdzi¢ zabezpieczenie gtowne

Uszkodzony wigcznik

Wymieni¢ wigcznik.

Bezpiecznik przepalony w
zasilaczu transformatorowym

Wynieni¢ bezpiecznik.

Maszyna jest
przecigzona

Niewfasciwe stosowanie
maszyny

Zastosowacé inng maszyne o
wigkszej mocy silnika

Tepy brzeszczot

Wymieni¢ brzeszczot na ostry lub
naostrzy¢ stepiony brzeszczot

Narastajgcy opor przy
cieciu

Wymieni¢ brzeszczot na ostry lub

Tepy brzeszezot naostrzy¢ stepiony brzeszczot
Wyregulowacé odcigznik stosownie
Odcigznik sprezynowy Zle do cigzaru maszyny.

wyregulowany niewtasciwie
dobrany

W razie potrzeby wymienic¢ na
odcigznik o wiekszym zakresie
nosnosci

Niezwyczajne odgtosy
pracy silnika

Za duzy luz w tozyskach lub/i
uszkodzone tozysko

Sprawdzi¢ stan tozysk

W razie potrzeby zleci¢ wymiane
tozyska

Poluzowane sruby mocujgce.

Sprawdzi¢/docigagnaé
Sruby/nakretki

Brak fazy

Sprawdzi¢ ztgcza i w razie
potrzeby oporno$¢ uzwojen

Silnik jest za gorgcy

Za niska moc transformatora
/ transformator nie pochodzi
od firmy FREUND

Zastosowac transformator
zalecany przez firme FREUND tor.

Niewtasciwy kabel na pile, za
maty przekréj zyly i/lub za
dtugi kabel.

Stosowac tulko oryginalny kabel.
Nie przedtuzaé kabla pity.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Silnik jest za gorgcy

Kabel zasilania pity ma
wadliwy/luzny zacisk.

Sprawdzi¢ elektryczne zaciski.
Dociggna¢ sruby/wkrety na
zaciskach

Za niskie napiecie pierwotne
na trnsformatorze

Sprawdzi¢ napiecie sieci
zasilajgcej.

Dobra¢ odpowiednie wejscie na
zaciskach transformatora.

Brak jednej fazy

Sprawdzi¢ zlgcza i w razie
potrzeby oporno$¢ uzwojen

Niewtadciwe napiecie w sieci
lub wahania napiecia w sieci.

Stosowac jedynie naszyne
odpowiadajgcg napieciu w sieci

Maszyna tnie Zle lub
nie chce cigc.

Stepiony brzeszczot.

Wymieni¢ brzeszczot na ostry lub
naostrzy¢ stepiony brzeszczot

Brzeszczot kleszczy
sie w tuszy lub utyka w
tuszy

Niewtasciwy brzeszczot

Stepiony brzeszczot.

Wytgczy¢é maszyne.
Wymienié brzeszczot lub zleci¢
jego ostrzenie

Brzeszczot prowadzony
krzywo.

Maszyna ugrzezta w kosci.

Wytgczy¢ maszyne.
Wyjac pite z tuszy

Niezwyczajne odgtosy

Niewtasciwe smarowanie
maszyny

Sprawdzi¢ czy jest dostateczna
ilo§¢ smaru w przektadni

Uzupetni¢ brakujgcy smar

Zanieczyszczony smar.

Wytgczy¢é maszyne.
Sprawdzi¢ jako$¢ smaru.
Wyczysci¢/wymy¢ przektadnie.
Napetni¢ swiezym smarem.

tozysko ma za duzy luz i/lub
jest uszkodzonet.

Sprawdzi¢ tozyska.
W miare potrzeby zleci¢ wymiane

pracy przektadni. tozysk.
Sprawdzi¢ uzebienia elementéw
Uzebienie przektadni przektadni.
uszkodzone. W miare potrzeby wymieni¢ kota
zebate.
Sruby mocujgce uszkodzone | Sprawdzié i dociggnaé luzne
wglednie poluzowane Sruby i nakretki
Uszkodzenie transportowe. Sprawdzic maszyne pod katem
ew.uszkodzen transportowych.
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie

Wyciek smaru z
przekfadni

Za duzo smaru w przektadni

Uberpriifen Sie den Fullstand.

Uszkodzone pierscienie
uszczelniajgce

Wechseln Sie die
Wellendichtringe.

Uszkodzenie transportowe
(np.pekniecia wiosowe).

Sprawdzi¢ maszyne pod katem
ew.uszkodzen transportowych

Przektadnia grzeje sie
nadmiernie

Niewtasciwe smarowanie
maszyny

Sprawdzi¢ smar i ilo§¢ smaru.

Uzupetni¢ ilos¢ smaru w razie
potrzeby.

tozysko ma za duzy luz i/lub
jest uszkodzone.

Sprawdzi¢ tozyska.

W miare potrzeby zleci¢ wymiane
tozysk.

Brzeszczot nie porusza
sie przy wigczonym
silniku

Sciete zeby na kole zebatym

Zebnik na wale silnika
uszkodzony

Zerwany korbowdd.

Wymieni¢ uszkodzone elementy.

Silnik nie dziata lub
rusza ciezko

Brak smarowania w
maszynie

Sprawdzi¢ smarowanie.
Uzupetnié braki smaru

Brak napiecia na silniku

Sprawdzi¢ potgczenia elektryczne.

Uszkodzona przektadnia

Sprawdzi¢ przektadnie.

Odesta¢ maszyne do dostawcy w
celu naprawy.
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Ztomowanie i recycling GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS

10 Ztomowanie i recycling

Ztomowanie maszyny musi by¢ wykonane zgodnie z aktualnie
obowigzujgcym prawem kraju, w ktérym jest ztomowana maszyna.

10.1 Demontaz i ztomowanie maszyny

N

&S

Wszystkie maszyny wycofane z uzytku zawierajg materiaty, ktére mozna
przekaza¢ do sktadnic ztomu i powtdérnego wykorzystania.

Przy ztomowaniu nalezy bezwzglednie przestrzegac regionalnych i
lokalnych przepiséw o ochronie srodowiska.

1. Odfgczy¢ maszyne od sieci elektrycznej i/lub sieci sprezonego
powietrza.

2. Roztgczy¢ wszystkie ztgcza elektryczne i odtgczy¢ od maszyny
wszystkie przewody zasilajgce.

Catkowicie zdemontowaé maszyne.

W przypadku maszyn smarowanych olejem wpierw spusci¢ wszystek
olej oraz wyjaé ew wystepujgce wktady filtrowe.

Doktadnie odttusci¢ maszyne.

Stary olej oraz zaolejone elementy oraz materiaty zZtomowac wedtug
obowigzujgcych przepisdéw ochrony srodowiska.

7. Posortowac wszystkie materiaty wedtug ich rodzaju.

8. Do recyklingu i ztomowania przekazywac jedynie posortowane
wedtug gatunkéw materiaty.

9. Odpady specjalne przekazywac do lokalnego sktadowiska odpaddéw
specjalnych.

10.2 Ztomowanie opakowan

N

&S

Informacje

Wszystkie opakowania stosowane w firmie FREUND wykonane sg
materiatow przyjaznych dla srodowiska i mogg by¢ utylizowane bez
zastrzezen.

Te materialy opakunkowe mozna ztomowac w normalnym systemie
wywozu smieci lub przekaza¢ do recyklingu.

Wiecej informacji o stosowanych materiatach opakunkowych mozna
uzyskac z naszego Dziatu. Adres i numer telefonu podany jest w stopce
redakcyjnej na poczatku niniejszej instrukcji.
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Charakterystyka techniczna

N N — o N —
< S —_ IS © T =
v | % = € £ as o> )
ol | E|E] 3|2 = | g =3 3|3
(1] © —_ — = ~ (o] o > E‘ o 2
c c S £ ) N <) S I ~ S N = 3 s o
s N N = ‘D 2 N X = = I PR= = N
g S8l 2| g |22 |g8|g |25 |55 |88 |53
N 2l g T o el o cw |o—| & o 2 2© o E 2 oy
g SIS 52|28 | 28|85 2| ¢g| 823 | 58| ¢ |%
s | T | 5 | B S 5 | 55 |S&E| = £ 8% 3 g 8 a
BBH30-03 ® | 185 | 824 | 330 190 300 65 MO3 | 1300 | 3245/ 3894 4?)%//2237 50/60 -
42/ 23
SH60-03 ® 20 | 1120 | 350 190 600 65 MO3 | 1300 | 3245/3894 | 400/ 2,7 | 50/60 | 3/8
230/4,3
42 17
BBST30-13 ® | 11,8 | 700 | 290 190 300 32 M13 | 950 | 8030/9632 | 400/ 1,8 | 50/60 -
230/3,1
42 17
SST50-13 ® | 13,5 | 850 | 290 190 500 32 M13 | 950 | 8030/9632 [ 400/1,8 |50/60| 3/8
230/3,1
42 | 17
ST40-13 ® 12 800 | 290 190 400 32 M13 | 950 | 8030/9632 400/18 50/60 -
ST40-11-115V ® 6,5 800 | 290 190 400 32 M11 | 700 | 8000/9600 | 115/6,8 | 50/60 -
ST40-11S ® 6,5 800 | 290 190 400 32 M11 | 860 |9200/11040|230/4,1| 50/60 -
ST30-11S ® 6,5 700 | 290 190 300 32 |M11S| 860 |9200/11040| 230/ 4,1 | 50/60 -

Poziom szumoéw
[dB(A)]
Poziom wibracji

m/s?] <2,5

<70 dB(A), moze wzrosngé podczas pracy do 95 dB(A)
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Zgodnoéc’: materiatow konstrukcyjnych

Zgodnos¢

Firma FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co. KG potwierdza niniejszym, ze materiaty, z
ktorych wykonano przedmioty stykajgce sie z zywnos$cig podczas uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem, spetniajg nastepujgce ogdlne wymagania.

- Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 z 27. pazdziernika 2004 w sprawie materiatow i
wyrobdéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig.

- Rozporzadzenie (WE) nr 10/2011 z 14.01.2011 w sprawie materiatdéw i wyrobdw z
tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.

- Rozporzadzenie (WE) nr 2023/2006 z 22. grudnia 2006 w sprawie dobrej praktyki
produkcyjnej w odniesieniu do materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z
Zywnoscia.

- Ustawa LFGB o zywnosci, przedmiotach uzytkowych i paszach wedtug stanu
z 01.09.2005.

Niniejsze potwierdzenie wazne jest w odniesieniu do wszystkich wymienionych ponizej
maszyn oraz ich czesci zamiennych:

Pity skokowe
Elementy maszyn o
. . . . Grupa materiatéw ;
stykajace sie Oznaczenie materiatu . . Uwagi
. . i przedmiotéw

Z Zywnoscig

Brzeszczot pity, 1.4034 Stal nierdzewna

brzeszczot prowadzacy

Drazek pchajacy 1.5217 Pret tloczyska,

chromowany

Pitka (z nitem i z 1.4104 Stal nierdzewna

otworem

Kotpak ochronny 1.4301 Stal nierdzewna

(SH, BBH)

Obudowy do transmisji | G-AlSisMg (GAI 235) Aluminium

Prowadnica CuSnSP (SH, BBH) Braz

brzeszczotu 2.1020 (ST, SST, BBST)

Paderborn, 28.11.2018
Kierownik Dziatu Rozwoju

FREUND Maschinenfabrik Fon: +49 (5251) 1659 - 0 Amtsgericht Paderborn HRA 1865 VerbundVolksbank OWL eG
GmbH & Co.KG Fax: +49 (5251) 1659 - 77 Pers. Haft. Gesellschafterin: BIC: DGPBDE3MXXX
Schulze-Delitzsch-Str. 38 E-Mail: mail@freund.eu Freund Maschinenfabrik Beteiligungs-GmbH IBAN: DE 96 4726 0121 8600 0895 00
33100 Paderborn, GERMANY VAT-Nr.: DE 126 318 575 Amtsgericht Paderborn HRB 2048 Sparkasse PB-DT, BIC: WELADE3LXXX
www.freund-germany.com Ust. Nr.: 339-5720-0158 Geschéftsfuhrer: Robert Freund IBAN: DE 38 4765 0130 0001 0450 20
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GERMAN QUALITY SLAUGHTER-TOOLS Za’chznlkl

EG-Konformititserklarung « EC-Declaration of Conformity =
Declaracion CE de conformidad - Déclaration CE conformité

GERMAN QUALITY SLAUGHTER=TOOLE

im Sinne der EG-Richilinie Maschinen 2008/42/EG, Anhang |1, Nr.1 A
confent according to 2006/42EC, Annex I, No. 1 A

contendido segin 20068/42/CE, anexonex Il, nim. 1 A

confenu conforme & la directive 2006/42/CE, annexa Il, N* 1

FREUND Maschinenfabrik GmbH & Co, KG

Hersteller ~ Manufacturer - Schulze-Delitzsch-5tr. 38
Constructor * Consfructewr D-33100 Paderborn
Germany

Dokumentationsbevollmachtigter

Documentation manager Bobert Penner
Responable de la documentacian

Mandataire de la documenfation

Hiermit erkldren wir, dass die Maschine * We hereby declare that the machinery »
Paor la presente declaramos que la maguina *Nous déciarons par les presentes que Ia machine

Typ * Model » Modelo ~ Type

Serien-Mummer » SenalNumber »
Mamero de série * N* de zére

mit allen einschligigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG lUbereinstimmi.
fulfilz all relevant provisions of Directive 20064 2/EC.

concuerdo con todas las disposiciones de la Directiva 2008/42/CE relativa a las maquinas.

zatizfait 3 la enzemble des disposifions perfinenfes de ia directive 2006/42/CE relative aux machine.

Die Maschine stimmt auch mit allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden EG Richtlinien dberein:
The machinery is alzo in compliance with all relevant provigions of the following EC-directives:
La maguina concuerda también con todas las disposiciones pertinentes de las siguientes directivas de la CE:
Cette machine zatizfait également & foutes lez dizposiions pertinentes des directives GE surivantes:
20041 08/EG — EMV-Richtlinie
EGV 1335/2004

Folgende harmonisiertie Mormen (oder Teile dieser Mormen) wurden angewendet:
The following harmonised standards (or parts thereof) were applied':

Se aplicaron las siguientes normas amenzidadas (o partes de estas nomas):
Les novms harmonizées suivantes (ou parfies de ces normas) onf i8 utilizées:

DIM EM IS0 12100, EN 12984

DIM EM 150 13850, EN 563, EN 602041

EM £0523, EM 61558, EN 1672-2, DIN 15112,

EM 55022, DMN EM 61000-6-3/-6-4,

EM 55081-2, EN 50082-1, EN 55014-1, EN 55014-2

Mame und Unterschrift

Name and Signature e e Paderbam
Nomkbre y firma Reobert Freund
Nom et signature Geschafisfihrer » Managing Director » Director gerente » Directeur

wanw_freund-germany.com
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